Prafaitura de

VARGEM
GRANDE

DE MROS DAVAS CONSTRURDG @ NOVO

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregao Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Prego por Item |

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor preco por item, visando a Contrata¢do de
Empresa para Aquisi¢do de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica¢des,
quantidades estimadas e demais condigdes constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHAS TECNICAS:

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 ~ Centro — CEP: 85.430-000 ~ Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande Jicitacao@gmail.com ~ Fone: (88) 3461-1103


mailto:vargemgrande.iicitacao@gmail.CQm

Prafeiturade

VARG EM
s GRANDE

BE MKOS DAYAL CONSTRUINDG © HOVD

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Precgo por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisi¢do de Mobilidrios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificacdes,
quantidades estimadas e demais condigdes constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 01

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 ~ Centro — CEP: 65.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrands Jicitacao@gimail com ~ Fone: {98) 3481-1103


mailto:vargemgrande.iicitacao@gmail.com
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LAUDO ERGONOMICO

; 'ggga 01
mmmo AVENIDA 05, DISTRITO INDUSTRIAL, N.° 01 ~ MARACANA / SAO LUIS
= MA

CEP.: 65099-000

FONES: (98)3241-2219

2. MODELO: |

Conjunto Escolar Infantil Laboral Hekagonal

3. ESPECIFICACAO TECNICA DO PRODUTO:
Composto por 06 mesas+ 06 cadeiras ¢ 01 mesa de tentro.
‘CARTEIRAS

Cartelras fabricadas com estratira mmstalica em tutm, soldados com. solda especial
EII(}

Porta livros efd gradil de fervd tedonido soldado 4 estruturs,

Tampo da varteita em polipropilenc ‘injetado, no formato tmpemxd«ﬁ para unir-se
perfeitamenté coma mesa central sextavada.

Medindo: 665 % 395 x 245mm, fixado & estrutura através de parafusos.de rosca M-6 ¢
buchas americanas atarrdchadas na pérte inferior do tampo. Cadeiras confeccionadas
em tubo soldados com solda especial MIG.

Assento em polipropilencinjetado medindo 350mm x 355mm.

Encosto em polipropilenc injetado medindo 345mm x 175mm.

Assento e encosto fixados & estruttita através de parafi
metalicas recebem tratametito anti-ferrigem ¢ }ainitujf;a;.ep bl ;gm_._;psfsies‘i;s’:%

Deveré conter nos componsntes plasticss, marca e endereco-do fabricante.

ﬁégir&a' tdes




LAUDO ERGONOMICO

4. LEGISLACAO:

o

4.1, Norma Regulamiéntadora NR 12

‘Esta norma Repulamentadota e seus anexos definem referéncias téonicas, principios
fundamentais ¢ medidas de,gretﬁ' A0 para garantir a satide e integridade fisiva dos
‘trabalhadores. e &sta%:}ﬁiem requm s mind ’mos p&ra a &e éuciemes e
; deeng:aﬁ do trabalho ; 1
detodos os tipos,
"temém a; qﬁiﬁi&isﬁ{

4.1.1. Publitagio'e AtualizacBes:
Partaria {}M He 3 2 14, de:,,'f}" " e:_Jmﬁ%w ée 1978 {36 JOT Amaixzags}e& D.O.U, Portaria
S8E ' : 447 ST, 13,.de 24 de OGutubro
de if%%f% 26;’1{) ‘94, ~"$§>S§‘ 0 4 de: 28 df: Janmm de 1996 05/12/96, Portaria
S8ST 1. 04, de 28 de Janeiro de 1697 04/03/97, Portaria SIT n. 197, de 17 de
Pegsmbro dﬁ* 2010 24712710, Portaria SIT n. 298, de 0% de Dezembro. de 9011
09/12/11, 3mvigor em todo territério macwmaiw,egtaﬂdﬂ parcialmente descrita abaixo
noitem 4.1.2: |

4.1.2. Aspectos Efgondniicos:

4.1.2.1.As Maquinas ¢ eqmpmento& devern ser projetados, construidos e
mantidos com observancia aos seguintes aspectos:

a) Atendimento: da ‘variabilidade das caracteristicas antropométricas dos
operadores; v

b} Respeito as exigéncias peosturdis, cognitivas, movimentos ¢ esforgos fisicos
-demandados pelos operadores; |

¢} Os componentes como monitores de video, sma;s e comandos, devem
possibilitar a interagho glara e prsczsa com o 0' lof de forma a reduzir
poss;bxhdades de erros de interpretacio ou retorno de infor

ci} Os comandos ¢ indicadores devem representar; sempre: que possivel, adirecio
do mammerxm e demais efeifos correspondentes;

g} Os sistermas initerativos, como icones, simbolos & instrugées {imem sEr
coerentes emisua aparéricia e funcao; ; ‘

Pagina 2 de b




dos seguimentos. c:orpta aisy
h) Ailuminagao deve ser adez;ua&a e ficar disponivel em situacoes de emergéncia,
guando exigide o mvresm gmisen intedor.

4.1.2.2.As Maquings e ey ipmmentos devem ser projetados, construidas e
zzperadaa levando ent consideracasc a necessidade de- adaptac&a das vondicdes de
trabatho as i“aractenﬁtzcas gx i eﬁs“ ig@cas dos. trab&ihaéores & a naé:arem do*s
‘ﬁmbalhﬁs . executar,

subitem ":i.? 3 8 cia }‘%R }7
4 1 2. 4 Qs ms’ms de traba.’zim de%m ser pwjf:t éas pam ;::emmm‘ a ai%&mzmcm

4 1 2‘ 6 @s pmstm e i:ra%:miiw das ‘maquinas ;
apoio integral das plantas dos pe% no piso.
4.1.2.7.Deve ser fornecido apoio para os pes quando os pés-do operador ndo
alcangarerm: o piso mesmo apés a regulagem do-assento.
4.1.2.8.As dimensdes dos postos de trabalho das maguinas € equipamentos
devem:
Atender s caracteristicas aﬁtﬁsp@méiﬁéas e biomecanicas do operador, com respeito
aos alcances dos segmentos corporais e da visio:

_”pamentas éew;xa; gmmm o

&) Assegurat a postura adequada, de forma a garantir posicbes confortaveis dos
segmientos. caz'parais fnia posicao de trabalho;

b) Evitara flexfio e ator¢ao do tionico de formaa; resps:xtar 08 an Lo
paturais dos movimentos corporens, durante 4 execugdo ¢

4.2. Norma Regulamentadora NR 17

i

s ar metms {gue a:zﬁmmam a

Esta Norma Reg&iamentaéem visa a es’ta‘belecer
adaptacao das condicdes de trabalh




LAUDO ERGONOMICO

trabalhadores, de medoe a proporcionar um maximo- de conforio, seguranca ¢
desempentio eficiente,

f&s cmzdlgoes de z:raba}hc; mcﬁaem a«spegms r&lacmnarios a0 1evantamem:a tram;mrt&

dog tx‘aba!haciams}
{iﬁwnd@ a mesm

4.2.1. Publicacio & Atualiza gﬁes:
Portaria: GM . 3,214, de 08 de Juﬁho ée; 19?8 (}6/07 / 78 Amahza@aes; Alteractes
‘i}..o.-u, ::zam MTPS 5 _3 751, de 1 §/11/90, Portaria SIT

’ &e 30 de Mamz} de 2007

_1zaezonal ﬁsmnda parcxaimen & deserita aba.mm

4.2.2. Mobilidrio dos Postos de Trabalho

; derserexecutado na posicdo sentada, o posto
de trabalho deve ger ;}iaﬁe;&da ou aéa;z;mdﬂ para esta posicao:

4.2.2.2. Para trabalho manual sentado ou gue tenha de ser feito em pé; as
bancadas, mesas, .es’ézj‘-‘ivaninﬁas & 08 painéis devem proporcionar ac trabalhador
condicoes de boa posturs, visualizacio e operagio e ;.ﬂgifem atender aos seguintes
requisitos minimos:

a) Ter altura e caracteristicas da superficie de trabalho compativeis com.o tipo de
‘atividade, c¢omi a distancia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura
do assento;

b) Ter area de trabalho deé facil alearice € visualizacdo pelo trabalhador;

¢) Ter caracteristicas dimensionais que pnssxbﬁlmm posicionamento e
“movimentagio adequados dos seguimentos corporais; -

4.2.2.8. Para trabalbic glue neceasite também da atnalizacao dos pés, além dos
requisitos estabelecidos no subitern,

4.2.2.4. Os pedais e demals comandos para acionarmento peiea ges devem ter
posicionamento ¢ dimensdes dque passzbﬂxtem facil alcange, bem comp angulos

‘Qégém ddek
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adequados entre as diversas partes do corpo do trabalhador, em funcdo das
caracteristicas e peculiaridades dotrabalfio a ser executado.

4.2.2.8 Os Assentos ‘Utilizados nos postos de ‘trabalho devem atender aos
seguinies requisitos minimos {ie conforto:
a} Altmra a}ustdvei ey a dotrabalhador e & natureza da funcio exercida;
nenhuma conformacaona base do assento;

c} Bm‘da fm tal mecienéaéé;
d) Encesto com forma levemente adaptada ao. corpo para protegdo da regido
lombar.

4.2:2.6. Para ds atividad
a- garﬁr da aﬁéﬁé‘éﬁ; ergonom

o

que se adapte ao cotnpiiine

03 tmbalkwg devam ser reaimdﬁs ss:mmios

5. RESULTADOS:

5.1. Resultados obtidos conformea NR=12;

O Conjunte Bscolar Iofantil Laboral ﬁexagonal atende os requisitos da Norma
Regulamentadora NR-12 (12.97}, de acordo com as seguintes conformidades:

a) caracteristicas de podcaon nenhama conforiRdcao ha base do assento;

b borda frontal arredondada;

¢} encosto com forma levemente adaptada ao ‘corpo para protecio da regido

lombar,

OBS: Os demais itens desta norma nao foram analisados pois nfio se enguadram
nesta analise.

5.2. Resultados obtidos conforme a NR-17:

O Conjunto Escolar Infantil Laboral Hexagonal, atende os requisitos da Nornia
‘Regulamentadora NR-17 (17.3.26 17.3. 3}, de acordo com as seguintes conformidades:
3 tt?;i” altum € camcten -{;cas éa s,;;perﬁc:g& de trabalho compativeis com o tipo de

""" ' wtipo de trabalho & com a altura

do asseﬂm, )
'b) ter area de traballio de facil aleance e visualizags
¢} ter caracteristicas dimensionais que possib
‘movimentacao adequados dos segmentos corporais..
d} borda frontélartedondada;

pelo trabalhador;

item. posicionamento e

PagiraSdes
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e] encosto com forma levemente adaptada B0 corpo para protecio da regifo
lombar.

OBS: Os demais itens desta norma nio foram analisados pois néo se enquadram nesta
andlise. '

6. CONCLUSAO:

De acordo com esta analise erge*mmca, conclai-se qui

conformidade com as Nortias Régu}w

¢ o produto Conjants Escolar
o8 requisitos acima ‘descritos estando em
ntadoras NR=12.e NR-17.

Infantil Laboral Hexagomnal

Sap Luis (MA), 18 de outubro de 2021,

Pagina 6de s



Solicitante / Enderego:
Applicant / Address
Solicitante 7.Direceion

Fabricante / Enderego:
Manufacturer / Andress '

Escopo de Certificagdo:
Scope

Cartification

Nimero de Série / Lote:

Serial hunber / Bateh pumber
Namero e serie / Ndmere de ole

Normas Aplicaveis:

Aplicable Standards/
Normas apficables

Modelo de Certificacéo:
Centification Model/

Modeto de certficacion

Portaria Inmetro N°:
inmetro Decree n®/ Scope
Ordengnza Inmelro { Alahcy

Concesséo para:
Concession for
Concesidn

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.19.01.0252

SAO LUCAS INDUSTRIA METALURGICA LTDA

Av 05, 01

CEP 65.098-090, Distrito Industrial — $&0 Luis, MA - Brasil
CNPJ N° 08.239.498/0001-69

SAO LUCAS INDUSTRIA METALURGICA LTDA

Av 05, 01

CEP 65.099-080, Distrito Industrial - S&io Luis; MA - Brasil
CNPJ N° 09.239.499/0001-69

Maveis Escolares - Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual

N&o Aplicével

ABNT NBR 140086:2008

Modelo 3

Portaria INMETRO n° 105 de 06/03/2012 e n° 184 de 31/03/2015

Uso do Selo de identificag@o da Conformidade sobre o(s) produto(s)
relacionado(s) neste Certificado

O INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGOES TECNOLOGICAS S/S LTDA - ISOPOINT,
CNPJ: 32.110.717/0001-82, Rua Bar&o do Triunfo, 620 ~ Conj. 132, Brooklin Paulista - S&o Paulo ~
SP, CEP 04602-002, Organismo de Certificaclio de Produto acreditado. pela Coordenagio Geral de
Acreditagio — Cgere, sob o registro N° OCP-0081, confirma que o produto esta em conformidade com a(s)
Norma(s), Procedimento(s) e/ou Portaria acima descritas.

Primeira Concesséo: 02/06/2020

Fiist Concessiont / Primera Concesitn

Periodo de Validade: 02/06/2020 8 02/06/2023

Periott of Valldity / Perlodo d6 valide2

Assinado de forma digital por
EDSCN DELARA
RODRIGUES:31958982920

DN: c=BR, 0=ICP:Brasi, ]
ou=Secretaria da Receéita Federal
do Brasil - RFB, oli=RFR &-CPF A3,
ou=({EM BRANCO), ou=Autenticado
por AR Certigital, cn=EDSON DE
LARA RODRIGUES:31658982920
Dadlos: 2020.06.02 16:09:25 0300

Edson L. Rodrigues
Diretoria Executiva
Exeditive Board/Authorizod signatory 7 Personia adtorizeda

Emiss#io: 02/06/2020

“Qartificatio de Conformiidate vilido somente acompanhado das pdginas de ¥ a 2”

FOR.3.021, Rev.14

172



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate
N°: CP.19.01.0252

Designagao do Produto: Linha~ CJA ABS SAO LUCAS

Ling./ Product's Family/ Famia de protuclos

Nome Comercial do Produto: Conjunto Aluno individual - ABS
Produdl_Pmducto.

QUIL-318880/1/15; Qum-amssnmsaemnzfzms e m— ~Falcho Bauer — CRL 0003
WOVIL #4 G2/ MOVIL-044.003/15 WOVL-044 00AITS; MOVAL044 G015, MOVIL-DA006715 88 | Fatcao Baer_ GRL 1307

MOVIL-046.451/20 de 0210372020 ’ ' ‘ B Faicao Bauer - CRL 1307
o Marca : Moddc(oessgnaqae ’ ‘ ST e Cédigode
e i .- Barras -

Gomemnﬁ}

MmcomlampcemABSmjetadonaoenarama :eveshdonafacesuperior Y
CJA-01B EDE/FNDE | eim laminado imelaminico de AP na cor ginza, montado sobre estrutura
i ‘tubular de-ago. Cadeira empilhavel com assento e encusio em polipropilenc
inistado, montado sobre estrutura de-ago: Poritelras e sapatas na cor larania
Mesa com tampe em ABS injetado na cor amarela, revestido na face
: 1 euperior emlaminade melaminico de AP na.cor cinza, montado sobre
CiA-03B FDEFNDE estrutura tubular de ago. Cadeira empithdvel com assanto & encosto em
polipropilens injetado, montado sobre estrutura deago. Ponteiras e sapatas |
ng coramarela. .
Mosa com tampo em ABS m;mdonacorvemema. revestido na face
S30 Lucas o - superior em laminado mefaminico de AP na cor cinza, montado sobre
CJA04B FDEFNDE |  estriturs tubular de-ago. Cadeira empithdvel com assento e encosto em
polipropilenio injetado, montado sobire estrutiira de ago. Ponteiras e sapatas
nagorvermetha
Mesa.com tampo em ABS in;e*ado na cor verde, revestido ria facesupenor
&m laminado melamninico de AP na cor cinza, montado sobre-estrutura
CJA-05B FDE/FNDE tubular de ago. Cadeira empithgve! cofi assento & encosto er polipropiieno
injetado, montadosobmesm:tumdeg@ Poriteiras e sapatas na cor verde.
Mesa com tampo.em ABS injetado na cor azul, revestido na face superior
CJA-06B EDE/ENDE am laminado meksminico de AP na tor cinza, montado sobre éstrutura
> k “tubular de ago, Cadeira empiihével com dssento € encosto em polipropilens

injetado, montado sobre estrutura de aco. Ponfeiras e sapatas na cor azul.

a) Somente as unidates.comercializadas dursinte 2 vigncla deste Certificado estarin coberias por estd cerificactio;
b)%wﬁ%évﬁ@mmds)ymmmmmwwmmmm hmnmautﬁzagaodeoomponenmdouma@em
difererites daqueles definidos na-doctmentacZo descritiva aprovada nesta cerfificagiio, sem a prévia autorizag2o da ISOPOINT, invalida este Certificado;
c)AvﬁdadeﬁesteCatﬁcadoestéawadaémﬁmﬁod&avﬁ%&mu@ﬁoeh@mh&po@v&n&wﬁmm&d&&%mmmﬁm
do ISOPOINT ¢ previstas em Portarias, Normas € no POP5.021 — Blaborago e Acompanharmento de Processos de Certificagiol ISOPOINT

d) Para verificaglio da condigho atualizada de regularidade deste certificado de conformidade devem ser consultados 0s bancos de dados do inmetro (para Produtos
com Certificagio Compuisdria) e o Sitio Eletrnico; wivw.isopoint.com.by, referents a produtos cerfificados.

&) O Sefo de dentificagao da Conformidade deve ser colotado ha superficie extema do produto, em local faciiments visivel e © seu uso esté vinculado a0 FOR3.007 -
Acordo para Uso da Marca de Conformidade, que @ especifico para o fabricante e no endefego-citado neste Certificado.

Emissho: 02106/2020
Emission 7 Emision

“A (ftima revisdo substitui e cancela as anteriores”

The tast review cantel and substitites the previous onas
La Gitinia revigion sustituve'y cancela {as anteriores

FOR.3.021, Reév.14 212



Prefeiturade

' VARGEM
A CRANDE

BE MABS DADAS CONETRUINDS O NOVD

Processo Administrativo n°® 0101.05785.2021
Modalidade: Pregfo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisi¢do de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica¢des,
quantidades estimadas e demais condi¢des constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 02

Rua Dir. Nina Rodrigues — 20 —~ Centro — CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande Jicitacao@gmail.com — Fone: (98) 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com

' VARGEM
Yo ¥+ GRANDE

DEMADS DAOAS CONSTRUINDG & NOVD

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Precos, do tipo menor preco por item, visando a Contratacdo de
Empresa para Aquisi¢do de Mobiliarios Escolares e Méveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condig¢Ges constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 03

Rua Dr. Nina Rodrigues ~ 20 — Centro — CEP: £5.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande Jicitacao@gmail.com — Fone: (98) 34611103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com

prefeitura de

& VARGEM
S 2%.J GRANDE

£ MADE DAVAS LONSTRUNDD & HOVD

Processo Administrativo n°® 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletrénico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Precos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisicdo de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condigdes constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 04

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 — Cenirg — CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande Jicitacao@gmail.com ~ Fone: (88) 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmaif.com

; ¢ :  Prafeitura de
MNP VAHGEM

‘7o GRANDE

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021

Modalidade: Pregéo Eletrénico — 072/2021-CPL/PMVG

Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisi¢do de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condi¢des constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 05

Rua Dr. Nina Rodrigues ~ 20 — Centro — CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande licitacao@gmail.com — Fone: (88) 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com

, Orefeitura de
5) VARGEM
794 Js GRANDE

DB MADS DROAS CONSTRNDO & NOYD

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Precos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisi¢do de Mobilidrios Escolares ¢ Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condigdes constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 06

Rua Dr. Nina Rodrigues - 20 ~ Ceniro — CEP: 85.430-000 ~ Vargem Grande/MA
CNP. n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande licitacac@gmail.com — Fone: (88) 3481-1103


mailto:vargemgrandeJicitacao@gmail.com

Prefeltusade

VARG EM
s GRANDE

D MAGS DADAS CONSTRUINDS & HOVD

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregéo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Precos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisicdo de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condig¢des constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 07

Rua Dr. Nina Rodrigues ~ 20 — Centro — CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ i® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande licitacao@giail.com — Fone: (98} 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmaii.com

Prefeitura de
<

MP%P VARGEM
8% % GRANDE

£ MADS DADAS CONSTRUNDO O HOYD

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Prego por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisi¢do de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condi¢Ges constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 08

Rua Dr. Nina Rodrigues ~ 20 - Centro —~ CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande Jicitacao@gmail.com — Fone: (88) 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com

Brefeiturade

PP VARGEM
«7 GRANDE

DE MEOS DADAS CONSTRUINDS O NOVD

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregéo Eletrénico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratacdo de
Empresa para Aquisicdo de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica¢des,
quantidades estimadas e demais condig¢Ges constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 09

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 — Centro — CEP: 85 .430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mall: vargemgrande licitacao@gmail.com - Fone: (88) 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com

LKF 4/18
Roupeiro de aco com 16 portas

‘ Armario roupeiro em ago componivel. Armario com 4 colunas e 16 portas
confeccionado em chapa de aco com bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de
dobras invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma
coluna de reforgo nos cantos do armario, travados através de parafusos modelo
4,8/9,5 cabega panela com rosca soberba. Sistema de composicéo do armario feito
através de lateral vazada, que serd fechada com a lateral de outra coluna de armatio,
ao final da composigdo (quantidade desejada de colunas) a ultima coluna recebera
lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N° #26(0.45mm). A coluna
recebe 04 portas medindo 292x549mm (I x a) em ago estampado com bitolas de N°
#26(0.45mm), com estampo para ventilagdo e poria etiqueta estampado em baixo
relevo, dois pinos pivotantes por porta e com fechamento através de vardo composto
por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006R2, acoplado a uma
lingueta moldada no dispositivo possibilitando um travamento triplo(superior, inferior
e central), garantindo maior seguran¢a ao produto. Quadro da porta feito em ago

® estampado com bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro

para evitar impacto da porta. Cada compartimento do armario possui cabideiro em
polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no suporte da
prateleira que por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusdo a ponto.

A base do armario é composta por quatro cantoneiras de ago N° #18 fixadas nos

cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com ponteiras reguldveis. Toda a

linha de armario com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes.

Com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-ferruginosoc e

fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de

tinta de 40 micras.

Dimensao: 1384mm(L)x400mm(P)x1900mm(A)

Marzo Vitorino Ind. e Gom. de Méveis Lida.
R. dos Trabalhadores, 95 — Distrito Industrial de Terra Preta — Mairipora — SP. CEP. 07661-625
CNPJ. 02.745.352/0001-00



NBR 8094:1933
NBR 8095:2015
NBR 3096:1283
NBR 10443:2008
NBR 11003:2010
ASTM D 523:2014
ASTRA D 2794:2010
ASTM D 3359:2017
ASTM D 3362:2011
ASTM D 7091:2013
NBR 150 4628-3:2015
NBR 9209:1986
NBR 10545:2014
NBR 14847:2002
NBR 14951:2003
NBR 15156:2015
NBR 15158:2016
NBR 15185:2004

Documentos para Licitagdo

ENSAIOQ NEVOA SALINA 1000hs

ENSAIO EXPOSICAO A UMIDADE SATURADA

ENSAIO EXPOSIGAO AQ DIGXIDO DE ENXOFRE

ENSAIO TINTAS £ VERNIZES

ENSAIO DETERMINAGAO DA ADERENCIA

ENSAIO DETERMINAGAQ DO BRILHO ESPECULAR

ENSAIO RESISTENCIA A DEFORMAGAO

ENSAIO ADERENCIA DO REVESTIMENTO

ENSAIO RESISTENCIA A DUREZA DO LAPIS

ENSAIO ESPESSURA DE CAMADA

(PINTURA] AVALIACAOQ DO GRAU DE ENFERRUJAMENTO

{PINTURA) PREPARAGAO DE SUPERFICIES PARA PINTURA - PROCESSO FOSFATIZAGAO
(PINTURA) TINTAS - DETERMINAGAO DE FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO
{PUNTURA} INSPECAC D SERVIGOS DE PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS - PROCEDIMENTO
{PINTURA) SISTEMA DE PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS - DEFEITOS E CORREGOES
{PINTURA] PINTURA INDUSTRIAL - TERMINOLOGIA

{PINTURA} LIMPEZA DE SUPERFICIES DE AGO POR PRODUTOS QUIMICOS

{PINTURA} INSPEGAQ VISUAL DE SUPERFICIE PARA PINTURA INDUSTRIAL



’ & Prefeitura de
MY VARGEM
2 %% CRANDE

DEMAGS DADAS CONSTRUINGS © HOVD

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregéo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Prego por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagio de
Empresa para Aquisi¢do de Mobiliarios Escolares e Méoveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condig¢Ges constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 10

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 — Ceniro — CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande Jicitacao@gmail.com ~ Fone: (88) 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisi¢do de Mobilidrios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificacdes,
quantidades estimadas e demais condigdes constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 11

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 — Centro — CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ r° 05.848.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande.licitacao@@grmail.com — Fone: {(88) 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com

Profeltura de

/ VARGEM
GRANDE

BE MAGKE DADAL CONSTRUNDS O ¥OVO

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregéo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando & Contratagdo de
Empresa para Aquisi¢do de Mobilidrios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica¢des,
quantidades estimadas e demais condigdes constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 12

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 — Centro — CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande Jicitacao@gmail.com — Fone: (88) 3461-1103


mailto:vargemgrande.iicitacao@gmail.com

FICHA TECNICA
ORGAO: PREFEITURA MUNICIPAL DE VARGEM GRANDE

PROCESSO: Administrativo n°. 0101.05785.2021

PREGAO ELETRONICO: N° PE-072/2021-CPL/PMVG

ITEM | QTD DESCRICAO | MARCA/MODELO | VALOR | VALOR
UNIT TOTAL
12 | 100 | Longarinade 03 | META X/ R$ R$
Lugares: CENTER 1280,00 | 128000,00

Estrutura em
Tubo Metalon
30x50mm, com
assento e
encosto em
espuma injetada
ou em Pléastico de
Alto Impacto,
estrutura

com tratamento
antiferruginoso
(Fosfatizacao),
pintura
eletrostatica com
tinta epoxi-p6.
(Tamanho
Secretaria).
Entregar junto
com a proposta
de preco,

laudos téchicos
de conformidade
emitido

por laboratério,
atendendo a
norma técnica
NBR 8094 e NBR
8095 da ABNT,
garantindo que os
produtos do
fabricante
tenham
resisténcia a
corrosao em
cdmara de névoa
salina e
atmosfera Umida




saturada de no
minimo 300
horas.
(Cota Exclusiva
para ME/EPP).

14

400

CARTEIRA
ESCOLAR
OBLONGO
Carteira Escolar
tipo Universitaria:
Cadeira

com assento e
encosio em
polipropileno,
fabricados por
processo de
injecdo, estrutura
com tratamento
antiferruginoso
comprovado
através de
Laudos Técnicos
de conformidade
atendendo a
norma téchica
NBR 8094 e 8095
da ABNT,
apresentados
junto com a
proposta de
preco.

Encosto: Injetado
em polipropileno
com

alta presséo,
aditivado, Devera
possuir
respiradores.
Moldado em
contorno
vertebral com
encaixes
retangulares na
estrutura,
travamento com
pino tampao no
mesmo
polipropileno
aditivado.
Medidas

META X/
UNIVERSITY

R$
495,00

R$
198000,00




minimas: largura
460 mm, altura
270 mm

no eixo central da
sua curvatura e
espessura de 5
mm, com puxador
para

facilitar o
carregamento.
Assento: Injetado
em polipropileno
com

alta presséo,
aditivado, Devera
possuir
respiradores.
Moldados com
contornos
ergondmicos para
conforto das
pernas,

evitando pressao
sanguinea.
Fixado na
estrutura através
de parafusos
flangeado

PHS 5,0 x 25mm
que venham ser
necessarios para
permitirem
resisténcia
quanto a
qualquer tipo de
esforco ndo
convencional.
Medidas
minimas: largura
460 mme

420 mm de
profundidade e
espessura de 5
mm

Prancheta; Capaz
de comportar a
totalidade de uma
folha de papel A4
na




horizontal /
Vertical,
confeccionada
em

MDF, com
espessura de 18
mm, revestido
na face superior
em laminado
melaminico

de alta pressao,
0,8 mm de
espessura,
acabamento
texturizado, na
cor Branca,

com protecao
antimicrobiana,
cantos
arredondados.
Revestimento na
face

inferior em chapa
de
balanceamento
(contra

placa fendlica) de
0,6 mm.
Aplicacdo de
porcas garra com
rosca métrica M6
e

comprimento 10
mm. Dimensdes
acabadas

340 mm (largura)
X 565 mm
(comprimento) x
19,4 mm
(espessura),
admitindo-se
folerancia de até
+ 2 mm para
largura e
comprimento e de
+/- 0,6 mm

para espessura.
Topos
encabegados
com




fita de bordo em
PVC (cloreto de
polivinila)

com primer,
acabamento
texturizado,

na mesma cor do
assento e
encosto,

colada com
adesivo
"HotMelting".
Dimensoes
nominais de 22
mm (largura) x 1
mm

(espessura), com
tolerancia de + ou
-0,5

mm

para espessura.
Fixada a
estrutura através
de 04 (Quatro)
parafusos de ago
com

rosca M6 e
comprimento de
40 mm com
arruela de
pressao
Estrutura:
Estrutura Unica
com bracgos fixos
para colocagao
da prancheta,
toda ela
montada através
de solda MIG.
Estrutura

de encosto e do
assento fubo
oblongo

com
aproximadamente
30x16 mm em
chapa #16 (1,50
mm) de
espessura, com




base do assento
formato
trapezoidal
(Quatro pés).
Possui 02 (duas)
travas

inferiores e 02
(duas) travas
superiores na
fransversal das
laterais evitando
assim

abrir a estrutura
por movimento
rigido, com

tubo 7/8 em
chapa #16
(1,50mm). A
parte estrutural
da prancheta é
feita com

02 (dois)
pedestais
soldados a
vertical de

90° na lateral e
01 (um) frontal
soldado a

65° na diagonal,
com tubo 7/8 em
chapa

#16 (1,50mm),
possuindo 01
(um) suporte
para porta
sacolas ou
bolsas. Porta
livros aramado de
Y4 liso perfilado
macigo

em numero de 07
(sete), soldados
individualmente
com solda MIG,
com

anteparo na parte
posterior.
Acabamentos:
Todo material em
ago é




soldado com
solda eletrénica
MIG, Nas
partes metalicas
é aplicado
tratamento
antiferruginoso
que assegure
resisténcia a
corrosao em
camara de névoa
salina e
atmosfera umida
saturada de no
minimo
300 horas,
comprovado
através da
apresentagao
junto com a
proposta de
preco de
Laudos Técnicos
de conformidade
atendendo a
norma técnica
NBR 8094 e
8095
da ABNT. Pintura
dos elementos
metalicos
em tinta em
Epoxi-po,
eletrostatica,
brilhante,
polimerizada em
estufa,
espessura
minima de 40
micrometros na
cor branca. As
extremidades
inferiores dos
Pés deverao
conter ponteiras
injetadas em
nylon. (Cota
Exclusiva para
ME/EPP).




39

90

Longarina de 04
Lugares:
Estrutura em
Tubo Metalon
30x50mm, com
assento e
encosto em
espuma injetada
ou em Plastico de
Alto Impacto,
estrutura
com tratamento
antiferruginoso
(Fosfatizagéo),
pintura
eletrostatica com
tinta epoxi-po.
(Tamanho
Secretaria).
Entregar junto
com a proposta
de preco,
laudos técnicos
de conformidade
emitido
por laboratério,
atendendo a
norma técnica
NBR 8094 e NBR
8095 da ABNT,
garantindo que os
produtos do
fabricante
tenham
resisténcia a
COrrosao em
cdmara de névoa
salina e
atmosfera imida
saturada de no
minimo 300
horas.
(Cota Exclusiva
para Ampla
Participacao

META X/
CENTER

TRS
1150,00

R$
103500,00

40

3600

CARTEIRA
ESCOLAR
OBLONGO

META X/
UNIVERSITY

R$

495,00

R$
1782000,00




Carteira Escolar
tipo Universitaria:
Cadeira

com assento e
encosto em
polipropileno,
fabricados por
processo de
injecdo, estrutura
com tratamento
antiferruginoso
comprovado
através de
Laudos Técnicos
de conformidade
atendendo a
norma técnica
NBR 8094 e 8095
da ABNT,
apresentados
junto com a
proposta de
preco.

Encosto: Injetado
em polipropileno
com

alta presséo,
aditivado, Devera
possuir
respiradores.
Moldado em
contorrno
vertebral com
encaixes
retangulares na
estrutura,
travamento com
pino tampéao no
mesmo
polipropileno
aditivado.
Medidas
minimas: largura
460 mm, altura
270 mm

no eixo central da
sua curvatura e
espessura de 5
mm, com puxador
para




facilitar o
carregamento.
Assento: Injetado
em polipropileno
com

alta presséo,
aditivado, Devera
possuir
respiradores.
Moldados com
contornos
ergondmicos para
conforto das
pernas,

evitando pressao
sanguinea.
Fixado na
estrutura através
de parafusos
flangeado

PHS 5,0 x 25mm
que venham ser
necessarios para
permitirem
resisténcia
quanto a
qualquer tipo de
esfor¢o ndo
convencional.
Medidas
minimas: largura
460 mme

420 mm de
profundidade e
espessurade 5
mm

Prancheta: Capaz
de comportar a
totalidade de uma
folha de papel A4
na

horizontal /
Vertical,
confeccionada
em

MDF, com
espessura de 18
mm, revestido




na face superior
em laminado
melaminico

de alta pressao,
0.8 mm de
espessura,
acabamento
texturizado, na
cor Branca,

com protecdo
antimicrobiana,
cantos
arredondados.
Revestimento na
face

inferior em chapa
de
balanceamento
(contra

placa fendlica) de
0,6 mm,
Aplicagéo de
porcas garra com
rosca métrica M6
e

comprimento 10
mm. Dimensoes
acabadas

340 mm (largura)
X 565 mm
(comprimento) x
19,4 mm
(espessura),
admitindo-se
tolerancia de até
+ 2 mm para
largura e
comprimento e de
+/- 0,6 mm

para espessura.
Topos
encabecados
com fita de bordo
em PVC (cloreto
de polivinila)
com primer,
acabamento
texturizado,




na mesma cor do
assento e
encosto,

colada com
adesivo
"HotMelting".
Dimensoes
nominais de 22
mm (largura) x 1
mm

(espessura), com
tolerancia de + ou
-0,5

mm

para espessura.
Fixada a
estrutura através
de 04 (Quatro)
parafusos de ago
com

rosca M6 e
comprimento de
40 mm com
arruela de
pressao.
Estrutura:
Estrutura Unica
com bragos fixos
para colocacgao
da prancheta,
toda ela
montada através
de solda MIG.
Estrutura

de encosto e do
assento tubo
oblongo

com
aproximadamente
30x16 mm em
chapa #16 (1,50
mm) de
espessura, com
base do assento
formato
trapezoidal
(Quatro pés).
Possui 02 (duas)
tfravas




inferiores e 02
(duas) travas
superiores na
transversal das
laterais evitando
assim

abrir a estrutura
por movimento
rigido, com

tubo 7/8 em
chapa #16
(1,50mm). A
parte estrutural
da prancheta &
feita com

02 (dois)
pedestais
soldados a
vertical de

90° na lateral e
01 (um) frontal
soldado a

65° na diagonal,
com tubo 7/8 em
chapa

#16 (1,50mm),
possuindo 01
(um) suporte
para porta
sacolas ou
bolsas. Porta
livros aramado de
Y4 liso perfilado
macigo

em numero de 07
(sete), soldados
individualmente
com solda MIG,
com ’
anteparo na parte
posterior.
Acabamentos:
Todo material em
aco é

soldado com
solda eletrénica
MIG, Nas

partes metdlicas
é aplicado
tratamento




antiferruginoso
que assegure
resisténcia a
corrosao em
camara de névoa
salina e
atmosfera iUmida
saturada de no
minimo
300 horas,
comprovado
através da
apresentagao
junto com a
proposta de
preco de
Laudos Técnicos
de conformidade
atendendo a
norma técnica
NBR 8094 e
8095
da ABNT. Pintura
dos elementos
metalicos
em tinta em
Epoxi-po,
eletrostatica,
brilhante,
polimerizada em
estufa,
espessura
minima de 40
micrometros na
cor
branca. As
extremidades
inferiores dos
Pés deverao
conter ponteiras
injetadas em
nylon. (Cota
Exclusiva para
Ampla
Participacao)

TOTAL R$ 2211500,00

VALOR TOTAL:DOIS MILHOES E DUZENTOS E ONZE MIL E QUINHENTOS REAIS




VALIDADE PROPOSTA:60 (sessenta) dias
PAGAMENTO:30 (trinta) dias

PRAZO GARANTIA: Conforme edital
PRAZO ENTREGA: 30 (trinta) dias

LOCAL ENTREGA:Conforme edital
Declaramos, para todos os fins de direito, que cumprimos plenamente os
requisitos de habilitacdo e que

nossa proposta

estd em conformidade com as exigéncias do instrumento convocatério (edital).
Declaramos para os devidos fins, que somos Microempresa nos termos da Lei
Complementar

n® 123/2006 e suas alteragdes, e que fazemos prova de tal condigdo com os
documentos enviados —

DOCUMENTACAO,

conforme previsto no Edital.

Declaramos que estio incluidas todas as despesas com tributos e fornecimento
de certidGes e

documentos, bem como encargos fiscais, sociais, trabalhistas, previdenciarios,
comerciais e outros de

qualquer natureza e, ainda, gastos com transporte e acondicionamento dos
materiais em embalagens

adequadas.

Declaramos que atendemos todas as exigéncias técnicas minimas, inclusive de
garantia, prazos de

entrega e quantidades

15 dezembro de 2021
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Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregéo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Prego por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a4 Contratagiio de
Empresa para Aquisicdo de Mobiliarios Escolares e Mdveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condi¢Ses constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 13

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 — Centro — CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 —~ E-Mail: vargemgrande licitacaoc@gmall.com — Fone: (88) 3461-1103
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Processo Administrativo n°® 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Precgo por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contrataciio de
Empresa para Aquisi¢8o de Mobilidrios Escolares ¢ Mdveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condi¢Ges constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 14

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 - Ceniro — CEP: 85.430-000 ~ Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande licitacao@@gimail.com ~ Fone: (98) 3481-1103



LAUDO ERGONOMICO

IR

1. DADOS DO FARRICANTE:

EMPRESA: SAO LUCAS INDUSTRIA METALURGICA UTDA
CNPJ.: 09,239.499/0001-69

INSC. EST.: 122423577

—NA

CEP.: 65099-090

FONES: (98)3241-2219

2. MODELO:

Carteira Escolar Oblongo-

3. ESPECIFICACAO TECNICA DO PRODUTO:

CARTEIRA ESCOLAR TIPO UNIVERSITARIA

ecio, estrutura com tratamento anti-

Rt

Em polipropileno, fabricados por processe dein
ferrugingso

ENCOSTO

Injetado e polipropilend com alta pressao, aditivado, com respiradores, Moldado em
conterno vertebral comm - encaiXes retangulares na estrutura, travamentio com pihe
tampio em polipropileny aditivado.

Medidas minimas: lergura 460mm, altura 270mm no eixo central da sua cureatura e
espessura de Smom, com-puxador para facilitar o carregamento.

ASSENTO
Injetado em polipropilens com alta pressio, aditivado: Possui respiradores moldados
com contornos ergondmiicos para conforto: das pémas, evitando assirn pressdo

sanguinea. Fixada ria-estrutura atraves de 5 (cince) parafusos PHS 5,00 x 25mm,; para
maior resisténcia guanto a qualgueér Hipo-de esforco nao convencional.

Medidas minimas? largira 460mimn & 420mim de profundidade e espessura de Snu.

PRANCHETA

Phging Yde 6



LAUDO ERGONOMICO

Capaz de comportar-a totalidade de 1 (uma) folna de papel A4 na horizontal) vertical,
confeccionada mim; revestide na face _Superio’r»' emt laminado melaminico de aita
presséo, 0.8mm de espessurs, acabamento texturizado, na cor branca, com protecio
antimicrebiana, cantos arredondados.

Revestimente na face inferior eni chapa de balanceamento. [coritra piac:z ferndlica) de
0,bmm. aplicacae de poreas garra com rosca métrica M6 e comprimente 10mm.

Dimensdes acabadas 340mm- {'*dz‘gura} % 565mm fcomprimento}x 18, 9mm {espessural,
admitinde 2mm para. largura e compriments e de +/ topos etiwabecados com fita de
bordo em PVC {clorsto de polivinila) com primer ¢ acabamen%o texturizado na mesma
cor doassento e do encosto.

ASSISTENCIA TECNICA

Deverd conter nos componentes plasticos, marca ¢ endéerego do fabricante,

4. LEGISLACAG: _

4.1. Norma Regulaimentadora NR 12

ipias

Bsta norma Ragaﬂcsmcmac}ma o sens anexos definem referéricias técénicas, prin
fundarmentais e medidas de protecio B ntiva sande e 'ﬁ"ixt’ﬁﬂd”t{iﬁ‘: fisica dog
frabalbhadores ¢ estabelece rf*qﬁmms minimos para, & :131'“{‘»-%'{211{;&{} de acidentes ¢
doencas do trabalho nas fases de projeta e de utilizagas de maquinas € equipamentos
de todos os tipos, e ainda & sua fabricacdo, importagao, comercializacio, exposicao ¢
cessio a qualquer Hitulo, ¢m todas ds atividades econdmicas, sem prejuize da
obsetvancia do disposte nas demais Normas Regu;hm ntadoras — NR apmva& B pﬁi«g
Portaria . 3.214, de 8 de Junho de 1978, nas normas téenicas oficials e, na auséncia
ou omissio: éﬁh-i&%g n4as nermas internacionais aplicaveis.

4.1.1. Publicacdo & Atualizacdes:

Portaria GM n. 3.214,de 08 de Junho de 19?8 0607478, Atualizagses D.O.U. Portaria
S88Tn. 12, de 06 deJunheo de 1983 14;”@{)/&g Portaria SSST n. 13, de 24 de Outabro
de 199425 /10794, Portaria SS8T n.25, de 28 de Janeiro.de 1996 05/12/96, Portaria
SSST n. 04, de 28 de Janeire de 1997 04/63/97, Portaria SIT n. 197, de 17 de
Dezembro de 2010, 24; 12/10, Portaria SIT i 293 ‘de ‘08 de Dezembro de 2011
09/12/11, 3m vigor e todo territorio nacional, estando parcialmente descrita yibaz
218 155‘313 4.1.2. :

Phging 2 ded



LAUDOC ERGONOMICO

4.1.2. Aspectos Ergonomicos:

4.1.2.1.As Maguinas e equipamentos devem ser projetados, construides e
mantidos com obseivancia aas Séguintﬁs:&s;mém&:»

a) Atendimenfo da variabilidade das caracteristicas antropométricas dos
operadores;

b} Respeito as exigéncias posturals; cognitivas, movimentos ¢ esforgoes: fisicos
demandados pelos operadores;

¢} Os componenteés comd monitores de videp, sinais ¢ comandaos, devem
possibilitar a interacdo clara e precisa com. ¢ operador de forma & reduzir
possibilidades de efros de interpretacio ou retorne de: wfbrm'agm}"

dj Os comandos eindicadores devem mprosenmi Lsempreque possivel a diregéo
do movimento e denais eféitos corr espondentes;

el Oy sistemas interativos, come icones,
cosrentes e sia aparéncia e funcio;

f} Favorecimento do {iewmpenha ea confiabilidade das operacdes, conm redugdo

da probabilidade de falhas na operagio;

g} Reducao da ﬁ“(igﬁi?.(,id de for CH, Pressaoc, preensio; flexao, extensis ou forcdo
dos seguimentos corporais;

Ay Ailuminagdo deve ser adfquada e ficar disponivel em situacdes de emergéucia,
quandg. =xigido o ingresso B se intekior

simbolos e instructes devem ser

4. 1.2:2. A48 Maguinas ¢ s:qui‘pamﬁntos devern ser projetados, construidos
operados levando eém consideracio a necessidade de adaptacio das condigbes de
traballio 4s caracteristicas psicofisiolégicas dos trabaslhaderes ¢ & ‘hatureza. dos
trabalhos ‘g’ exesiitar, aférecendo condicbes de conforto e seguranca no trabalhe,
abservando o disposto na NR 17,

4.1.2.3. Os assentos utilizados na operacio de maquinas devem pcssmr
az:isiic}mmemon ser ajustaveis 4 ratureza do _{mbaih{},-uxec_utada? além do previsto ne
subitern 17.3.3'da NR 17,

4.1.2.4.0s postos de trabalho devem set projetadas para permitir a alternéncia
de postura e a movimentacdo adequada dos segmentos corporais, garantindo espaco
suficiente para operacdo dos controles nele instalados.

4.1.2.5.As superficies dos postos de trabaiho ndo devem possulr cantos vivos,

superficies asperas; cortantes o quinas em ¢ ng_uie% ag}.xﬁgs ou rebarbas nos pontos de
coritate com segmentos do corpo do.operador; e o8 elernentos de fixacao, como pregos,
mbgtm ¢ parafusos. devein ser mantidos de forma anac’acrescentar riscos & operagao,
1.2,6.0s postos de trabalho das maqmlmax gequipamentos devem p permitir g
apoio mtt:g,iczi das plantas dos pés no pisg; P =

?3‘7@‘}3 e &



LAUDO ERGONOMICO

4.1.2.7 . Deve ser fornecido apoio para o8 pés quanda os pés. do operador nao
alcancarem o piso mesmo apds a regulagem do assento.
4.1.2.8 A8 dirmensées dos postos de trabalhe das mégquinas e Eguipsmerntos
devem!
Atender as caracteristicas antropométricas e biomecanicas do operador, com respeito
aos alcances dos segmentos corpoerais e da visao:
a) Assegurar a postura adequada, de forma a garantir posicbes confortaveis dos
segmientos corporals na posicao de trabalhg;
b) Evitar a flexfo e a torcAo dotronce de forma a respeitar os angulos e trajetérias
naturais dos mevimentos corpdreos, durante a execucio das tarefas.

4.2, Norma Regulamentadora NR 17

.adapm{;ém éas; c“emézg,ue& de tmbalhm a8 car a,otenat:am% pw*uﬁu.mk)ggma é(}ftx
trabalhadores, de modo a proporcionat i maximo de conforto, seguranca &
desempenhoeficiente

As condictes de trabalho iriclugm aspectos relacionados ao levantamerito, fransporte
e descarga de materiais, ao mobiliario, 208 ¢quipamentos e ds condicdes ambientais
do posto de trabalho, ¢ & propria organizacdo 4o trabathe:

Para avaliar a adaptacao das condices de trabalho as caracterigticas psicofisiolagicas
dos trabalhadores, cabe ao empregador realizar a andlise ergondmica do trabalhio,
devendo a mesma abordar, no minimo, as condicdes de trabalho, conforme
estabelecido nesta Norma Regulamentadora.

4.2.1. Publicacéo e Atualizacbes:

Portaria GM n. 3.214, de 08 de Junho de 1978 06/07/78, Atualizactes/ Alteragdes
D.0.4; Portaria MTPS n. 3.751, de 23 de Novembro de 1980 26/11/90, Portaria 8IT
1. 08, de 30 de Marco.de 2007 02/04/07, Portaria SIT n. 09, de 30 deMargo de 2007
02 /04,07, Portaria SIT 11.13, de 21 de Junho de 2007 26/06/07, (Redacdo dada pela
Portaria MTP8 n. 3.751, de 23 de ‘Novembre de: 1990}, €m vigor &m todo territério
nacional; estando parcialmente descrita gbaixa!

4.2.2. Mobilidrio-dos Postos de Trabalho

4,2.2.1 Sempre queo trabalho puderser executadona }po&g:ao seritada, o posha
3 s “ o i
de i ataaﬂm,de e ser g&amelacim ouw-adaptado para esta posigéo. , ;

Paginad'de s



LAUDO ERGONOMICO

4.2.2.2. Para trabalho manual sentado ou gue tenha de ser feito em pé, as
bancadas, mesas, escrivaninhas ¢ os paingis devem proporcionar ao trabalhador
condicdes de boa postwra, vxsmahzaf;am e operagas e devem atender ags Seguintes
regiiisitos minimos:

a) Ter altura e caractetisticas da superficie de trabalho compativeis com o tipo de
alividade, com a distaneia requerida dos olhos a0 campo de trabalbo e com a altura
do assenio;

b Ter area de trabalho de fcil alcance e visnalizacao pelo traballiador;

¢} Ter earacteristicas dimensionais que possibilitem posicionamento e
movimentacao adsquadoes dos Sﬁguimenms corporais.

4.2.2.3. Para trabalho gue tecessite também da atualizacio dos pés, além dos
requisitos estabelecidos no stbitem.

4.2.2.4, Os pedais ¢ demais comandos para scionamento pelos pés .devem ter
posicivoamento ¢ dmensbes gue pms&zb} itern facil aléances, bem como dngules
adequados entre as. diversas partes do corpt do trabalhadoer, em fun¢is das

caracteristicas e peculiaridadés do frabalho a ser executado.

4.2.2.5 Os Assentos utilizados nos ‘postos de trabalho devem. atender aos
seguintes requisitos mintmos deconfortor

&) Altura ajustavel & estatura do trabalhadoer e 4 natureza da funcas exercida;

b) Caracteristicas de pouca ou nenhurns conformaciona base do asgento;

o} Borda frontal arredondada; ‘

dl Encosto.com forma levemente adaptada ao torpo para-protecac da regido
lombar.

4.2.2.6. Para as atividades em que os {rabalhos devam ser realizados sentados,
a partir da analise ergonbmica do trabslho, podera ser exigido suporte para os pés,
e seadapteap comprimento da perna do trabalhados:

5. RESULTADOS:

5.1. Resultados obtidos conforme a NR-12:

A Carteira Escolar 'O‘;iil?'cnga' "z‘{tendc-z)s*i-’iequi‘v;itoé da Norma Regulamentadora NR-12
(12971, de acordo com as wsqmmes conforindades:

al eargcteristicas de pouca ow nenhuma conformacio na base do assento;

h} borda frontal arredendada;
¢} encosto com forma levemente ddapiada ao corpo para protegc da regian
lombar. e

Pégina 5 de 6



LAUDO ERGONOMICO

OBS: Os demais itens desta norma néo foram analisados pois ndo se eniguadram
nesta analige.

5.2. Resultados obtides conforme a NR-17:

A Carteira Escolar Oblongo, atende os requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(17322 17.3.3), de acordo com as seguintes conformidades:

a) ter altura e caracteristicas da superficie de trabalho rompqﬁveiq com b tipo de
atividade, com a distancia requerida dos olhos ao campo de trabalho ¢ com a altura
do assento;

b} ter area de trabalho de facil alcance e visualizacio pelo trabalhador;

¢} ter caracteristicas dimensionais gue possibilitem posicichamento e
movimentacio adsquadas dos segmentos cotporais.

d) borda fronital arredondada:

e} encosto eom formea levemente adaptada a0 corpo para protecdo da regido
lombar,

OBS: Os demais itens destanorma ndc foram analisades peis nio se enguadram nesty
anilige;

6. CONCLUSAO:

De acordo com esta ahalise ergondmica, conclui-se gue o produto Carteira Escolar
Oblonge, alénde os requisitos acima descritos estando em conformidade com as
Mormas Regulamentadoras NR-12 e NR-17

S&o Luis (MA}, 18 de outubre de 20

2y ama Garcés Qin&z

E&ps‘:mah&ta. e Efgermmza
Designer de Produtos
CPF.: 832.076:863-20

Pagina G de 6
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Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregéo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Precos, do tipo menor preco por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisi¢cdo de Mobiliarios Escolares e Mdveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condi¢des constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 15

Rua Dr. Nina Rodrigues ~ 20 ~ Cenlro - CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande Jicitacac@gmail.com — Fone: (98) 3461-1103
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1. DADOS DO FABRICANTE:

EMPRESA: SA0 TUCAS INDUSTRIA METALURGICA TTDIA

CNPJ.2 09.230.499/0001-69

INSC. BST.: 12242857-7

ENDERECO: AVENIDA 05, DISTRITO INDUSTRIAL, N.° 01 = MARACANA / SAQ
LUIS « MA

CEP.: 65099-090

FONES: (98)3241-2219

2, MODELD:

Carteira Escolar tubo 7/8 em Polipropiieht

3, ESPECIFICACAO TECNICA DO PRODUIC:

g‘gg@@m |

10 dg Toma

ncosto.em poliprop

;_M@dmﬁms largure 400 At QSQmm admifinde - largura e comprinie
@ébmmm

M&dm 5: lorgura. é&ﬁmm meund dade 395mm;, pora largurg e p:m‘umﬁ;@ad
5 wmmm G%ium czssg—m” hGo, 440

ézgmf

Deverd conter nos componentas plésticos, marco e endereco do fabricante.

4. LEGISLACAO:

4.1 Norma Regulamentadora NR-12-




LAUDO ERGONOMICO

Esta normict E?;qutﬁdmﬁe&idﬁzgji@ € 58US anexos: definem referéncias técnicas,
principios. fundamerntals & medidds de ;:}f@i‘egczo parg gcmmfr a saude e
m’iﬁgﬁdsﬁie fisico dos frabdlhodores & ‘estabel ece requisitos minimos. para o
prevencao Cﬁu acidentes & doencas do rabalho nas fases de mm%m e de

uﬂzagﬂo de maqumﬂc e eqwoﬁmemss de-todos os fipos, e winda & UG
fsbr;ravoe mp@ffcf::aa s:omeruqiizczgﬁo ex;:}_& C}’ e \,QSSGO 2a! qumwd

4.1.1 Publicogbo e Atualizagdes:

?n:mm G*\A 1N 3 214 c«@ {38 »::f@ Junm f:ie f-'?"s 86 @?;?a Amahmr{)m E‘: Q J

ciﬁmim m;; e y@,;i'-.‘z;

4.1.2 Aspecios Ergondmicos:

41,20 As Maguinas e equiporm entos devem: ser projetodos, consiruidos e
Fgntidos com obsenvarcia aos: segumfes )
o) Atendimento da varabil tdade gas cora e}“SffCC’S Gn’rr@pc«mew asdos
0{.36%”(1(}03’@:};
b) Respeito O3 exigéncias pos‘furc:ss ‘cagnitivas, ‘movimentos ‘e &storcos
-f-fsi,{ims.de%mdaaos -}:}e&@s mpamda

possb&wr erecua icru e p@emcm €Om o snerodor de ’fumo @ reduri
possibiidodes de erros. c;a m?emresaarae o retorno deinformacfio:

d) Oy cormandos e indicadores devem représentar, sempré que ;:zmsc el &
dirscdodo miovimente & demais efeitos corespondenies;

&) Os sistemaos inferalivos, come fcones; simbolos e insfrucdes devem ser
coerentes ey sug dparéncia e funcao;

i Favorecimento do deSempenhr:} & ¢ corfigbiidade dos Qt)&f@f”i}es

com rwiuccm <:£<:; pmbatas mfa, “de falhas ha operacdo; :

, jor exd genmm de forga. pressto, @wwsam, fexto; extémdo ou
fers:wz; dos: ses;u imentos-corporais;




hj A .EE&;@%&G@@Q deve sér adequada e ficar disponivel em situaches dé
emegrgéncio, guando exigidoioingresso emsel inferior.

4.1.2.2 As M(;fc:&mas & equzpomemm devem ser projetodos, construldos &
Qpemdws levandeo em const de;tgg,@g, o necessidade: de adaptacto dos
condicdas detrabalhe & caractedsiicas psicofisicidgicas dos frabahadorss e &
notureza «dos trabalhos o execufar, ofefecendo condicdes de conforto e
segurengano frabalho, obiservanido o disposto na NR 17,

4.1.2 2.4 Os postos de trabalbio devem: ser g}z'ote?m:im ncres. permitic o
felifciatatsten ade Bosturgea mwxmamim,mcz c:z\.gea:gwd@ dos. sagm@mms COTDOGIS,
mg:mn%mdr’*mmgo suficiente para: operagdc dos controles nele instalados.

4125 pysupericies dos mms de frabalfio ndo devem possulr caritos
vivos, superficies dspéras, cortantes & quings em angulos ogudos ou reborbas
nos panios de contalo com s@.gm ﬂ'i@fs”t_:h corpo dooperador, e oy slemenios

& fixacSo, como pregos, rebifes & paraf uws, deverm ser mantidos de forma o
-nmm gerescentcrniscos & operacto;

4.1:2.6 ©Os postes de frabatho dos maquims & equipamentos devem
permilire aoolol fewrc das o lantas dos pe~ N PISe.

4,127 Deveserfornecido appiopare os pésguondo os pés do operador
ndo giconcorem o pise mesmo ands g regulagem-do assento.

128 As ﬁfmansaes Hos postos de trabalho dos mdguings e
equaw:’.m@f*?ob deverr o ‘
Arender & caracteristicas anfropométicas e biomecdnicas do-operador, com
respeilo-dos alcances dos segmentos corporals e der visdio:

Gl Assegurar @ posture odeguada; de forma o garontit posicdes
confortdvels dos segmentos corporais na posicao de frabalho:

) Bvitar a flexdo e o torcho do fronco de forma @ respeitar os dngulcs e
frajetdias naturals dos movimen f@:ﬁi‘_ccf{iséfa-Q'S‘;..:Qg'fgﬁ_?e.f aexecucho dos tarefas. A




LAUDO ERGONOMICO
4.2 Norma Regulomentadora NR17

Esta Norma Regulomentodord visa ¢ estabelecer porGmetros gue permitam:d
adaptacdo das.¢ ondicBes-de trabalho &8 cmgf}cm‘_e?%shcas psicofisioldgicas dos

frabolhadores, de-modo u proporcionar um méxime de conforto, segurenca e
desempenhc sficients:

As -condicbes de frabalho incluem aspectos relacionados ao levantamento,

fronsporte e descarga de mglerigis, -go mobilidno, ads equipamenios e Gs
condigdes Gmbientais do posto de ?raba Ao, € & propria organizogdo do
frabalho.

mqu;«m;m ¢o h”r::sbc i"go dev@ndo ss mesma mborc?cs no minimao, o mm*mm
de trabalhe; conforme estabelecido nesta Nermc Raguiwm@mﬁdwu

42,1 Publicacdo e Atualizocdes:

PortariaGM . 3,214, de 08 de Junhode 1978 06/07/78, Atudlizacoes/) Alteragdes
0.0, Porteria MTPS n, 8751, de 23 de Noverrbro de 1980 26/11/90, Portaria S
n. 08, de 30 de Mdfco de 2007 02/04/07. Portaria SIT n. 09, de 30 de' Marroo de
007 02/04/07, Pottana SIT 113 de 21 de Junho de 2007 26/06/07, {Efetsic}@&a
dada pela Porfaria MTPS 1, 3 751, dé 23 de Novermbro de 1990], em vigor em
Fodd teritono naciondl, estando parcia alments descrita abgaixo:

422 Moblidrio dos Postos-de Trabalhio

4.2.2.1 Sempre que o trabalho puder ser executado nd posicds sentada,
‘o postode trabalhe deve ser plonejado ou adaptado pdra esta'posicdc

4222 Pororabolno maonual senfado ou que tenha de séerfeilo emi pé,
as bancodes, mesas, escrivaninhas & os palnéls devem proporcioniar @o
trabalhador condicdes 'de boa posturg, visudlizacio e operagdo e -devem
ctender gos segyintes requisitos minimos: »

o) Ter clivra e caracteristicas do supeﬁsc & de frabalho compativels como
fivo de alividade, com a distanciarequerida dos alho: o campo de frabalho
e com o aliura do ossento;

bj Ter dreq de trabdlho de fdcl alcance e visualizagde pelo frabalhador




¢} Ter caracteristicos dimensionals que possibilitem posicionamento &
movimentocdo edeguados dosseguimentos corporgis:

4223, Para fabalho que necessite tdmbém do alualizacdo dos pés,
além dos requisitos estabelecidos no subitem, ‘

4224, Os padas e demuis comandos para acionamenio pelos ‘Dés
devem terposicionamento e dimsnsdes que possibilitem Tacil dicance, berr
como Gngulos adequados enfre of diversas parfes docomodo trabathador, sm
funcdo das caracteristicas e peculiaidades dé trabalho a ser executado.

422508 Assentos ulilizados nos postos de frabolhio devem atender tios
seguintes requisitos rinimos d confort
o Alturg {:ﬁuswzv S8 estaturg do Trabcﬁiwdar & & fatireza do fw&,ae.
exercida;
b Caracteristicas ¢ s o
assento;
¢) Borda frontal aredondada;
d} Encosto com forma: lsvamente. rm@mcaa o Corpo para profecde da
redifio lombar

42.9.6. Parg s oividades em gue os frabolhos devam ser reclizados
sentados, o porfe da andiise: ergondmica do frabolho, poderd ser exigido
suporte pdrd o8 pds, gua se udi:m*ea ao.comprimento da pema do trabalbodoes.

5. %ES%HAEG§ y

5.1 Resultados obtidos conforme o NR-12:

A Cartelra Escolar tubo 7/8 em Pﬂixpmpﬁen@ atends os !‘equssﬁos da Nemnad
Regulamentadora NR-12 {;fi 2.97), de acorda comas seguintes. x,,onfo:midsd
al coracterticos de poucd ou nenhuma conformagdo na base ci.c}
assento;
Bl bordy el
clen Qs?s oo
regifo lombar:
ORST Os demal ilens desta norma ndo foram anglisados pols 1o se
enquadram nesta andiise.

aredondada
forng levemente adoptadd ao corpo para protecto do

52 Resdliados oblidos conforme o NR-17:



& Cartelra Escolar fubo 7/8 eni Polipropilene, atende os requisitos do Nermo
Regulomentadorg NR-17 (17.32 e 17.3.3], d& dcordo com os seguintes
conformidades:

glrer aétum & cwrr‘*c?ensi icas dasupstiicie de frobalno compativeis com o
lipg de atvidode, com g distéricia requerda dos olhos go.compo de frabalho
ecomy uma do assentes

b)fer drea de trabalho de facil alegnees e visualizocdio pelo rabalhador

¢} ter coroctersticos: dimensiondis aue: g:as:%:; em posiciondamenio

movimentectoadeguados dos segmentos corporas.

) berda frontal aredonddda;

&) encosto-com formia levemenie ddaptddaian corpo para protecan do
regido lombor,

& CONCLUSAD:

De acords com esia andlise v&rgan@m cg, T
Escolor fubo 7/8 em ?G%&pmmana aiende oy
em conformidades corm gs Nomas Regulament

U fos aczmﬂ dmcr ims m\fsﬁmzw
toras NR=12 8 NR<17

$&0 Lufs [MA)L 18 de outubro de 2021

CPFi832.076.863-20



' P&, oroteitura e
Y vikicem
“a % GRANDE

BE MADS DAOAS CONSTRUIND O & NOVD

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletrénico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Prego por Item

Objeto: Registro de Precos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagdo de
Empresa para Aquisicdo de Mobiliarios Escolares e Méveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica¢des,
quantidades estimadas e demais condi¢bes constantes no Termo de Referéncia. |

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 16

Rua Dr. Nina Rodrigues ~ 20 — Centro — CEP: 85.430-000 ~ Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande Jicitacao@gmail.com — Fone: (98) 3461-1103


mailto:vargemgrande.lidtacao@gmail.com

Prafeitucade

0 Vircem
, % % GRANDE

£ A0S DADAS CONETRUINDO O NOVD

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregio Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor preco por item, visando & Contratagdo de
Empresa para Aquisicdo de Mobiliarios Escolares e Méveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condi¢des constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 17

Rua Dr. Nina Rodrigues - 20 ~ Ceniro - CEP: 85.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.848.738/0001-83 - E-Mail: vargemgrande licitacao@gmail.com — Fone: (88} 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com

pProfeitura de

/ VARGEM
' GRANDE

BE MAGS DAUAS CONSTRUINDS O HOVO

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Precos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagcdo de
Empresa para Aquisicdo de Mobiliarios Escolares e Méveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificacdes,
quantidades estimadas e demais condi¢des constantes no Termo de Referéncia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 18

Rua Dr. Nina Rodrigues ~ 20 — Centro - CEP: 65.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.848.738/0001-83 — E-Mail: vargemgrande licitacao@gmail.com ~ Fone: (88) 3481-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmaii.com
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CADEIRA

Cadeira com assenfo e encosto em poliprop leno: cogahmerm virgem € sem cargas,
injetados, meldados anatodicamente e pigrmentados.

Estruture em tubo de.s

co-carbono laminadoe a frie; com costura, seccdo quadrada 20
x 20mm, em chapa 164

L 5mm}:

Pixacao do-assento e encosto & estrutura através de parafusos PHILLIPS 4,5 x 30mm.

Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem e semn cargas, e fixadas &
estraturg straves desncaine,

Aplicacan de tratamento anti-ferruginess nas partes metélicas.

’1 arnpe; 4
Dimen
Dimens ;
Do sssento 2o pisor 46em

ASSISTENCIA TECNICA

Dlevera conter fios coraporientes plasticos, marca e endereco do fabricante.

4. LEGISLACAO:

4.1, Norma Regulamentadora NR 12

ﬁmﬁgmwmms e me&das de protems ;}ara garar
trabalhadores & ea‘?ameiem reguisitos fainitad fpara = prevencao de aam&mm &
doemaa, do zmba}}m rzas fdbﬁb de 'pmw‘m & &e uazhza@aa e:ie maqumas & equ pam::n,ﬂt%.

: »{eguiamefzmadmax = NR aprovadas ptt&ci
téegricas oficiaie s, na am%:enm&

Phging 2de b



4.1.1. Publicacdo e Arualizagbesy

?m’iana G?\i . 914 cie {)8 dé Junht} dc“ ]

SSST a1 @4 de 28 de Janeiro de 1997 _

Dezembro de 2010 24/12710, Portaria SIT ri -2?0, d&e 68 de Dezem’b**s de ’}g}% 1
09712/11, S vigor em todo territério nacional, estando parcialmente descrita abaixo
1o fter 41,2

4.1.2. Aspectos Ergonbmices:

4.1.2: 1. As Méquines = equipamentos: devem ser projetados, construides ¢
'”2{1{3{)’3 com. obsewcsrfcra aos ${3gu:ig:ates iiSp“”‘CCOb

tﬁ'{ﬁ'm{:miadm fp{:‘i@ :;wmméores
<) Os wmpmxmms como mmmtm&s ﬁe i &e‘et siﬁa{s & 'cmmmadm' mmw

po!
pmmbﬂnﬁa&m aiee errosde Interpretig
d} f:}s mmaﬁdm:e m&madarm ﬁevem r&px Msma}' sempte mw possivel, adirecio

dim:segxzmu:&as,&o:gamxs;
h) A iluminacio deve ser adequada ¢ ficar disponivel em situagbes de emergéncia,
quando exigido oingresso €m'sey inferior..

4.1.2/2.A8 Maquinas e equipamientos devem ser projetadss; construidos e
operados levando sm vonsiderscio a necessidade de adaptacio das condictes de
trabalho &s caracteristicas pmmﬁsmieg;cas dos: traballiadores ‘e 4 natureza deos
irabalhos a ﬁXtCtlﬁa}‘v oferecendo condicdes de conforto e seguranca o trabalho,
obssivands o di poste na NR ,i'?

‘alli?)ifl‘}’ﬁ i-;ﬂ’%ﬁ {i"{ I\Ri’?,



LAUDO ERGONOMICO

~§~ 1.2:4: ‘C}s p@sms de tmbalbo dev»em ser’ pm}etaﬁea ‘para permitir'a alternancis:
: : cgmentos corporals, garantinds espace

% iw.\ .As su;:»m‘flm@% d@s posms dc &ai:‘__'ﬁ:m nao devem possuir cantos vivos,
superficies Asperas, cortantes e quinas em angules agudos ou rebarbas nos pontos de
mmdm Com sagmemm 8@ corpo. d{; cpemder sos elemﬁnws de ima{:ao mzrz} pre om

4. Tim,é_%.?&*; ézmm}s&es d@s p@s‘m% de e
{Iﬁ*?em’

wwmt,mm car;::»&razs na posicio de ’Lmb'ﬂhﬁ*

b} Bvitar g fléxio ¢ atorcan do troneo de forma a mspen‘m os dngulos e trajetdrias
naturais dos: mc;vzz'm"zws wrporem, dumnte a-exetucio das tarefas;

& Norma Regulamentadora NR 17

Esta Nooma Regulamentadora ‘visa & estabelecer parametros que permitam a
adaptaciio das condicoes. de trabalho &s carscteristicas psicofisiclogicas des

trabalhadores, de modo .a proporcionar um maximo de conforio;, seguranca e
desenipenhio eficiente:

balho inclusm aspectos relacionados a0 levantamente, transporte
df:ssca;ga df: nyat -ao-mobiliario;, aos equipamentos ¢ as condicoes ambicntais
do poste de trabalho, e & propria organizacio do trabalho:

Para avaliar a adaptagio das condicoes de trabalho as caracteristicas psicofisiologicas
dos frabathadores, cabe ao emprt egador realizar & analise ergondmica do trabalho,
devendo a mesma sbordar, ‘no mitimo, 48 condicoes de trabatho, conforme’
estabelecido nesta Norma Regﬁi&menmﬁma

4 2.1, Publicacio e Atualizagdes:




LAUDO ERGONOMICO

n. 08, de 30 de Marco de 2007 02/04/07, Portaria SIT n. 09, de 30 de.Margo de 2007
02 /04 /07, Portaria 8IT 0,138, de 21 de Junho de-2007 26/06/07, {Redam{} dada pela
Portaria MTPS n. 3751, de 23 de Novewibre de 1990}, em vigor em todo territérie
nacional, estando parcialmente descrita abaixo:

4.2.2. Mobilisrio dos Pestos de Trabatho

3.2.2.1 Sernpre que o trabalho puder ser executado na posicio sentada, o paste
de trabalho deve ser planeiado on adaptad{} para esta posicao.

32,2 2 ?am trabaltio manuai aemaciﬁ ow gue tenha da ger :texio e pe 8BS

rc:qm dtos minim

aj Ter almza B
:at;\m%adn, SO 4
g :m%mim“

-»éf passxbmfwm pmmmmmmsﬂzt{; e
m{wmmmdg &y &cisqmadi}s dws xm{mmenms corporais:

3 ;«2;3 Psz”?*é. tre ba}}m que necessite tarnbém da atualizaco dos pés, além dos

;sw.u.ﬂ*ﬁ {‘m ;}fs&am & dmms, mmarze:i" s para o onamento pelos pés dever ter
posiciohamento ¢ dimensdes - que pﬂssﬁt} item (facil alcance, bem como -Angulos
adequadoes entre as diversas partes do «:,srpa do trabalhador, em fimicas das
catacteristicas e pecuhzm{iades do:frabalho a ser exeamatia

3.2.2.5 Os Assentos utilizades nos postos de trabalho devem atender acs
mmzm re&cgwszms minimes d_e mnfﬁrm

lﬂmban
3@2‘;

gue-ge 'adsgpi:é;as-acgmgmanm ;ri«.; gsgma di{? '&f;ﬁ{}&};hgdﬂﬁa.

5. RESULTADOS:

51, Resultados obtidos conforme a NR-12:




LAUDO ERGONOMICO

O Conjunto Escolar para aluno ~ CJA - 06, atende os requisitos da Nerma
Regulamentadora NR-12 (12.97), de acorde com as seguintes conforrmidades:

a) caracteristicas de pouca ou nenluma conformacio na base do assenta:

b} borda frontal arredondada;

¢} encosto com forma levemente adaptada o corpo para protegio da regido
Towmbar.

OBS: Os demads itens desta nm*ma nap foram analisados pois ndo se enquadram
nesta andlise;

5.2, Resultadosebtides conforme a NR-17:

i} ﬁ@njzznm E;scaé&r pﬁar.a aluna o ﬁJﬁ 66 aimdﬁ o4 mqm%m)s ii:i "\E‘(}mm
f’temst

é:-uﬁi*?zx,mz,mﬁ,. s:c;m;aa é_ 38
do assento;

b) ter drea de'trabalhode facil

£} tér ecaracteristcas dmxe...'. .
movimentagho adequados dos segm&mtm mrpomzs

A} borda frontal arredondada;

e} encosto com forma levemente adaptada 40 ¢orpo para protecio da regifo
Tornbay.
OBS: Os demais itens desta norma nao forani analisados pois nio se: enquadram nesta
analise.

€

6. CONCLUSAQ:

De acordo com estz analise’ Lrvoﬁénﬁt:a conclii-se que o produto Conjunto Eseolar
para alune — CJA - 06, atende osrequisitos aein a:sﬁes:céitgsizteéfénda em conformidade
corn as Normas Regulameritadoras NR-12.e NR-17.

S0 Lufs (MA); 18 de suitubro de 2021,
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Falcdo Bauer

S TeEasibhen 4 CHamdis 8 Quilitade

Relatdrio de Ensaio n° MOV/L-044.002/19
Pagina: 1/40

Laboratdrio de Ensaio Acreditado pelo Cgcere de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre & signatdrio do Acordo de Recanhecimento Mdtuo do ILAC — Intemational Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MOVEIS ESCOLARES

INTERESSADO: INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGOES TECNOLOGICAS
S/S LTDA
Rua Bar&o do Triunfo, n° 520, Conj 132, Brooklin Paulista,
Sao Paulo, SP.

FABRICANTE: SAO LUCAS INDUSTRIA METALURGICA LTDA
Av. 05, 01 — Distrito Industrial
65099090 — Sao Luis - MA
A/C: lara Schineider
@ Telefone: (42) 3463-1492
E-mail: movebrink@yahoo.com.br

PAGANTE: RFA INDUSTRIA METALURGICA EIRELI
Rua Emilio Britz, 372 — Centro
95778-000 — Vale real - RS
AJ/C: lara Schineider
Telefone: (54) 3217-8200
E-mail: vendas@realplast.com.br
Ref: (PJ100-046760)

1. IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)
2 (duas) amostras identificadas

pelo interessado como:

Conjunto Aluno — ABS - CJA 06B

CP 19.01.0252

0074/19

Materiais recebidos no laboratdrio em 14/10/2019, liberados para ensaio em 06/11/2019

Foto 1 — Mesa Foto 2 — Cadeir

Os resultados apresentados no presenta decumento referemrse exclusivamenite a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugdo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizac&o para fins promocionais depende de autorizac&o prévia.

SAD PAULO: Rua Anldnio Nagih Ibrahim, 544 -~ SP - CEP 05036-060 - FONE (11} 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: $P; Bauru - Campinas - Santos - 880 José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www falcaobauer.com.br - bauer@falcachauer.com.br



mailto:movebrink@yahoo.com.br
mailto:vendas@realplast.com.br
mailto:bauer@falcaobauer.com.br

Centra Tecnblogice de Sonrals da Qualizade

Relatorio de Ensaio n®° MOV/L-044.002/19
Pagina: 2/40

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cgcre ¢é signatdrio do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 14006:2008 — Mdveis escolares — Cadeiras € Mesas para conjunto aluno individual

NBR NM 300:2004 - Seguranga de Brinquedos - Parte 1. Propriedades Gerais, Mecanicas e
Fisicas

NBR 11888:2008 - Bobinas e chapas finas a frio € a quente de ago-carbono e ago de baixa liga
e alta resisténcia - Requisitos gerais

NBR 8261:2010 - Tubos de ago-carbono, formado a frio, com e sem solda, de se¢éo circular,
guadrada ou retangular para usos estruturais

NBR 14535:2008 - Méveis de Madeira - Requisitos e Ensaio para superficies pintadas

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

NBR 11003:2009 — Tintas — Determinacdo da aderéncia

NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido € Ndo Revestido Corroséo por Exposi¢do a
Névoa Salina

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagido da degradacdo de revestimento —
Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinag@o do grau de empolamento de superficies pintadas

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugiio deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacsio para fins promogionais depende de autorizagao prévia.

SAD PAULO: Rua Anlénic Nagib lbrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11} 3811-0833 - FAX {11} 3611-0170

Filiaie: SP; Bauru - Campinas - Santos - 880 José dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro
www.falcacbauer.com.br - baver@falcachauer.com.br


http://www.faicaobauer.com.br
mailto:bauer@falcaobauer.com.br

CEAG Teenologius A6 Contole ¢a Gualidade

Relatorio de Ensaio n° MOV/L-044.002/19

Pagina: 3/40

Laporatério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre & signatdrio do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — Intemational Laboratory Acreditation Cooperation.

3. RESULTADOS OBTIDOS

3.1.

Ensaio para verificacdo dos requisitos do ago conforme o subitem 4.1.4 da Norma
NBR 14006:2008

Minimo 20,76 = ,__ ...................
Diametro -
externo Maximo mm 20,96 - _
Médio 20.86 019
Minimo 2.06 -
Espessura —
de parede Maximo mm 2.18 . ~
Médio 2.12 01
Massa linear kg/m 0,897 + 0,248 _

Minimo
Diametro .
externo Maximo mm 58,52 - -
Médio 43,99 + 31,88
Minimo 1,61 -
Espessura "
de parede Maximo mm 1,72 - -
Médio 1,67 + 0,05
Massa linear kg/m 1,733 1,748 -

Os resultados apresentados no presenta documento referem-se exclusivamante a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducio deste documento somente poder4 ser feita na [ntegra e sua utilizaggio para fins promogcionais depende de autorizagao previa.

SAD PAULO: Rua Anldnic Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE {11) 3611-0833 - FAX {11} 381 10170
Filiais: S8; Bauru - Campinas - Santos - 880 José dos Campes ~ Rd: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br « bauer@faicachbauer.com.br
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Falcio Bauer

Conit TeEnologics J8 Contrete da Quaidate

Relatorio de Ensaio n® MOV/L-044.002/19
Pagina: 4/40

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgere de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcere & signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — Intemational Laboratory Acreditation Cooperation,

3.2. Ensaio de verificagdes dos requisitos dimensionais conforme o subitem 4.2 da
Norma NBR 14006:2008

Largura do tampo (b1) mm 608 + 0,01 600 Minimo

lL.argura do espago para as pernas (b2) mm Conforme - 500 Minimo
Altura do tampo (h1) mm 770 +1,1 750 a 770

Altura para movimentagao das coxas (hz) mm Conforme - 665 Minimo

Altura para movimentac&o dos joelhos (h4) mm Conforme -- 565 Minimo

Profundidade do tampo (t1) mm 465 + 0,01 450/500 Minimo

Profundidade do espago para as pernas (t2) mm Conforme - 400 Minimo

Profundidade para movimentagéo das pernas (ts) mm Conforme - 500 Minimo
Raio da borda de contato com o usuario (rs) mm Conforme -- 2,5 Minimo
Raio das arestas e quinas {rs) mm Conforme - 1 Minimo

Raic de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme -- 20 Minimo

Largura do assento (bs3) 398 390 Minimo
Largura do encosto (b4) mm 395 + 0,01 350 Minimo
Altura do assento (hs) mm 458 +1,10 450 a 470
Extensao vertical do encosto (h7) mm 178 + 0,01 150 Minimo
Raioc da aba frontal do assento (r1) mm Conforme - 30a 90
Raio de curvatura da parte interna do encosto (rz) mm Conforme - 400 a 900
Profundidade (til do assento (ts) mm 430 1,10 400 a 440
Profundidade da superficie do assento (t7) mm 430 + 1,10 430 Minimo
Altura do ponto “S” (hs) mm 211 +1,10 200 a 230
Raio das arestas e quinas (rs) mm Conforme - 1 Minimo
Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme - 20 Minimo
Angulo de inclinagéo do encostos (B) ° 102 +0,1 95a110
Inclinagdo do assento (A) ° -4 +0,1 -5a-2
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DESENHOS ILUSTRATIVOS EXTRAIDOS DA NORMA NBR 14006:2008
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3.3. Ensaio para verificagdo do acabamento uniforme e defeitos conforme o subitem
4.3.1 da Norma NBR 14006:2008

O conjunto aluno deve possuir acabamento uniforme e livre de defeitos Conforme

O conjunto aluno deve possuir acabamento uniforme e livre de defeitos Conforme

3.4. Ensaio para verificacio dos elementos removiveis sem a utilizagcio de
ferramentas conforme o subitem 4.3.2 da Norma NBR 14006:2008

O conjunto aluno néo pode apresentar elementos que possam ser removidos sem a

o nfor
utilizacdo de ferramentas Conforme

O conjunto aluno ndo pode apresentar elementos que possam ser removidos sem a
utilizagdo de ferramentas

Conforme

3.5. Ensaio para verificagio das saliéncias, reentrdncias ou perfuragées que
apresentem caracteristicas cortantes conforme o subitem 4.3.3 da Norma NBR
14006:2008

Borda ndo | A borda n&o deve ser
perigosa perigosa

Resultado

Borda ndo | A borda nao deve ser

Resultado perigosa perigosa
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3.6. Ensaio para verificagdo das saliéncias perfurantes conforme o subitem 4.3.4 da
Norma NBR 14006:2008

Sem N&o deve haver
Resultado - saliéncias saliéncias perfurantes
perfuranies P

Sem Nao deve haver
Resultado - saliéncias saliéncias
perfurantes perfurantes

3.7. Ensaio para verificagdo de respingos provenientes de soldas na estrutura
metalica conforme o subitem 4.3.5 da Norma NBR 14006:2008

A estrutura metalica ndo pode apresentar respingos provenientes de solda Conforme

A estrutura metalica ndo pode apresentar respingos provenientes de solda Conforme

3.8. Ensaio para verificacdo do fechamento dos tubos conforme o subitem 4.3.6 da
Norma NBR 14006:2008

Os moéveis cuja estrutura for feita de tubos devem apresentar fechamento em todas
as terminacdes

Conforme

Os maveis cuja estrutura for feita de tubos devem apresentar fechamento em todas

e Conforme
as terminacbes
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3.9. Ensaio para verificagdo dos vdos nas partes acessiveis ao usuario conforme o
subitem 4.3.7 da Norma NBR 14006:2008

Menor que Bmm e

Conforme Maior que 25mm

Menor que Bmm e
Maior gue 25mm

1 Vao mm Conforme

3.10. Ensaio para verificagao dos furos acessiveis ao usuario conforme o subitem 4.3.8
da Norma NBR 14006:2008

Os furos acessiveis n&o devem permitir a insergao de um pino com didmetro entre
Bmm e 25mm

Conforme

Os furos acessiveis ndo devem permitir a insergdo de um pino com didmetro entre
mm e 25mm

Conforme

3.11. Ensaio de rugosidade conforme o subitem 4.3.9 da Norma NBR 14006:2008

1 4 + 0,60
2 Rugosidade (Ra) 3 * 0,60
3 da superficie do gm 3 £ 0,60 40 Maximo
4 tampo da mesa 3 + 0,60
5 4 + 0,60
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1
2 R dade (Ra) 22 + 0,60
ugosidade (Ra -
3 do assento um 18 + 0,60 50 Maximo
4 20 + 0,60
5 23 + 0,60

1 26 +0,60
2 Rugosidade (Ra) 24 + 0,60
ugosidade (Ra .
3 do encosto um 28 + 0,60 50 Maximo
4 29 + 0,60
5 25 + 0,60

3.12. Ensaio de verificagao do nivelamento dos pés da mesa e da cadeira sob aplicagao
de carga conforme o subitem 4.3.10 da Norma NBR 14006:2008

Carga distribuida kg 30 29,85 a 30,15
Deve estar perfeitamente
Ocorréncias - Conforme apoiado em uma superficie
plana

Carga distribuida kg 30 29,85 a 30,15
Deve estar perfeitamente
Ocorréncias -- Conforme apoiado em uma superficie
plana

3.13. Ensaio de resisténcia a luz ulfravioleta do tampo da mesa conforme o subitem
4.3.11 da Norma NBR 14006:2008

Variagdo média da cor AE
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3.14. Ensaio para verificagdo do brilho da superficie do tampo da mesa conforme o

subitem 4.3.12 (a) da Norma NBR 14006:2008

Média das leituras de brilho

9 2,0

30 Maximo
Fosco ou semi-fosco

Classificagao

Fosco -

3.15. Ensaio para verificagcdo da dureza da superficie do tampo da mesa conforme o
subitem 4.3.12 (b) da Norma NBR 14006:2008

Dureza ao rompimento

-- > 5H
- > 5H

> 2H
> 2H

Dureza ao amassamento

3.16. Ensaio para verificacdo da resisténcia ao impacto da superficie do tampo da mesa
conforme o subitem 4.3.12 (c) da Norma NBR 14006:2008

Aparéncia da area ensaiada na posi¢éo 1 Conforme -
Graduacgdo da area ensaiada na posigéo 1 -- 5 5
Aparéncia da area ensaiada na posicdo 2 - Conforme --
Graduacio da area ensaiada na posi¢do 2 -- 5 5

‘ 3.17. Ensaio de resisténcia a abrasdo da superficie do tampo da mesa conforme o

subitem 4.3.12 (d) da Norma NBR 14006:2008

Numero de ciclos

100 100 | 100

100

100 Maximo

Taxa de desgaste calculada

mg/100

ciclos
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~

3.18. Ensaio de resisténcia @ manchas da superficie do tampo conforme o subitem
4.3.12 {f) da Norma NBR 14006:2008

Temperatura média de condicionamento antes da o
realizacdo do ensaio c 23 21225
Umidade média de condicionamento antes da o
realizacéo do ensaio A 50 45255
Tempo de condlmonamentq antes da realizag¢éo do horas 24 24
ensaio
Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 -
Umidade do ambiente durante o ensaio % 55 -

Substancia - Agua Agua
Quantidade ml 3 3
O Reagente nio deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteragdes permanentes

visiveis sob luz, apés o procedimento
de limpeza

Substancia - Detergente doméstico Detergente doméstico
Quantidade ml 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteragdes permanentes

visiveis sob luz, apos o procedimento
de limpeza

Substancia - Oleo vegetal Oleo vegetal
Quantidade mi 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, n&o deve deixar
Qcorréncias - Conforme marcas ou alteragdes permanentes

visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza
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Substancia

- Cafe
Quantidade mil 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteracdes permanentes

visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza

Substancia Cha
Quantidade mi 3 3
O Reagente néo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou altera¢des permanentes

visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza

Substancia

Leite
Quantidade ml 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou altera¢des permanentes

visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza

Substancia - Vinagre Vinagre
Quantidade ml 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteragbes permanentes

visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza

Substancia

Suco de uva

- Suco de uva
Quantidade mi 3 3
O Reagente néo deve ser agressivo
" ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteracdes permanentes

visiveis sob fuz, apds o procedimento
de limpeza
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Substancia --

Etanol

Etanol

Quantidade mi 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteracBes permanentes

visiveis sob luz, apos o procedimento
de limpeza

Substancia Catchup Catchup
Quantidade g 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Qcorréncias - Conforme marcas ou altera¢bes permanentes

visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza

Substancia -

Batom vermelho

T ——

Batom vermelho

Quantidade g 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteragdes permanentes

visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza

Substancia - Lapis de cera preto Lapis de cera preto
Quantidade g 3 3
O Reagente n&o deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteracdes permanentes

visiveis sob luz, apods o procedimento
de limpeza

Substancia -

Mostarda Mostarda
Quantidade g 3 3
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocarréncias - Conforme marcas ou alteracdes permanentes

visiveis sab luz, apés o procedimento
de limpeza
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P
A Solucdo de sabdo x .
Substancia - Coas So 3 2
domeéstico lugdo de sabdo doméstico

Quantidade mi 3 3

O Reagente ndo deve ser agressivo

ao filme, ou seja, ndo deve deixar

Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteragbes permanentes

visiveis sob luz, apds o procedimento
de limpeza

Substancia Solugéao de corante Solugao de corante para tecidos
Quantidade mi 3 3
O Reagente nao deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias -- Conforme marcas ou alteracbes permanentes

visiveis sob luz, apos o procedimento
de limpeza

Tinta de caneta

Substancia -- esferografica azul Tinta de caneta esferografica azul
Quantidade ml 3 3
Data de validade - -
O Reagente ndo deve ser agressivo
ao filme, ou seja, nao deve deixar
Ocorréncias -~ Conforme marcas ou alteracdes permanentes

visiveis sob luz, apos o procedimento
de limpeza

Tinta de pincel atdmico

Substancia - Tinta de pincel atdmico preta
preta
Quantidade mi 3 3
O Reagente nd0o deve ser agressivo
ao filme, ou seja, ndo deve deixar
Ocorréncias - Conforme marcas ou alteracGes permanentes

visiveis sob luz, apos o procedimento
de limpeza
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3.19. Ensaio de resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina, conforme o subitem
4.3.13.1 da Norma NBR 14006:2008

do/to

Grau de empolamennto quando a densidade de distribuicio das bolhas conforme a Norma
NBR 5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada
Nota 1 — A Norma NBR 14006:2008 descreve que o grau de enferrujamento deve ser avaliado
conforme a Norma NBR 5770:1984, porém esta Norma foi cancelada e substituida pela Norma NBR
ISO 4628-3:2015, onde o grau de enferrujamento FO estabelecido pela Norma NBR 5770:1984
equivale ao grau Ri 0 (0% de &rea enferrujada), estabelecido pela Norma NBR ISO 4628-3:2015.

Foto 3 — Mesa seccionada antes do ensaio Foto 4 — Mesa seccionada apés o ensaio
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do/ to

Grau de empolamennto quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a Norma
NBR 5841:2015
d0 = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada
Nota 1 — A Norma NBR 14006:2008 descreve que o grau de enferrujamento deve ser avaliado
conforme a Norma NBR 5770:1984, porém esta Norma foi cancelada e substituida pela Norma NBR
ISO 4628-3:2015, onde o grau de enferrujamento F0Q estabelecido pela Norma NBR 5770:1984
equivale ao grau Ri 0 (0% de area enferrujada), estabelecido pela Norma NBR 1SO 4628-3:2015.

Foto 5 — Cadeira seccionada antes do ensaio  Foto 6 — Cadeira seccionada apés o ensaio
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3.20. Ensaio de determinagio da espessura da tinta, conforme o subitem 4.3.13.2 da
Norma NBR 14006:2008

Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 22,0
Umidade do ambiente durante o ensaio % 60,0 -

1 91 66 +2,0

2 105 80 +2,0

3 90 65 2,0

4 80 55 +2,0

5 68 43 +2,0

? 2? gg i ;:g 30 Minimo 53 + 26,1 40 Minimo

8 64 39 +2,0

9 75 50 2,0

10 87 62 +2,0

11 90 65 2,0

12 70 45 +2,0
36
80
25
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1 125 100 +2,0

2 121 96 +2,0

3 108 83 2,0

4 101 76 +20

5 83 58 20

6 120 95 +20 i o

7 140 115 £20 30 Minimo 101 + 35,7 40 Minimo

8 159 134 20

9 148 123 2,0

10 123 98 +2,0

11 140 1156 2,0

12 138 113 +2,0
58
134
25

3.21. Ensaio de aderéncia da tinta, conforme o subitem 4.3.13.3 da Norma NBR
14006:2008
Tempo de aplicagdo da fita s 60 60 a 120
Destacamento na interseccéo mm 0 --
Classificagéo - YO0 Yo ou Yy
Destacamento ao longo das incisdes mm 0 --
Classificacao - X0 Xo ou X4

Tempo de aplicagéo da fita s 60 60 a 120
Destacamento na interseccgéo mm 0 --

Classificagdo - YO Yo ou Y4
Destacamento ao longo das incistes mm 0 --

Classificacéo -- X0 Xo ou X4
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3.22. Ensaio de carga estatica vertical da mesa, conforme o subitem 6.3.1 da Norma

NBR 14006:2008
Maior véo da mesa mm 605 - -
Forga aplicada N 1250,0 -- 1187,521312,56
Deformacéao em relag&o ao maior vao do o "
tampo Yo 3 + 0,26 10 Méximo

Qualquer fratura de qualguer membro, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagdes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicacdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros ,
Qualguer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o

. . = Conforme
verificado na inspecéo inicial
Qualquer deformacdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua Conforme

funcionalidade ou aparéncia

L centro geomatrico

Ponto de carregamento para a carga estatica vertical
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3.23. Ensaio de sustentagdo da carga da mesa, conforme o subitem 6.3.2 da Norma

NBR 14006:2008

em relacdo ao vio

Maior vao da mesa mm 605 -
Massa uniformemente distribuida g/cm? 20 19,9 a 20,1
Deformacéo permanente apés a remogao da carga % 0 0.5 Maximo

funcionalidade ou aparéncia

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagbes consideradas

rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros

Qualquer movimento livie no tampo, pernas ou componentes, maior do que o Conforme
vetrificado na inspecao inicial

Qualquer deformacdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua Conforme

Sustentagao de carga da mesa
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3.24. Ensaio de carga estatica horizontal na mesa, conforme o subitem 6.3.3 da Norma

NBR 14006:2008

Sentido de aplicacido da forca F4 F4
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5a 100,5
Forca aplicada N 600 - 570 a 630
Numero de aplicagbes vezes 10 - 10
Deflexao apos a 12 aplicacéo de carga mm 15 + 0,01 24 Maximo
Deflexdo apds a 10 aplicacao de carga mm 15 + 0,01 24 Maximo

Sentido de aplicagéo da forca -- Fs - Fa
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5a100,5
Forga aplicada N 600 - 570 a 630
Numero de aplicagdes vezes 10 - 10
Defiexdo apos a 12 aplicagéo de carga mm 15 + 0,01 24 Maximo
Deflexdo apds a 10° aplicagdo de carga mm 15 + 0,01 24 Maximo

Sentido de aplicagao da forga F3 Fs
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5 a 100,5
Forca aplicada N 600 - 570 a 630
NiOmero de aplicacbes vezes 10 - 10
Deflexdo apos a 12 aplicacéo de carga mm 10 + 0,01 24 Maximo
Deflexdo apods a 102 aplicagao de carga mm 11 + 0,01 24 Méaximo

Sentido de aplicagéo da forca - Fs Fa
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5 a 100,5
Forca aplicada N 600 - 570 a 630
Numero de aplicagOes vezes 10 -- 10
Deflexdo apos a 12 aplicagdo de carga mm 7 + 0,01 24 Maximo
Deflexdo ap6s a 10% aplicacao de carga mm 7 + 0,01 24 Maximo
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Nota 1 — Nao foi possivel realizar o ensaio com a carga distribuida de forma uniforme, pois
utilizando este método a amostra apresentou tombamento antes de atingir a forca
estabelecida pela Norma NBR 14006:2008, impossibilitando a medicdo do valor de deflex3o,
sendo assim a carga de 100kg foi deslocada para o ponto mais préximo possivel do local de
aplicacdo da forga, para evitar o tombamento da mesa.

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente. Conforme

Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagbes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o

o . R Confor
verificado na inspegéo inicial me

Qualquer deformacdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua

. . e Conforme
funcionalidade ou aparéncia
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3.25. Ensaio de impacto vertical da mesa, conforme o subitem 6.3.4 da Norma NBR
14006:2008

Regiao - 1 - 1
Altura de impacto mm 240,0 - 239,5 a 240,5
Nuamero de impacto vezes 10 - 10

Regido - 2 - 2
Altura de impacto mm 240,0 - 239,5 a 240,5
Namero de impacto vezes 10 - 10

funcionalidade ou aparéncia

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que n&o possa ser reapertado de ligagdes consideradas

rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o Conforme
verificado na inspecéo inicial

Qualquer deformacdo permanente em g¢ualquer parte que possa afetar sua Conforme

3

é‘m e R et
L P

%
3

Ao 55 ety
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e
e g

‘Ensaio de impacto veitical na mesa
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3.26. Ensaio de fadiga horizontal da mesa, conforme o subitem 6.3.5
14006:2008

da Norma NBR

Local de aplicacao Pontos “a” e “b” | Pontos “a”’ e “b”
Massa uniformemente distribuida kg 100 100
Forga aplicada N 150,0 142,5 a 157,5
Frequéncia de ciclos ciclos / minuto 9 6al12
Numero de ciclos - 30 000 30 000

Local de aplicacao - Pontos “c” e “d” | Pontos “¢c” e “d”
Massa uniformemente distribuida kg 100 100
Forga aplicada N 150,0 142,5 a 157,5
Frequéncia de ciclos ciclos / minuto 9 6al2
Numero de ciclos -- 30 000 30 000

Qualquer fratura de qualguer membro, junta ou componente Conforme
Qualguer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagdes consideradas

rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o Conforme
verificado na inspecéo inicial

Qualquer deformagdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua Conforme
funcionalidade ou aparéncia

Bords do contald £OIm £ Usigng

Ensaio de fadiga horizontal
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3.27. Ensaio de tombamento da mesa, conforme o subitem 6.3.6 da Norma NBR
14006:2008

Ponto de elevagédo da mesa - Borda 1 Borda 1

Nimero de tombamentos vezes 5 5

Ponto de elevagédo da mesa -- Borda 2 Borda 2

Numero de tombamentos vezes 5 5

Qualquer fratura de qualguer membro, junta ou componente Conforme

Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagbes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicacdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o
verificado na inspecao inicial

Qualquer deformacgdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua
funcionalidade ou aparéncia

Conforme

Conforme

Os resultados apresentados no presente documentc referem-se exclusivamente a(s) amosira(s) ensaiada(s).
A reprodugio deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utllizacao para fins promocionais depende de autorizagac prévia.

SAD PAULO: Rua Antdnio Nagib Ihrahim, 544 - 8P - CEP 05036-060 - FONE {11} 3611-0833 - FAX {11} 3611-0170
Filiais: SP: Baury - Campinas - Santos - 880 José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcachausr.com.br



mailto:bauer@faIcaobauer.com.br

Falcio Bauer

RNt Tednologie de Tuntrols:Gh Qualisade

Relatoério de Ensaio n° MOV/L-044.002/19
Péagina: 26/40

Laboratdrio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cgcre ¢€ signatério do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

3.28. Ensaio de estabilidade da mesa, conforme o subitem 6.3.7 da Norma NBR

14006:2008
Local de aplicagao de carga - Borda 1 Borda 1
Forga aplicada kg 60,0 59,7 a 60,3
Distancia em relagéo a borda de contato mm 50 50
Ocorréncias N N&o tombou | N&o pode tombar sob carga

5
Borda 2

Local de aplicagdo de carga Borda 2
Forga aplicada kg 60,0 59,7 a 60,3
Distancia em relacdo a borda de contato mm 50 50
Ocorréncias N N&o tombou | N&o pode tombar sob carga

Banda de contale:
corn O sudn

Ensaio de estabilidade da mesa
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3.29. Ensaio de carga estatica no assento, conforme o subitem 6.4.1 da Norma NBR

14006:2008
Numero de aplicagtes vezes 10 10
For¢a aplicada N 1500 1425 a 1575
Tempo sob carga s 10 10 Minimo

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo suportes de Conforme
assento

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural

Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagdes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicacdo de uma pressdo manual em seus

membros
lquer deformaca nente em qualquer parte que possa afetar sua
Quaiquer de ¢80 permane qualg p q pos Conforme

funcionalidade ou aparéncia

Conforme

Conforme

475

arior

% i

mmmmmnmm~”)“§ﬂ

S g AR

&

e

Ensaio de carga estatica no assento
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3.30. Ensaio de carga estatica no encosto, conforme o subitem 6.4.2 da Norma NBR

14006:2008
Massa de balanceamento N 1800 1710 a 1890
Forca aplicada N 750 722 a798
Numero de aplicacbes de forga vezes 10 10
Frequéncia de aplicagio de forca vezes / minuto 10 10
Altura “H” mm 300 --
Deformacao permanente em relagéo a altura “H” % 0 10 Maximo

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo suportes de

Conforme
assento
Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligacbes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicacdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros
Qualquer deformac@o permanente em qualquer parte que possa afetar sua Conforme

funcionalidade ou aparéncia

Ensaio de carga estatica no encosto
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3.31. Ensaio de fadiga no assento, conforme o subitem 6.4.3 da Norma NBR 14006:2008

Forca aplicada N - 950 902 a2 998
Frequéncia de ciclos ciclos / minuto 12 10a20
Numero de ciclos vezes 100 000 100 000

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo suportes de
assento

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme

Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligacSes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma presséo manual em seus Conforme
membros

Qualquer deformac@o permanente em quaiguer parte que possa afetar sua
funcionalidade ou aparéncia

Conforme

Conforme

Ensaio de fadiga no assento

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivaments a{s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.32. Ensaio de fadiga no encosto, conforme o subitem 6.4.4 da Norma NBR 14006:2008

Massa de balanceamento N 950 902 a 998
Forca aplicada N 330 313 a 347
Ndmero de ciclos - 100 000 100 000
Frequéncia de aplicagio de forga ciclos / minuto 12 10a 20

Qualquer fratura de qualquer membro, junta cu componente, incluindo suportes de

funcionalidade ou aparéncia

Conf
assento onforme
Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagdes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros
Qualquer deformagdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua Conforme

Aplicacao de forgas repetidas
fo encosto

.

Carga de batenceamento

Ensaio de fadiga no encosto

Qs resuliados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a{s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.33. Ensaio de impacto no assento, conforme o subitem 6.4.5 da Norma NBR

14006:2008
Altura de impacto mm 135,0 134,5a 135,5
Numero de impactos vezes 10 10

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo suportes de

Conforme
assento
Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagdes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicag8o de uma press8o manual em seus Conforme
membros
Qualquer deformacdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua Conforme
funcionalidade ou aparéncia

f‘wz‘w;r_E:m:_iaciadi:;r vertical

v

altura da queda

Ensaio de impacto no assento

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a{s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.34. Ensaio de impacto no encosto, conforme o subitem 6.4.6

da Norma NBR

14006:2008
Rugosidade do piso um 1 0,8a20
Altura de impacto em relagdo ao ponto de
impacto "H" mm 460 462,5 a 463,5
Angulo de inclinagdo do péndulo ° - 57 55 a 59
Numero de impactos vezes 10 10

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo suportes de Conforme
assento

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que n&o possa ser reapertado de ligagGes consideradas

rigidas, quando verificadas com a aplicacdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros

Qualquer deformacédo permanente em qualquer parte que possa afetar sua Conforme
funcionalidade ou aparéncia

1 alturs verieal
g gueda (M)

ANDACks.

Trova . .

Ensaio de impacto no encosto
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3.35. Ensaio das ponteiras dos pés da cadeira, conforme o subitem 6.4.7 da Norma NBR

14006:2008
Rugosidade do piso um 0,9 0,8a20
Massa kg 10 9,95 a 10,05
Percurso m 1 1
Numero de ciclos vezes 20 000 20 000
. Frequéncia de ciclos ciclos / minuto 9 5a10

Conforme

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo suportes de
assento R

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme

Qualquer afrouxamento que ndo possa ser reapertado de ligagbes consideradas
rigidas, quando verificadas com a aplicagdo de uma pressdo manual em seus Conforme
membros

Qualquer deformacdo permanente em qualquer parte que possa afetar sua
funcionalidade ou aparéncia '

Conforme

Os resullados apresentades no prasente documento referem-sa exclusivamante a{s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.36. Ensaio de estabilidade frontal, conforme o subitem 6.4.8.3 da Norma NBR

14006:2008
Forga vertical no assento "C N 600 600
Forga horizontal "F" N 20 20
Tempo de aplicagao da forca horizontal "F" s 5 5 Minimo
. A cadeira nao A cadeira ndo
Ocorréncias B tombou deve tombar

Y
S i

Ensaio de estabilidade frontal
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3.37. Ensaio de estabilidade lateral, conforime o subitem 6.4.8.3 da Norma NBR

14006:2008
Forga vertical no assento ' N 600 600
Forca horizontal "F" N 20 20
Tempo de aplicagao da forga horizontal "F" |- S ’ 5 5 Minimo
N A cadeira ndo A cadeira ndo
Ocorréncias - tombou deve tombar

Ensaio de estabilidade lateral
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3.38. Ensaio de estabilidade para tras, conforme o subitem 6.4.8.4 da Norma NBR

14006:2008
Distancia "X" para aplicagdo da forca "C" mm : 175 175
Forca vertical no assento "C" N 600 600
Distancia "Y" para aplicagdo da forga "F" mm 300 300
Forga horizontal "F" N 180 180
Ocorréncias _ A cadeira n&o A cadeira néo
tombou deve tombar

e Plane de sssento

Ponto de B
intersegao
das superficies
do assenio

g sncosto

Trava .«

Ensaio de estabilidade para tras da cadeira
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3.39. Ensaio para verificagdo da marcagdo e informagédo, conforme o subitem 7 da
Norma NBR 14006:20008

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagéo do fabricante e Conforme
validade da garantia (més e ano)

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagéo do tamanho pelo Conforme
numero e/ou pela cor correspondente

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificacéo por faixa de estatura Conforme

do usuario correspondente ao tamanho do conjunto
As identificagBes devem ser aprasentadas de forma indelével Conforme
As identificacdes do fabricante, tamanho e faixa de estatura devem estar em local Conforme
externo e visivel a distancia

Cada conjunto deve ser acompanhado de manual de instrugbes contendo informacéo Conforme

sobre o "uso, manutencéo e limpeza”

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagéo do fabricante e Conforme
validade da garantia (més e ano)

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagdo do tamanho pelo Nao
numero e/ou pela cor correspondente conforme

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificacdo por faixa de estatura Nao
do usuario correspondente ao tamanho do conjunto conforme
As identificagtes devem ser apresentadas de forma indelével Conforme

As identificagdes do fabricante, tamanho e faixa de estatura devem estar em local Nao
externo e visivel a distancia conforme
Cada conjunto deve ser acompanhado de manual de instru¢des contendo informacéo Conforme

sobre 0 "uso, manutencéo e limpeza"

, Fto 7: NM&o conformidade
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4. DATA DOS ENSAIOS
Ensaios realizados em 11/12/2019 a 28/12/2019.

5. AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

Regra de Deciséo _
A avaliacdo da conformidade é baseada nos critérios das especificagbes e/ou normas, ndo
considerando a estimativa de incerteza de medig@o associada aos resultados.

Verificacdo dos requisitos do ago 4.1.4 -
Verificagdo dos requisitos dimensionais | 4.2 Atende
Verificagdo do acabamento uniforme e defei’tps v 4.31 Atende
Verificag&o dos elemefn;rc;; r:qeer:g/siveis sem utilizacio de 4.3.2 Atende
Verificagéo dés saliéncias perfurantes 4.3.4 Atende
Verificacdo dos respingos rp;:rgtvéeleir::i:ntes de solda na estrutura 435 Atende
Verificagéo dos fechamentos dos tubos 4.3.6 Atende
Verificagédo d.o,s.véovs' nas partes ace‘:s‘sx’véi_s ao usuério _ 4_3_7 Alende
Verificagdo dos furos acesé-ivéié; ao uéﬁérid*" - " 438 Atende
- Rugosidade : 4.3.9 Atende
Verificagéo do nivelan;zﬂg; g;)s gj\i ;:1:; ranesa e da cadeira sob 4.3.10 Atende
Resisténcia a luz uItravioIeté ' 4.3.11 Atende

Os resultados apresentados no presarite documento referense exclusivarnente als) amostra(s) ensaiada(s).
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Verificag&o do britho da superficie do tampo da mesa 4.3.12 (a) Atende
Verificacdo da dureza da superficie do tampo da mesa 4.3.12 (b) Atende
Verificagao da resisténcia imnﬁssc;o da superficie do tampo da 4312 (c) Atende
Resisténcia 4 abrasdo da superficie do tampo da mésa 4.3.12 (d) Atende
Resisténcia a manchas da superﬁcie do tampo 4.3.12 (f) Atende
Resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina 4.3.13.1 Atende
Determinacdo da espessura da tinta 4.3.13.2 Atende
Aderéncia da tinta 4.3.13.3 Atende

Carga estatica vertical da mesa 6.3.1 Atende
Sustentacdo da carga da mesa 6.3.2 Atende

Carga estatica horizontal na mesa | 6.3.3 Atende

Impacto vertical da mesa 6.3.4 Atende

Fadiga horizontal da mesa 6.3.5 Atende
Tombamento da mesa 6.3.8 Atende

Estabilidade da mesa 6.3.7 Atende

Carga estatica no assento 6.4.1 Atende

Carga estatica no encosto 6.4.2 Atende

Fadiga no assento 6.4.3 Atende

Os rasultados apresentados no presente documento referem-se exclusivaments a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Fadiga no encosto 6.4.4 Atende

Impacto no assento 6.4.5 Atende

Impacto no encosto 6.4.6 Atende

Ponteira dos pés da cadeira 6.4.7 Atende

Estabilidade frontal e lateral | 6.4.8.3 Atende

Estabilidade para tras , 6.4.8.4 Atende
Verificaggo da marcagdo e informacgao 7 N&o atende

Sao Paulo, 30 de dezembro de 2019.

3 m»nmﬁwm LTDA

LSR
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RELATORIO DE ENSAIO
ANALISES QUIMICAS

INTERESSADO: INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E DESENVOLVIMENTO SOCIAL-
ISOPOINT
Rua Dr. Antdnio Bento, 560 — 9° andar — Conj. 903 — Santo Amaro
CEP: 04750-001 — Sao Paulo — SP

SOLICITANTE: SAO LUCAS INDUSTRIAL METALURGICA LTDA
AV05, 01 — DISTRITO INDUSTRIAL
CEP: 65099090 — SAO LUIZ — MA
A/C: IARA SCHNEIDER
Ref.: (PJ100-046760)

1. IDENTIFICAGAO DAS AMOSTRAS

03 (Trés) amostras de Corpos de Prova, identificadas pelo interessado como:

CJA 06 — CADEIRA TINTA 1526
Avaliacéo Inicial 19.01.0252
CJA 06 — MESA TINTA 1517

Materiais recebidos e liberados para ensaio em 27/11/2019.
Identificacio Interna: L-0291739/ L-0291740.

2. METODO / ESPECIFICAGOES

NBR 14006:2008 — Moéveis escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual.
NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragdo de Certos Elementos.
PE-QUI.080_0- Migracdo de Metais em Matrizes Diversas.

Andlise realizada com equipamento ICP/OES, sendo que os resultados se referem aos
elementos ha forma solGvel.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s} amostra(s) ensaiada(s).

A reprodugio deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizag&o para fins promocionais depende de autorizagao prévia.

SAQO PAULO: Rua Aguincs, 111 - 8.P. - CEP 05036-070 - FONE (11} 3811-0833 - FAX {11} 3611-017D
Filiais: 8P: Bauru - Campinas - Santos ~ 880 José dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro
waww.falcachauer.com.br - bauer@faicachauer.com.br
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR I1SO IEC 17025, sob o n® CRL 0003.
O Cgcere ¢ signatario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

3. RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Determinagado de Migragdo de Metais Pesados

0,2000

Antimdnio (Sb) mg/kg <0,200 60,000 Maximo
Arsénio (As) mg/kg <0,500 -- 25,000 Maximo 0,5000
Bério (Ba) mg/kg 260,650 4,431 1000,000 Maximo 0,1750
Céadmio (Cd) mg/kg <0,175 - 75,000 Méaximo 0,1750
Chumbo (Pb) mg/kg <0,875 -- 90,000 Maximo 0,8750
Cromo (Cr) mg/kg <0,350 - 60,000 Maximo 0,3500
Mercurio (Hg) mg/kg <0,625 - 60,000 Maximo 0,6250
Selénio (Se) mg/kg <0,500 -- 500,000 Maximo 0,5000

| Antiménio (Sb) |  mg/kg <0,200 60,000 Méaximo 0,2000
Arsénio (As) mg/kg <0,500 -- 25,000 Méaximo 0,5000
Bario (Ba) mg/kg 280,949 4,776 1000,000 Maximo 0,1750
Cadmio (Cd) mg/kg <0,175 - 75,000 Maximo 0,1750
Chumbo (Pb) mg/kg <0,875 -~ 90,000 Maximo 0,8750
Cromo (Cr) mg/kg <0,350 - 60,000 Maximo 0,3500
Mercario (Hg) mg/kg <0,625 -- 60,000 Maximo 0,6250
Selénio (Se) mg/kg <0,500 - 500,000 Maximo 0,5000

AVALIACAO DA CONFORMIDADE

A amostra analisada atende as especificagdes da Norma NBR 14006:2008 — Moveis escolares
— Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual e norma NBR NM 300-3:2011 — Seguranga
de Brinquedos — Parte 3: Migragdo de Certos Elementos, quanto aos paradmetros

determinados.

Regra de decisdo

A avaliagdo da conformidade € baseada nos critérios das especificagdes e/ou normas, nao
considerando a estimativa de incerteza de medicdo associada aos resultados.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reprodugao deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizag3o para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.

SAC PAULO: Rua Aguinos, 111 - 3.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11} 3611-0170
Filials: 8P: Bauru - Campinas - Santos - S80 José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro

www falcacbauer.conm.br - bauer@faicaobauer.com.br
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5. DATA DOS ENSAIOS

Ensaio realizado no periodo de 27/11/2019 a 18/12/2019.

Sao Paulo, 19 de Dezembro de 2019.

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro tecnolégico de controle da qualidade Cenftro tecnolégico de controle da qualidade

DO QUEIROS KARINA CRUZ
ANALISTA quiMico GERENTE DE UNIDADE
CRQ N° 04490869 CRQ N° 04161647

GRS

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugao deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagio para fins promocionais depende de autorizagds prévia.
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Prefeitura de

VARGEM
%> GRANDE

DE MROS DATAS CONETRUINDD & HOVO

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021
Modalidade: Pregdo Eletronico — 072/2021-CPL/PMVG
Tipo: Menor Preco por Item

Objeto: Registro de Precos, do tipo menor preco por item, visando a Contrata¢do de
Empresa para Aquisi¢do de Mobilidrios Escolares e Mdveis em atendimento as Escolas
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagdes,
quantidades estimadas e demais condi¢Ges constantes no Termo de Referéncia. -

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 19

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 — Centro — CEP: 85.430-000 - Vargem Grande/MA
CNPJ n® 05.648.738/0001-83 — E-Mall: vargemgrande Jicitacao@gmail.com ~ Fone: (88) 3461-1103


mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com

EMPRESA: 3;%@ LUCAS *I-’\I'}i?f{l?S’I?R%"ME@TAE{?RGZGATE_;;IDA
CNPJ.: 09.239.499 eaaz 69

INSC. EST.: 122433577
ENDERECO: -s-ﬂéf’ﬁ‘%}im- 05
CEP.: 65099-090
PONES: (98)3241-2219

DISTRITO INDUSTRIAL, N7 U1 ~ MARACAN) »% ' SACQLUIS

2. MODELO:

Conjunto Bécolar para aluno = CJA - 05

3. ESPECIFIL

Ao TECNIC

Altura do aluno compreendida entre: 51::.§:4~6‘ 1. 76m;

Conyj unto-eseolar tarmanhs: 0‘3 Ealer-y parimes estz&b&l&mé@s pelo FNDE {fundo nacional
de-desenvolvimento da adumyam) ‘composta porcaéma ¢ earteira.

MESA

s ol

Mesa com tampo em polipropilens com cantos arredondados.

Diniensies acabadas do tampo 605mm. {kwmm) X 41 5mm. {comprimento) estrutura
composta de montantes verticais € travessa longitudinal confeccionaday ¢m tubo de
aco carbono lamisada a frio, com costura, seceds rétangular 30 % 50mm, em chapa 16
(1,5mm},

Travessa superior confeccionada em tubo de ago carborio laminado a frio, com costura,
curvado era formats de "C‘ COM SECCAD reranauiar 30% 30min, e chapa 16 {1, 5mm}.

Pes confecciovados em tab@ de Larbm}o Iamiinade & frio, com costura;, seccdo
retangular 30 x 50 rom, em chapa 16:(1

Portaslivros em ferrd sesso redonda s. Fixacao do tampo & estruturd através de rebites
de repuxo de aluminie.

Sapatas em polipropilero fixadas 4 sstritiira através de eneaike.

Piginatde?



LAUDO ERGONOMICO
CADEIRA

Cadeira com assento e encosto em pahpmpﬂazm copolimero mrgem e sem cargas,
injetados, moldades anatomicathente & pigmeritados,

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a-frio, ‘com costura, secclo guadeada 20
% 20win, em chapa 16 [1.53mm),

Pixacdo do assento e encosto 3 estrutura através de parafusos PHILLIPS 4.5 % 30mm.

Pﬁntem&& € s&gs&tas eny p@hpmpﬁeno ‘copolimero vitgem € sem. car gas, e fixadas a4

,Sﬁimm*awm encosio: 4% ;5em {immur' )1 Q,Qsm {mmpr
Do assento ao pisor 43cm

ASSISTENCIA TECNICA
Deverd conter :_n'os.;wmpsnemfesj;:)flés_’ficc»:s,:,.smramar;e‘ endereco do fabricante.

4. LEGISLACAG:

4.1 Norma Regulainentadora NR 12

Ema rmrma,’i%égu:lmeﬁ{a&ora e s&éus a‘fiéims definem referéncias téenicas, privieipios
' garantir a saude ¢ integridade fisica dos

tos ;mmzmes payg & prevencae de acidentes e
1 "z&gaa df: maqumas C eqmpcsmenws'

il.a{b&ﬁ-‘iad(}l&b @ eszabeiece mqu
doencas do trabalho nas fases.de proj
de todos os tipos; e ainda & sua fabrica ;
cessdo. a quazquer muis), em mdas s atzv;dadsa ecormm;cas sem pz ff}u}_m da



LAUDO ERGONOMICO

4.1.1. Publicacdo ¢ Atualizacdes:

SQS"? 1. 12 ﬁife {}6 de Junhg de 1‘983 14/@6/83 Parf;sna S‘SSTn 13 de "4 sie si}umbm
de 1994 26/ 10 /94, Portaria 885T:n.25, de 28 de Janeiro de 1996 05/ 12/96, Portaria
SSST n. 04, de 28 de Janeiro de 1997 04/03/97, Portaria SIT n. 197, de 17 de
Dezembro de 2010 24/12/10, Portaria SIT n, 293, de 08 de Dezembro de 2011

09/12/11, 3m vigor em, todo territorio nacional, estando parcialmente deserita abaixo
noitem 4, 1.2,

riens dos

a} A‘t&aézme&tﬁ da vamabﬁidadr: das caracteristicas antropomé

operadores;
b} Respeito s

demandados pélos »apemgﬁ.orzn_, ,;j

¢} Os componentes é(i:&:amﬂ monitores de vides, sinais e comandos, devem
possibilitar a interacdo c<lara e precisa com o operador de forma a redusic
possibilidades de ofros de inferpretagio ou reforne de informagao;

z“’i‘§ Os-vorngndos e indicadores devem representar, sgmpre gie possivel, a direcdo
do movimento & demais efeifos corréspondentes:

¢} Os sistémas interativos, como icones, simboelos & instrucdes devem ser
cogrentes exysua aparéncia gfungio;

f} Faverecimento do desempenho e a‘confiabilidade das operacées,; com redugio
da probabilidade de falhas na operacao;

g} Redugao da exigénecia de forga, pressae, precusao; flexdo, extensio oy torcie
dos segunmentos corporais;

“i-";} *’1& ﬂumix‘xac;éad'eve ‘BEY aﬁﬁqaaﬁq e'ﬁcar.dis;:iﬁmivei em situacdes de emergenicia,

obs‘,&rvmdd 0-6%3;:5{}3{5 Set] NR vi ?'.




‘LAUDO ERGONOMICO

4.1.2.3. Os assentos ‘utilizados na operacao de¢ maquinas. devem possuir
estofamento & Ser ajustéveis & natureza do trabatho executado, além do previsto no
subitem 17.3.3 da NR A7

1.2:4.0s postos de trabglho devem ser projetados para permitir 4 alternéncia
de postura e argovimentacio adequada dos segmentos corporais, garantindo espago
suficiente para operacio dos controles.nele instalados.

4.1.2.5, As superficies. dos postos:de trabalho nao devem possulr cantos vivos,
superficies asperas, cortantes e quinas em angulos agudos ou rebarbas nes porntos de
gontato tom Segmentos do cotpode; Dpemdczr €08 elgmentos de fixacao, como pregos,
rebitese parafuses, devem ser mantidosde: f%}zma ardo acrescontar riscos & operacio

4.1.2.6.0s postos de frabalho das mac;uma% equipamentos devem permitir o
apoio integral das plantas dos pés no piso

4.1.2.7. Deve ser fornecido dpoio para og pés quando os pés do operador nio
alcancarem o piso mestno apos a regulagem do assento.

4.1.2.8.As dimenstes dos pestos de trabalho das méguinas ¢ eguipamentos
devem:

Atender &s earacteristicas antropométricas e biomecanicas do operador, com respeito
aos alcances dos segmentos corporais ¢ da visao:

a} Assegurar & postura’ adequada, de forma a garantir posicoes confortaveis dos

segmeéntos corporais na pasicao destrabalho;

bl Evitar a flexfoe g forcao do tronecode formaa. zespmtar os dngulos ¢ trajetdrias
naturais do§ Movimentss corporens; durante a EXECUCEs das farefas.

4.2. WNortha Regulamentadora NR 17

Ests Norma Regulamentadora visa & estabelecer pardmetros que pemﬁtam a
adaptacdo das condicbes de trabalho As caracteristicas psicofisiologicas dos
trabalhadores, de thodo & pioporcionar Ui méxime de conforto, seguranca e
desempenho eficients.

d_(_:} nosio -{iﬁ »ufﬁ}&h{_}, o3 e:; .prépﬁa,: -(:urg@zjné (;aQ. .gi{},. am -.a}h\;}f

Pdging §de 7



LAUDO ERGONOMICO

Para avaliar a adaptacdo das condicbes detrabalho &s caracteristicas psicofisiologicas
dos trabalhaderes, cabe ae empregador realizar a andlise ergondmica do trabalho,
devendo a mesma abordar, no minimo, as condicbes de trabalho, conforme
estabelecido nesta Norma Regulamentadora.

4.2.1, Publicacdo ¢ Atualizacdes:

Portaria GM n. 3.214, de 08 de Junho-de 1978 06/07/78, Atualizacses/ Alteracoes
D.O.U, Portaria MTPSn. 3751, de 23 de Novembro de 1980.26/11/90, Portaria SIT
n. 08, de 30.de Margo de 2007 {)’?‘«’043!0?‘ Portaria SIT n.-09; de 30 de Marco de 2007
{JAZ,&}@}&T Portaria SIT n.13, de 21 de Jumbo de 2007 2&»’13&’(}? {Redacio dada pela
Portavia MTPS 1. 3.751, de 23 de Novembro de: 1990}, e vigor om tode {ertitérie
nacional, éstando parcidimente descrita abaixo:

42,7, Mobilidrio dos Postos de Trabalbo

4.2.2.1 Sempregue o trabalho puder ser executadona posicdo sentada, 6 Do
de tr aba‘%hm &we ser pl‘m sjado ow. adapi"adm para-esta posicao.

4.2:2.2. Para trabalbic manual sentado ou que tenha de ser feito em pé, as
bancadas; mesas, escrivaninthas ¢ os painéis devem proporcionar ac trabalhador
condicées de boa postura,. visualizagao e operdcao e devern atender aos seguintes
requisitos minimos:

a) Ter altura e caracteristicas da superficie dé trabalho compativeis com o tipo de
atividade, com a distéaneia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura
do assento;

by Ter drea.de trabalho de facil aleance& vistializagdo pelo 1ruba1hadar

¢} Ter caracteristicas dimensionais que stQLbllz‘cexn ‘posicionamento e
oV mmtasam adeguados dos seguimentos corporais.

4.2.2.3; Para trabalho que necessife também da atuslizacdo dos pés, além des
requisitos estabelecidos no subitem.

4.2.2.4. Os pedais ¢ demais comandos para acionamento pelos pés devem ter

posicionamento ¢ dimehsoés que prSﬂﬁ}ﬂﬁm tacil alcance, bem come angulos
adequados: entre as diversas ‘partes do eorpo do trabalbiador;, em funcio das

caracterisiicas ¢ peculiaridades do traballio s ser éxecutado. s .
& - ‘

v o
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LAUDO ERGONOMICO

4.2.2.5 Os Assentos utilizados nos postos de trabalho devermn atender aocs
seguintes requisitos minimoes de conforto:

a) Altara ajustavel 4 estatura do trabathador e & natureza da funcéo exercida:

=

b) Caracteristicas de pouca ou nenhuma conformacio na base doassento;

¢} Borda frontal afredondada;

d} Encoste com forma levemerite adaptada ao corpo para protecio da regido
lombar. ’ .

4.2.2.6. Para ‘as atividades em que 08 trabathos devam ser realizados sentados,
a partic da analise ergonémica do“trabathy, podera ser exigido suporte para os pés,
gue seadapte av comprimento da perna do trabalhados.

5. RESULTADOS:
5.1. Resuitados obtidos conforme a NR-12:

O Conjunto Escolar para aluno - CJA - 05, atende os requisitos da Norma
Regulamentadora NR-12 {12.97), de acorde com as seguintes conformiidades:

a} varactedisticas de pouca ou nenhuma confornyacio na base do assento;

b borda frontal arredondada;

¢} encoste com forma levemente adaptada ao corpo para protecio da regiao
lorabar,

OBS: Us demuais-itens desta norma nao foram analisados pois nao se enquadram
nestd andlise,

5.2. Resultados obtidos ¢onforme a NR-17:

O Counjunto Escolar para aluno - CJA - 05, atende 0% requisitos da Norma
Regulamentadora NR=17 (17.3.2 ¢ '17.3.3}, de acordo cotnras séguintes conformidades:

aj ter altura e caracteristicas da superficie de frabalho compativeis com o tipo de
atividade, comn a distancia requerida dos ‘olhos ao campe de trabalhio € com a altura
do assenio;

bl ter drea de trabalho de facil alcance e visualizacio pelo trabathador:

c} ter cardcteristicas dimensiondis que possibilitem posiclenamments e

movimentagdn adeguados dos $gmenitos corporals.
d} borda frontal arredondads;

Pigina6de 7



LAUDO ERGONOMICO

el encosto com forma levemente adaptada aoc corpo para protegac da regido
lombar.

OBS: Os demais itens desta norma nfo foram analisados pois ndo se enquadram nhesta
analise,

6. CONCLUSAO:

De acordo-cofs esta ganalise ergondmica, conclui-ge gue o produto Conjunto Escolar
para aluno ~ CJA - 05, atende os requisitos acima descritos estando em condormidade
com as Normas Regulamentadoras NR-12 ¢ NR=17,

Sa0 Luls MA), 18 de outubro de 2021,

Designerde Produtos
CRF 83207686320
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Relatério de Ensaio n°® MOV/L.-044.003/19
Pagina: 1/4

Laboratdrio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acorde com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 1307.
O Cgcre é signatdrio do Acordo de Reconhecimento Matuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

INTERESSADO:

FABRICANTE:

PAGANTE:

RELATORIO DE ENSAIO
MOVEIS ESCOLARES

INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUGOES TECNOLOGICAS
S/S LTDA

Rua Barao do Triunfo, n° 520, Conj 132, Brooklin Paulista,

Sao Paulo, SP.

SAO LUCAS INDUSTRIA METALURGICA LTDA
Av. 05, 01 — Distrito Industrial

65099090 — Sao Luis - MA

A/C: lara Schineider

Telefone: (42) 3463-1492

E-mail: movebrink@yahoo.com.br

RFA INDUSTRIA METALURGICA EIRELI
Rua Emilio Britz, 372 — Centro

95778-000 — Vale real - RS

A/C: lara Schineider

Telefone: (54) 3217-8200

E-mail: vendas@realplast.com.br

Ref: (PJ100-046760)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
2 (duas) amostras identificadas pelo interessado como:

Conjunto Aluno — ABS — CJA 05B CP 19.01.0252 0074/19

Materiais recebidos no laboratério em 14/10/2019, liberados para ensaio em 06/11/2019

FOTOS DAS AMOSTRAS ENSAIADAS

Foto 1 — Mesa Foto 2 - Cadeira

Os resultados apresentades no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reprodugio deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagso para fins promocionais depende de autorizagao prévia.

SAD PAULG: Rua Antdnio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE {11} 3611-0833 - FAX (11} 38110170
Filigis: 8P: Bauru - Campinas - Santos ~ 8480 José dos Campos - Rd: Macaé ~ Ric de Janeiro

www . faicacbauer.com.br - bauer@falcachauer.com.br
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Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre é signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

2. METODOS /ESPECIFICAGOES

NBR 14006:2008 — Mdéveis escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de verificacGes dos requisitos dimensionais conforme o subitem 4.2 da Norma
NBR 14006:2008

Largura do tampo (b1) mm 608 + 0,01 600 Minimo

Largura do espacgo para as pernas (b2) mm Conforme - 500 Minimo
Altura do tampo (h+) mm 716 £1,10 700a720

Altura para movimentacéo das coxas (hz) mm Conforme - 610 Minimo

Altura para movimentagao dos joelhos (h4) mm Conforme - 520 Minimo

Profundidade do tampo (1) mm 466 + 0,01 450/500 Minimo

Profundidade do espago para as pernas (tz) mm Conforme - 400 Minimeo

Profundidade para movimentac¢éo das pernas (ta) mm Conforme - 500 Minimo
Raio da borda de contato com o usuario (rs3) mm Conforme - 2,5 Minimo
Raio das arestas e quinas (r4) mm Conforme - 1 Minimo

Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme - 20 Minimo

Largura do assento (bs) mm 399 +0,01 390 Minimo
Largura do encosto (b4) mm 395 £ 0,01 350 Minimo
Altura do assento (hs) mm 430 +1,10 420 a 440
Extensao vertical do encosto (h7) mm 178 + 0,01 150 Minimo
Raio da aba frontal do assento (r1) mm Conforme -- 30a %0
Raio de curvatura da parte interna do encosto (r2) mm Conforme - 400 a 900
Profundidade util do assento (1) mm 390 +1,10 360 a 400
Profundidade da superficie do assento (t7) mm 390 +1,10 390 Minimo
Altura do ponto “S” (he) mm 195 +0,2 190 a 220
Raio das arestas e quinas (r4) mm Conforme - 1 Minimo
Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme - 20 Minimo
Angulo de inclinac&o do encosto (B) ° 102 +0,1 95a 110
Inclinagéo do assento (A) ° -3 +0,1 -5a-2

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4. DATA DO ENSAIO
Ensaio realizado em 06/12/2019

5. AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Regra de Decisao

A avaliagdo da conformidade € baseada nos critérios das especificagbes efou normas, néo
considerando a estimativa de incerteza de medi¢éo associada aos resultados.

Verificag@o dos requisitos dimensionais 4.2 Atende

LSR
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