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C  LU
O  Qu  E
* d

O  _g 
<  O 
□  2

COc
T J34-»
"tXQco

o
CM
(I)-o
re
tuOc_o

_QO
Oire

EfM*3’

CO
qj

ro
E
<
LIOu

* S«  -a
(0 n
.y 5
CU +■ *
> E 
ffi a+-» inC  ore "o
s  g
I  -2Z  u .. o
re <u in ^  0) c

O
.Q3
Eaj
re“Oroco

cuQ.
3
in
re
inin
sre

ro
-8 E
ro <D
E 
£ re

Eo
u
aj"D

ro
E

E
qj

o
T3

p c in

E
E
m

Eo<x>
cu

ro*_
34-»inOu

re 
Q .
re 

_ c u
• S  E

OJ QJ■a

cu
E  p  "D 
E n d .  
ro j  Q
Oc  ^
0  P

1  E
3  oo 
o ro 
l>  n 

T S

E u p
u

Oc
o

_Q_ re
<x> ro O  th ° "a 
_  o  ro
g .  a  .e
ro ”  F_r“  OJ £  
U T3 -£

ro ^

3 >,E H
U  — '
O  £  ire c  u» C
qj }{* 
in  r*-
E ^
O  00
U  I!

3UE £  ~
QJ O C
g o  £

2 S i i
O  w  i£> 
U  q  H  
U  -w
QJ

re
c

E
Ero
cu

“O
u
>
CL
0J

■ o
ro

"O

o
_D

E
cu
o
+-»
c
QJ
Ero

_Qro

re
to
Q . re

3

O
ire

Ecu
"D

Co

£
£

00rM
X

Ein

Q .
QJ
re

o
ro o .
c  cu 
re  - a

»4B 
. 2  >

re a .

o o '

ro +± 
' S ro

E 3
ro 3

+-» in

o  *=:
C  +3 
0 ) c  

=  re
o  oS £
,E- cu 
o  E
Q . re

Ere
'O o a . u  
.J- ro 
>< c
o. o
ro £
b  2 
E £
O  O  i
U  Q .
ro c  
u  c  *p aj 

ro

cu
~o

u
I

oo

QJ
>

'O

00ooCNIc o
U  CD

°  §  
' 2  °  
QJ rH 
W CC
nl 00

O
ire

"are
Q .
3
CU
in
Ore
QJ
4-*c
QJ

T3
Co
Q .

+5 O  C o
3  -

re

£  u  d i a) f

-  r  w
C  O  QJ

£  P  —

co  _ u  -O 
re ’> re
s . i=  .1

EoU

E
Eh*.
o '
CM

oX3 
3  I-
E E
QJ QJ 
ro 
3

re
1  I
<  T3

+3 C 
t o  QJ

ro o
c
QJQJ

“S -ro to 
L J re



c
CD
E

E
o
u
ruk_
34->
3

OS
ru
Ere

'O
Q .

X'O
Q .
a ;

ru
E
o

z
OS
E

=
o

E
o

aj VJS

as
10in
c  
as
E

TD 
O  in

J  E
Q_ 0) 
O  -O  
«  tn

o  ^
in  —i
o  oC iru

■B  S ’ 
E  -Ei 

£  4 2
_■  s  ««  •£  o

o
3

- 5
<
o■M
3

p
E*
o

u

OS
"Oru
u

I

= 00

8as ^
ro t o

a.
£

(0 CD
c  >
0  as 

*in O
3  JJ
as co

1  . 2W in  
O  3  

iru CD
' ET3
(0
Q.
3as
^ -a O ns 
ns Q-
<D

o
o
*Sfr
tH
cc
CO

o  
* o  

as o  
* * 0  MB 

—  c  <-»

X
CD

ns —

TS
"ro
0

nsc
cTc
3

3  Z  i=

ns
__3
"as "u

i i

o  ro
§ . £m  it=
s £
t  11
8  2

ru
(D

ru -V  
c  ruinas Q) 

w - c  ru c
§ ■ -3
q . ns
E  3
B  3  
u. £ j
O  t n  
Q. 0)

o
"O E i
ru o 'x+J
as o 'O

in a .E ‘as as
o %> 'O
c
as

+-»
ru
Q_

Q .

E
’5 . E as
o o ru

o i_
Q .

“o
in
ru4->

3
+-»
C

Q . C ‘o .
£
as

4—<
in
ru o

as ■o "O
4-* ru CU
in N 4- '
as as
o c

“a
c

3
E o

as as as 3
in  r* m as

. =  <u
<D

ru as
*“  O

ICU

£  ^  
as as
S  g -"D z.

O
ins

c
as

as
iO

a .
E

ns
Q - - a
as

& 6ru c  
c  as

a .  

o  E-M _  in ns

as
3  
CT 

Q- O
o  -o

O 
Q.

£
as

as
"O

O
Q.
E

o
o

'ns
ns

as
“O

ru o

§ > 2  
a -  t t  
£  -d
ns 3  +-» in

£  ~  CU m
■O -*3 
tU &  u  ^as

“5 . o
ru Q.

£  
ro

ro
<U o  
«  !(0 
Q) C
ro <y~a
2  S
3  C u  ru
«  E'O i- 
o . as 
ru Q.

asi_

E
. 2 ,  £as 5
in 5  
in  in

g -8
|  8
S js

ru
c

c
ns

c
o

as
>
as

*a

3
“D
O
a .
O
in
as

iO

as
"O
o
c
<
as

3  
T3 
Oi_Q_
O 

T3
as4->
o_I
as"-M 3  
ru u

as"
m "S ■ < ru

T3

ru
c
o

TS

00as
as
T5
o
as
E
3
C
o
o

T3
C
as

ru
>

3  O 5- 2

o  
■a 
o  

ins l_h O 
ru iruU i>

«*■ ru
S  .a£Z
0J

■O , 7

Q.
'Ou
ns
£
3
OO'as

as
TJ

O
Q.
O
a .
ns

g  i °  E  

° ro 8 
p  . y  o

as
T3
ns c  

1 *  

I  <



o 'o
r n
co
*3-
w
a c

oo

o
o
to "
t o
oo
w
cd

o
i n

t o  _
< Pu  H  
3  Z

o  o
!5i u

CU
>

'O

00oo
CN
t o
Oo
<3-
H
cd
c o

cu
~ o
o-a

tcu
u
o

“O

CU

ro 
£  

o  
z
co

E  _
s «
CU CO

■ q  <_>
I

oCO
o

~ o
c
0)

T 3
c
CU

CO
3

~ a
’>

c

o
c
3

o
?C0

<U
T J
in
_ o
cu

T J
O
E

CO CO
“D  - aCO •= V) 

£  *

^  (/) 
O  ro 
■4—» "C
c  ro

.H . t  
c  o
O  Cl.

ro
Q .

£
o
u

OCd

cu
Q .
O

“D
CO

' u
ccu

"Ocu
u
o
ICO
0 0  CM

O  L i
C\l t0 •/ CO
^  LO 
00 0)

c
CU
3  O  wCO (J l±J

ro u  
to to<u cu

« cu
3  «
o  2

cu
m  t jo  CO 
rH U

w  CU
oQ. CO
o  E

■O X
4_» SC0

E  E  cu cu
^  "D

O  co 
c  x >
3  — 

—  co 
<  >

<U
- a

o
" a

cu
“O

o
a .
o

o
co ~o

£  :E  
u  <u

2  ^  
c  - g  
3  45

o r
CQ
z
<u

cn
o
0 0
cd
c o

c
u

'CU

o
c

o
“a
c
<u

T 3
C
CU

o

'O4->
CO

ro
' o
c

« u

£
ro

JZ
ccu
4-J
cu
c

JO
ro

o
T3

3
T J
O

O
<U

CO
tO CU) >r 
cu <u o  
to J -  ^  
a» c  
c  c  OC  LU U

z
CO

_  <  
2  ro 

- g  T J
—  i n  
i -  cn  
o  o  
a .  o o

a -  §  
o  o

13 ICO C  to 
* 3  O
2  *= ro O

cu
TJ
ro

■ o
ro

ro
■D

E
> 3

O
£
4-»
CO
CU
ro
c

a.
CL

£  i t

Q .
O

4 -*
c
3
E *  LU
o  o
U  u_

s  I
<  o

ro
c

T3
3
+J
*CU)
c
o

£
t o
rH

E
CO
c n
cT
cu

“O

o
c

_ 3

<
o

T J
ro
l_
3

ro
CU-a
O

_Q
3

4~*

E
cu

c  o  
ro ~o

CD X)
CM 3
(U

“O
4-J

£ U

ro 
CID 
c

cu
ro

"O
CU

"D
o ro O

J2
o

c
o

4->
CO
£

o H L_
iro <uM—

o
o M—
o
cu c

o £
to u cu
ro L_ o
t_ o XJ
3 ’u ro4-*
to (U
O Q. 3
L> 3

to U

O
*u.

CU
>
ro

4—*
to
O
u

tS l
cu

I— " a
CO F i
o

X3 F " E
o
(J

_ro
3

CO CU E o o u

£
ro

e '
E

i n
rH

l_
o

JOL_

L.t+—
ro

u
o

o
c

o o
i n

t o
rH

ro
o

O
X3
ro

t >
(J
cu

o X c
_Q

E CO ro
E E

ro
u £

J Z
u x s _ro o

o

rsi
CM



o '
o
c \l
LO
rsj
w
cd

oo

o
o
o '
ID
rM

v >
cd

o
CN

c n  _< pU  h -

, 9  O

'(1)
Q_

II

*Ql
CU

T3

(J
O

X

E
o
«d
o '
cu

- a
D_
O

3
O

E
cu
o
Q .
E

CO
c

E
E

m
CU

"O
u
>
o_
CU

■O

o
_Q

E
CU
o

o
>

to
Q . ro

3
c
Q.

wo

co
E
CU

" a

cu
- a

O
I

Cl

CU
CO

c *  - g
2  8

'O o
Q . U  

.JL co 
X  C

E
<u

CO
o 

* a
CO —^

p
“  T—Io
§ i_Q E
CO 00 
u  m

iZ l  oo
UD ^
T—I X
CO E  
E "  ld 
2  « t

CO
_Q
CO
u
(0

o
CL

i s  0)
C  “D

t/>
r- ^  'CUE 50 >

co .2 ,
“D  C
CO CO

O

V)
O
c

E ’do
O  ?
u  t  

o ' i f f
C  ’43 <U c  

CO

2 |  
.9- § 
o  £  
Q . co

£  2
<u +3

CU
>

'O
CU
E

~  co £  £  
D- C  
P  P

o2C0%_
"O
CO
Q.
3
CU
to
OCO

c
CU

T3
C
o
Q.

E  ~  o  
o  o  w  
U  CL fe
CO c  to

B  §  3
2  co ?o

c43 QJ

§  . 1  
a .  - a

00
o
2  oCM 4_>
CD §
O  C  

O
rH U  
Cd (0 
CQ J-Z co

Q_ 
2  to
E  coE  00
o

O  c  
C  g  

_3 E  
<  T>

E
o

CO
a .
CO

E
E

1̂ .
o '
r\i
x *
c

o
_Q
3

H

E  £
CU cu
CO o
b3  t/> 
t i  o
E  u
to  0)
m  cu 

o4->
c  
0)

cn
CN
CU

"D
CO
00
c

—  o

"  3
oICO

“O
3

’oo
c

-2
CO

co YX co

5  >^  CO

cu 
T3
CO </*

U

cot/> CO 
q;  U

o  ra

n  §  O « r
s  s
3  (o
■p' to
o  5  

u  ^

to
o  8O '
ra  g  
CU o  

T3 U

% 4
B  •*- 

E  ra  
<“  -D  Ew  id aj 
o  c

n  I  |
£  ro £

S g sCU O  X
c  - E  E
O  CO c

o
_o
34-*
E
cu

c
o

c
o

cu
Q .
3

;>CO

<u
“D

£
cu
o

"O

'CU
Q_

■ £
E

ld

H

o  o

. §  E
c L  ■ £  ID
m  co o  
S  - a  
_  o  ro  
2  &  n  
S *  CO CO _  P

ID

CO R,
CL
ffl

^  CU 
O  “D

^  £  o
a )  0  - £

■ a  ^  5

S 5 , E
3  <u
u  ^  to 

. b  t—1 O  
U  — * T 3 
O  £  2
ICO c  U1 c
a K
tn  t v

c
o

E  h  ^  

0 ^ 0  U  II U

COrsl



*©.
(1)“D

O
O

flj
3

Eou

o  EO  <u 
T3
ro -— •

f &
— i
o  ■
§ |_Q E
re  oo
o  m

o
rsi

<D"D
Q_
O

3O

E(D
OQ.
E

E
Em
d)■a
u>
Q_
cd"a
re“D
O

_Q

E0)
o■Mca)
E
re

_ o

i !

S E
S* ^re  t o

ocQ)
'5.o

oQ.
£a)
o
>

to
Q .

re
Eou

■s CL)re
" o  re 
re  c  

.E  re

E  re _  - o  *O O  M— M—

Q .
CD

-  a

oQ.
CD

T3

E
ou

'CO
L0oIm+-»_o;
CD
rei_
3+-»C
'q_

E<L>

S  o
C  W 
<D O  
£ .£ 
ro 5P + J  3  TO J-

£o

§  g
q .  aj

'O H  
2X o.-o ~

Q. O
<1) Q .

Oc
‘bo
3

2  1
u  s

o +-> ccu 
E re

E 
E
o '
CM 
—T3 i -
C

o-Q
3I-
E E 
cd cd 
re o
J -  +5 
3  to  

O
E £
to  <d
^  <o
re  Ol-  -M

ig £
(D !/)CJ re

o a> c  ~o
CD v>

=& 8
e c
Q _ U

'CD

* 8
E "2
CD 
re

OCCQ
z
0)

cdo
00
ccCO

re

a) o
c  _
S °-CL ^

> o  "O a. re

a; +->

“  8 a. o
x

'O
Q .
CD
re  Q-

c:lO
CD
O "o
£  !n!CD O  

~  re .O M
O '-p 
i -  reO  M—

IS)

S .&

o  
re “a

E  :E  o £
u  CD
o a)

oc

o~ocd)“Oc
CD

c
«D

re-Cc
CD

cre

O"O

3
T 3O
IS)

O .
*0  Z  o r
re

'(U t_ <—■ft re E
o  ° o  kP  CD O

h  u  t
Tn -M C
^  C  o
dJ U J u

CD
_ <  
2  ro 

■2
—  LD 
i -  CDo o
CL 0 0

oc
CD"D
re"O
re

re’O
£

- 3

O
£
■M
re
CD
rec

“re
o
s  p  §p  fc  'CD

CD C
0  o  CD

1  !S! ^
1  2  g
2  O  £  
“  n  ure w  <ro

CL
CL

£  nJ
2  o .
O



TJ3
*00c
o

CD>
cu

cn
fN
<D
■o
cu
CuO
c_o
JQO
O

OO

o -g
Q. O
ISi 4-> 

III l -
«  g
S3. «c
§  £

cu
cu

TJ
OXI
3

fO

oo
rn
co
-to-
a :

oo

oo
to
tO
oo
v>ex

om

CO

5
Z>_i
O
i<co

o
_Q
3

CU“D
C
o

co

cu
a_
3

CD>CO

U
CU“D

Ecu
o"O
5

li
TSL
cu

o2CU

g. °
S ’ ra

. c  ojCJ T3 
C O

cu cu -9

u

<“ -a £  co ro <u
o  _

cu 5  Q. “  
cu cuin co 0) 0)

E 
J2 
o  c  
o

_Q
i—

O co u  u

p̂* O
E <J
E o o

“ l o t
C L  - g  to
UJ TO O  
r-< 1J T3 
_  O <0(Q [ u f
CO H_c cu E 
o  -O  J 5

i cu
. TJ

CO Vt- E
-5  ^  CU 
u 

.̂  . o 
’ ~o 

o E m
"u

!S  E  o  
a; £  8CO h*  (y
E *-» *c 
0 ^ 0
O  II u

J? Eo <u ~ocu -

P
—  H
o
§  IJQ E
CO 00u  ro

CM

O
o
cT
8
CN
CO
■to-ex

oo
cT
CM

■toec

oLO

oto
ex

cu
TJ

Euin
CD
TJ
CO

TJCO

_Q
cu

"O
o
O
Q.
CO
£
ouX  oE ^“  o £

g S  a.
cu ~o
CO

cu £■M Q.
ai &

2  Eco p 
2  8  

o
O ■

in o
. E 

cu o+-* u 
= ». _£U 'QJ
Q . O  ] 5  Q .

CC
CD

CD
O00
CX
CQ

CO
E
oc

5  g
'O  OJ

s  2
to S

a) p  c_ co
CO

0
Q- o  
+3 T3
2  U
-E &C  •£

1 ICO cU  U  -H co

o
Q.
o

oCO "D

E :E o E
CJ <u

2  - s

t - s
(5 E 000) ou.■M Cc  o

o
TJccu
■ac<u

XL
ccu

o
TJ

3
TJo

o
cu

(U
■ 0
CO~o
3
CO
CO
CO■5
£

' 3

'O Z  O-
4—1 -~co CO
_  <  
O nj
m

—  LO 
1-  CDo o
Q . 00

in
CM

o  
E4-*
CU
cu
CO
c  

"coCO 
CO co

g  O
-CU -C
C  o  
d) o  

-0  ro
co O
i5 E

0.
CL

CO

L. co — co— *- *“  4-»
<3

8  e  ; e



o
oin
in
woc

oo

oo
o '
<T\O

■in-
c c

o
in

5 2  O  
O  Z  
£  =3 a :

o 'oo
in
wcc

oo

oo
o 'm
wce

oo

52  O
o  z
a :

o4-»
a*

co

Q o
2  «.9- o“  u  c<u 

at
o +->

ID  £

aj c  ■o c  co Ou  u

aj 
, "a

Euin
qj*o
as
-aaj
4 -*
.9,
£
as
E3Q.

-Q
at

*o
o
oQ_
cu
£oo

"O
oL.
LOO
£o

o■u3_co
o 'OH
qj
Q.
at

-o
as

4->V>oa_o

a :
CD

o>o
00
oc
CD
z

co-aj

2‘oc
<qj

£co-CcQJ•M
QJ+->C

oc
a>

T 3
CO“OCOu.
3
4->CD

*9
£

W 'QJ
2  °-
£  ^  CO
"O CD O 1_ 
Q- O 
43 p  .
o  QJ

CO CO
£
o 2

L_
QJ«4—V)

c o o
CO
o

T3
VIO

E4—»CO
Q_CL

T3C 4—»3 QJ LU
QJ “C CO LU

o ~ o O £■a c
v»
£

QJ+-»CO
Q_
VJO

COV)
CO (A

(0

COi_COoaj
QJ o '

1— QJ3 £
o>-QJ

L.oJZ CO>“Oco
~ o

-o+JCOs_
ZCD
<

O'
O“O

aj
oICO

c
QJ"O

oom
’vi3
o

£
o

Ô
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LAUDO E R G O f f O M I C O

1. DADOS DO FABRICANTE:

EMPRESA: SAO LUCAS INDOSTMA METALUROICA LTDA 
CNPJ.: 09 .239.499/0001-69 
INSC, ■ BST,ft,ia2433fi?-7
ENDEREgO: AVENIDA 05, DISTRITO INDUSTRIAL, N .°  01 -MARACANA /  SAO LUIS 
- ;M A
CEP.: 65099-090 
PONES; {98)3241-2219

Conjunto Escolar Infantil Laboral Hexagonal

3 . ESPECIFICApAO TJfeCNICA DO PROPUTO:

Composto por 06 m esas + 06 cadeiras e 03 m esa  de centre,

CARTEIRA1:

Carteiras fabricadas com e s tru tu ra  m etallca em  tu b a , soldados com solda especial

Porta Il#6iem -gr;adfl

Tampo da  carteira em polipropileno injetado, no  formato trapezoidal para un ir-se  
perfeitam ente com a m esa central sextavada.

Medindo: 665 x 395 x  24Smm, fixado a  e s tru tu ra  atraves de parafusos de rosea M-6 e 
buchas am ericanas a tarrachadas n a  parte  inferior do tampo. Cadeiras confeccionadas
em tube  soldados com  solda especial MIG,

Assento em polipropileno injetado medindo 350m m  x 355mm.

Encosto em  polipropileno injetado m edindo 345m m  x 175mm,

Assento e encosto fixados a  e s tru tu ra  atraves de parafusos autobrocantes. E stru tu ras  
m etalicas recebem  tra tam ento  anti-ferrugem  e p in tu ra  epdxi po poliester,

ASSISTfeMCIA TfeCNICA

Devera cen te r nos com ponentes plasticos, m arca e endere?o do fabricant

MIG
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LAUDO ERGONOMICO

■4ii. Norma R egulam entadora NR 12

E sta  norm a Regulam entadora e seus anexos deflnem referencias tecnicas, principios 
fundam entals e m edidas de protepao para  garantir a  saude e integridade ftsiea dos 
trabalhadores e estabelece requisitos minimos p a ra  a  prevemjao de acidentes e 
doenpas do tiubaiho  naa  Eases de projeto e de ntilizapao de m aquinas e equipam entos 
de todos os tipos, e ainda a  su a  fabricapao, im porta^ao, coraerdalizaffio, exposi$ao e 
cessao a  quaiquer dtulo, em todas as atividades economicas, sem prejutzo da 
observartcda do disposto n as  dem ais Normas Regulam entadoras -  NR aprovadas pels 
Portaria n. 3.214, de 8 de J tm h o  de 1978, nas norm as tecnicas ofidais e. na  ausenria  
ou om issao destas, n a s  norm as in tem ad o n ais  aplicaveis.

4.1.1. Publicapao e Atualiza?Ses:

Portaria GM n. 3.214, de 08 de Ju n h o  de 1978 0 6 /0 7 /7 8 , Atualizapdes D.O.U. Portaria 
SSST n. 12, de 06 de J tm h o  de 1983 1 4 /0 6 /8 3 , Portaria S S S T  n. 13, de 24 de Outubro 
de 1994 2 6 /1 0 /9 4 , Portaria SSST n .25, de 28 de Janeiro  de 1996 0 5 /1 2 /9 6 , Portaria 
SSST n. 04, de 28 de Janeiro  de 1997 0 4 /0 3 /9 7 , Portaria SIT n. 197. de 17 de 
Dezembro de 2010 2 4 /1 2 /1 0 , Portaria SIT n, 293, de 08  de Dezembro de 2011 
0 9 /1 2 /1 1 , 3m  vigor em todo tem tdrio  nacional, estando parcialm ente descrita abaixo 
are item 4.1,2;

4.1.2, Aspeetos Ergonomicos;

4.1.2.1. As M aquinas e equipam entos devem ser projetados, ebnstruiclos. e 
m antidos com- observancia aos seguintes aspeetos:

a) Atertdimento d a  variabilidade das caracterlstieas antropom etticas dos 
operadores*

b) Respeito as  eaagencias posturais, cognitivas, movimentos e esforpos ftsicos 
dem andados pelos. operadores;.

c) Os com ponentes eom o  monitores de video, sinais e comandos, devem 
possibUitar a  intera^ab clara e p rec isa  com o operador de forma a  reduzir 
possibilldades de erros de interpreta?ao ou retom o de informaqao;

d) Os com andos e indicadores devem represen tsr, sem pre que possivel, a  direpao 
do raovlmento e dem ais efettos correspondentes;

e) Os sistem as interativos, como icones, simboios e instm poes devem ser 
coerentes em s u a  aparencia e futipao;

4, . ...
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LA U D O  E R G O N Q M IC O

f) Favoreciraento do desem penho e a  confiabilidade das operapoes, com redupao 
da probabilidade de falhas n a  operapao;

g) Redupao da exigencia de forpa, pressao, preensao, flexao, extensao on torpao
dos .segttimentes.cQip®rdis;'

h) A iiuminapao deve ser adequada e ficar disponivel em situapbes de emergencia, 
quando esdgido o ingresso em seu  Interior,

4 .1 .2 .2 . As M aquinas e equipam entos devem se r projetados, construldos e 
operados levando em  considerapao a  necessidade de adaptapao das condipoes de 
trabalho a s  caracteristicas psicofisioldgicas dos trabalhadores e a  natureza dos 
trabalhos a  executar, oferecendo condipoes de conforto e seguranpa no trabalho, 
o,bser«ando:'0 disposto. n&JiltriTL

4.1.2.3. Os assen tos utilizados na  operapao de m aquinas devem possuir 
estofam ento e se r ajustaveis a  na tu reza  do trabalho  executado, alem  do previsto no 
•suWtenr 17 ,3 .3  da:N R 17,

4.1.2.4. Os postos de trabalho  devem ser projetados p a ra  perm itir a  a lte rn iinda  
de postura e a  movimentapao adequada dos segm entos corporais, gararitindo espapo 
saificiente p a ra  operapao dos controtes nele instalados.

4 . 1 . 2 v 5 . A s  superficies dos postos de trabalho  nao  devem possu ir cantos vivos, 
superficies dsperas, cortantes e qu inas em angulos agudos ou rebarbas nos pontos de 
contato com segm entos do corpo do operador, e os elem entos de fixapao, coaio pregos, 
rebites e para iusos, devem ser m antidos de form a a  nao acrcscen tar riscos a operapao.

4 .1 .2 .6 .0 s  postos de trabalho d as  m aquinas e equipam entos devem perm itir o 
apoio integral das p lan tas  dos pes no ptso.

4 .1 .2 .7 . Deve ser fomecido apoio p a ra  os pea quando os pes do operador nao 
alcanparem  o piso mesm o apos a  regulagera do assento.

4 .1 .2 .8 . As dim ensoes dos postos de trabalho das m aquinas e equipam entos 
devem:
Atender as  caracteristicas antropom etricas e biom ecanicas do operador, com respeito 
aos alcances dos segm entos corporais e da  visao:

a) Asseguxar a  p o stu ra  adequada, de form a a  garantir posipoes eonfdrilveis dos 
segm entos corporais n a  posipao de trabalho;

b) Evitar a flexao e a  torpao do tronco de form a a  respeitar os angulos e trajetortas 
n a tu ra ls  dos movimentos corporeos, du ran te  a  execupao das tarefas.

l o r m a  Regulamentadora H R  17

E sta Norma Regulam entadora visa a  estabelecer param etros que perroitam  a 
adaptapao das condipoes de trabalho as  caracteristicas psicofisioldgicas dos

' ^ S i f i 5 7 3 e 6



LAUDO ERGON6MICO

trabalhadores, de modo a  proporctonar um  tnaximo de conforto, sfgurariga. e 
desem penho eficiente.

As condigoes de trabalho incluem  aspectos relacionados m  levantam ento, transports  
e descarga de m aterials, ao roobiliarlo, aos equipam entos e as  condigoes am bientais 
do posto de trabalho, e a  prdpria organizagao do trabalho.

Para avaliar a  adaptagao das condigoes de trabalho a s  caracteristicas psicofisioldgicas 
dos trabalhadores, cabe ao em pregador realiear a  analise ergonotnica do trabalho, 
devendo a  m esm a abordar,- -no m taim o, a s  condigoes de trabalho, -oonforrae 
estabelecido n e s ta  Norma Regulamentadora.

Piiblira^ao e

P oitaria  GM a , 3.214, de 08 de Ju n h o  de 1978 0 6 /0 7 /7 8 , A tualizagoes/ Alteragoes 
D.O.U, Portaria MTPS n . 3 .751, de 23 de Novembro de 1980 2 6 /1 1 /9 0 , Portaria SIT
n. 08, de 30 de Margo de 2007 0 2 /0 4 /0 7 , Portaria SIT n. 09, de 30 de Margo de 2007 
0 2 /0 4 /0 7 , Portaria SIT n.13, de 21 de Ju n h o  de 2007 2 6 /0 6 /0 7 , (Redacao d ad a  pels 
Portaria. MTPS ft. 3.751, de 23 de Novembro de 1990}, em  vigor era todo territdrio 
naetonal, estando parcialm ente descrita abaixo:

4.2.2. Mobiliario dos Postos de Trabalho

4.2.2,1 Sem pre que o trabalho pu d er ser executado n a  posigao scntada, o postd 
de trabalho deve ser planejado on adap tado  p ara  esta  posigao,

4.2,2.2. P ara  trabalho  m anual sentado  ou que ten h a  de ser feito em pe, as 
bancadas, m esas, escrivaninhas e os paineis devem proporcioaar ao trabalhador 
condigoes de boa postura , visualizagao e operagao e devem a tender aos seguintes 
requisites minimos:

a) Ter a ltu ra  e caracteristicas da superiicie de trabalho compativeis com o tipo de 
atividade, com a  distancia requerida dos olhos ao cam po de trabalho e com a  a ltu ra  
do assento;

b) Ter area  de trabalho de facil alcance e visualizagao pelo trabalhador;
c| Ter caracteristicas d im en sio n a l que possibilitem  posicionam ento e

; itiovimentagao adequados dos seguim entos corporals.

4.2.2.3, P ara  trabalho  que necessite tambfim da  atualizagao dos pcs, al&m dos 
requisites estabelecidos no subitem .

4.2.2.4. Os pedals e dem ais com andos p a ra  acionam ento pelos pes devem ter
posicioo.amen.to e dim ensoes que possibilitem facil alcance^ bem corno angulos
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LAUDO ERGONOMICO

adequacies en tre  as diversas partes  do corpo do trabaihador, em fun?ao das 
Caracteristicas e pecuiiaridades do trabalho a  se r executado.

4 ,2.2.5 Os Assentos utilizados nos postos de trabalho devem acender aos 
seguintes requisites mlnimos de conforto:

a) Altura ajustavel a  e s ta tu ra  do trabaihador e a  na tu reza  da fun?ao exercida;
b) Caracteristicas de pouca ou tienhum a conformac&o n a  base do assento;
c) Borda frontal arredondada;
d) Encosto com form a levemente adap tada  ao corpo p a ra  proteqao da  regiao

lombar.

4.2.2.6. P ara  a s  atividades em  que os trabalhos devara se r realizados sentados, 
a  partir da analise ergonomics do trabalho, podera ser exigido suporte para os pes, 
que se adapte ao com prim ento da perna  do trabalhados.

S. RESULTADOS;

5.1. Resultados obtidos conforiE®:::a NR-12:

O C onjun to  E scolar la fa n til Laboral H exagonal, atende os requisites da Norma 
Regulam entadora NR-12 (12.97), de acordo com as seguintes conformidades:

a) caracteristicas de pouca ou  nenhum a conformaqao n a  base do assento;
b) borda frontal arredortdadaj
c) encosto com forma levemente a d ap ta d a ; aq p a ra  proteqao; dd-regiab

lombar.
OBS: Os denials itens desta  norm a nao foram analisados pois nao se enquadraia  

n e sta  analise.

,5.2* R esultados obtidos conforms a NR-17:

O C on jun to  E sco lar In fa n tll Laboral H exagonal, a tende os requisites d a  Norma 
R egulam entadora NR-17 (17.3.2 e 17.3-3), de acordo cpm as  seguintes conformidades:

a) ter altura. e  caracteristicas d a  superficie de trabalho compativemcom:©: tlpo de 
atividade, com a d istancia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura 
do. assento;.'

b) te r  a rea  de trabalho de facil alcance e visualizapao peio trabaihador;
c) te r  caracteristicas dim ensionais que possibiliiera posicionam ento e 

m ovim entacao adequados dos segm entos corporals.
d) borda frontal arredondada;
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:m m o ERGONOMIC©

e) encosto com forma levemente adap tada  ao corpo p a ra  protepao da  Pegiio 
lombar.

DBS: Os dem ais itens d esta  n o rm a  nao foram anaiisados pois nao se enquadram  nesta
analise.

6. concmskot

De acordo com esta  analtse ergonomics, conclui-se que o produto C onjuato Escolar 
Infantil Labored Heamgomal, atende os requisites a d m a  descrttos estando cm 
confonnidade com as  Normas R egulam entadoras NR-12 e NR-17.

Sao Luis (MA), 18 de outubro de 2021

t l a k a l A  G a r c e s  O i n i z  ( 
Especialiata em Ergonomia 

Designer de Produtos
CPF.: 832.076.863-20



CERT1FICAD0 DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate 

N°: CP.19.01.0252

Solicitante / Enderego:
Applicant/Address 
Solicitartta /Oirecddn

Fabricante/ Enderego:
Mamffecturef/Affdrees 
Fabricante/Oirecci6n

Escopo de CertificagSo:
Certification Scope

NOmero de S6rie / Lote:
Serial number/Batcfi number 
NSmero deserts /  Nfimero delete

Normas Apticaveis:
Apfcabte Stsncteftfs/
Normas apfleabtes

Modeio de CertificagSo:
Certification Model/
Modetodecertiflcecfon

Portaria Inmetro N°:
inmetro Decree n® / Scope 
Onfeoanza tnmetro /  Ateftc?

SAO LUCAS in d Os t r ia  m e t a lOr g ic a  lt d a  
Av05, 01
CEP 65.099-090, Distrito industrial -  S3o Luis, MA - Brasil 
CNPJ N° 09,239.499/0001-69
sAo Lu c a s  in d Os t r ia  m e t a lOr g ic a  lt d a
Av 05, 01
CEP65.099-090, Distnto Industrial-S ioLuis, MA-Brasil 
CNPJ N* 09 239.499/0001-69
MdveiS Escolares - Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual 

NSo Apiicive l

ABNT NBR 14006:2008

Modeio 3

Portaria INMETRO n° 105 de 06/03/2012 e n° 184 de 31/03/2015

ConcessSo para: Uso do Selo de identificagSo da Conformidade sobre o(s) produto(s)
w relacionado(s) neste Certif icado

O INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUCOES TECNOL6GICAS S/S LTDA - ISOPOINT, 
CNPJ: 32.110.717/0001-82, Rua Bario do Triunfo, 520 -  Conj. 132, Brooklin Paulista - Sao Paulo -  
SP, CEP 04602-002, Organismo de Certificagio de Produto acreditado pela CoordenagSo Gera! de 
AcreditagSo -  Cgcre, sob o registro N° OCP-0081, confirma que o produto estS em conformidade com a(s) 
Norma(s), Procedimento(s) e/ou Portaria acima descritas.

Primeira ConcessSo: 02/06/2020
FiretConces»iOni/PHfneraConc8*iVi

Periodo de Validade: 02/06/2020
Period of Validity iPm o6o 6e vaUdez

QRcode
Confirma o Certificado

a 02/06/2023

Assinado d e  form a digital po r 
EDSONDELARA 
R0DR1GUES31958982920 
ON: e=BR, o=*ICM5rasfi, 
ou=Secretaria d a  Recelta Federal 
d o  Brasil - RFB, ou=RFB e O f  A3, 
ou=(£M  BRANCO), ou=A utenticado 
p o r  ARCertigital, cn=EDSON DE 
LARA RODRK3UES:31958982920 
Dados: 2020.06.0216:09:25-03W

Edson L. Rodrigues
D ire to ria  E x e c u tiv a

Executive Board/Authortzed signatory/Pareonaautorfzada

EmissSo: 02/06/2020
Emission/Emfsidn

“Certificado tie Conformidade vdlido somente acompanhadodas paginas del a 2”

FOR.3.021, Rev.14 1/2



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
Conformity Certificate 

N°: CP.19.01.0252

Designa?3o do Produto: Linha -  CJA ABS SAO LUCAS
Line /P ro d u ct’s  Family/FamW a da p m d u d o s

Nome Comercial do Produto: Conjunto Aiuno Individual -  ABS
PTOdiiet/Prwfucto

Data da RealizacSo da Auditorial 08/10/2019
NUMERO(S) E DATA(S) DO(S) RELAT6RIO(S) CHE ENSAIOriNICIAL LABORAT6RIO/CRL
QUf/L-318988/1/19; QUI/L-318987/1/19 de 19/12/2019 FalcSo Bauer -  CRL 0003
MOV/L-044.002/19; MOV/L-044.003/19; MOV/L-044.OO4/19; MOVA.-044.005/19; MOVA.-044.006/19 de 
30/12/2019 FalcSo Bauer-CRL1307
MOV/L-046.451/20 de 02/03/2020 FalcSo Bauer-CRL 1307

Marca Modelo (DesignagSo 
Gomerctai) Descrig&o TOcnica Cddigo de 

Barras

SSo Lucas

CJA-01B FDE/FNDE
Mesa com tampo em ABS injetado na oor laranja, revestido na face superior 

em laminado melaminico de AP na cor cinza, morrtado sobre estrutura 
tubular de ago. Cadeina empiittevel com assento e encosto em polipropiieno 
inietado, montado sobre estrutura de aco. Porrteiras e sapatas na cor laranja

CJA-03B FDE/FNDE

Mesa com tampo em ABS injetado na cor amarela, revestido na face 
superior em laminado metamlnico de AP na cor dnza, montado soda 

estrutura tubular de ago. Cadeira empilhSvei com assento e encosto em 
polipropiieno injetado, montado sobre estrutura de ago, Porrteiras e sapatas 

na eoramarela.

CJA-04B FDE/FNDE

Mesa com tampo em ABS injetado na corvermelha, revestido na face 
superior em laminado melaminico de AP na corcinza, montado sobre 

estrutura tubular deago. Cadeira empithrivei com assento e encosto em 
polipropiieno injetado, montado sobre estrutura de ago. Porrteiras e sapatas 

na cor vermelha

CJA-05B FDE/FNDE
Mesa com tampo em ABS injetado na cor verde, revestido na face superior 

em laminado metamninico de AP na cor cinza, montado sobre estrutura 
tubular de ago. Cadeira empiittevel com assento eencosto em polipropiieno 
inietado montado Sobre estrutura de aco. Ponteiras e sapatas na cor verde.

CJA-06B FDE/FNDE
Mesa com tampo em ABS injetado na cor azul, revestido na face superior 

<em laminado melaminico de AP na cor cinza, montado sobre estrutura 
tubular de ago. Cadeira empiiitevei com assento eencosto em polipropiieno 
inietado, mcmtado sobre estrotura de aco. Porrteiras e sapatas na cm azul.

a) Sonrenteasumdadesa!merdalizadasdiJBnteavig§ndad8SteCto1i{kadoestaraocobertasporestac8rtifica5§o;
b) Este certiflcado evaSdoapenas para o(s) produtos idenfcos aos avafetdos. Qualiparmodificagio no prcjeto, bem como a utffizagSo da componentes elm materials 
diferentes daqueles defWdos na docimentag§o descritiva aprovada nesta cetfficagSo, sem a pr&ia autofEagrio da 1S0P0INT, invaSda este Certfficado; 
cJAvafidadedesta Certrlfcado este airelada a reafizagao das avaliagdes demanutenggct e tralamento depossiveis nao conformidades de acordo com as orientagdes 
do ISOPOINT e previstas em Portarias, Nomas e no PQP.5.021 -Baboraggoe AcompanhamentodeProcessos de CerfctgSonSOPOINT
d) Para verificagSo da cortcBg&o atualizada de regularidade deste certiScado de Gonfotmidade devem swdonsdtados os bancos de dados do Inmeiro (para Produtos 
com Cerfficagao Comptfebria) e oSitio Beir6nico:wmisopdrrtcmbr, referents a produtos certicados.
e) 0 Setode IdentificagSoda Conformidade deve ser colocado na superfide externa do produto, em local tedlmentewsivele oseuusoeste vinoiado ao FOR3.007 -  
Acordo para Usd da Mama de Conformidade, queeespedficopara ofabricante e noenderego citado neste Cwttficado.

EmissSo: 02/06/2020
Emission/Em&t6n

Historico de Revisdes:
■rfmMemSo Data DescrigSo

0 0206/2020 EmissSo Wcial

“A ultima revisSo substitute cance/a as antariores"
rn» lari review ranoei M U m w M s  the pravioiis or»s 

La Oltlma nwfcisn susStaye y cancela las antwiores

2/2FOR.3.021, Rev.14
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Prefeitura de

VARGEM
GRANDE
OS MAOS OAOAS CONSTRUSN&O 6  NOVO

Processo Administrative n° 0101.05785.2021 
Modalidade: P reg ao  E le tro n ico  -  0 7 2 /2 0 2 1-C P L /P M V G  
Tipo: M en o r Prec^o p o r  Item

Objeto: R eg is tro  de  P re?o s , do  tip o  m e n o r p re 9 0  p o r  item , v isan d o  a  C o n tra ta^ao  de 
E m p resa  p a ra  Aquisitpao de M o b ilia rio s  E sco la res  e M o v e is  em  a ten d im en to  as E sco las  
d a  R ed e  de E n sin o  M u n ic ip a l de  V a rg em  G ran d e/M A , co n fo rm e  e sp ec ific a 9 oes, 
q u an tid ad es  estim ad as  e d em ais  co n d i9 oes co n stan te s  n o  T erm o  de  R eferen c ia .

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 02

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 65.430- 000 -- Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 -  E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmail.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com


Prefeitura 6a

VARCEM
GRANDE
OS mA<5S OAOAS CONSTRVIN&O 6  MOVo

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021 
Modalidade: P reg ao  E le tro n ico  -  0 7 2 /2 0 2 1 -C P L /P M V G  
Tipo: M en o r P re 9 0  p o r  Item

Objeto: R eg is tro  de  P reqos, do  tip o  m e n o r p re 9 0  p o r  item , v isan d o  a  C o n tra ta 9 ao  de 
E m p resa  p a ra  A q u is i9 ao  de  M o b ilia rio s  E sco la res  e M o v e is  em  a ten d im en to  as E sco las  
d a  R ed e  de  E n sin o  M u n ic ip a l de  V a rg em  G ran d e/M A , co n fo rm e  e sp ec ific a 9 oes, 
q u an tid ad es  estim ad as  e dem ais  co n d i9 oes co n stan te s  n o  T erm o  de R e fe re n d a .

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 03

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001 -83 -  E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmail.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com


PreFesfcura de

VARCEM
M  GRANDE

eg AMOS 8A0AS CVNSrnUlWiO OHOVO

Processo Administrative n° 0101.05785.2021 
Modalidade: P reg ao  E le tro n ico  — 0 7 2 /2 0 2 1-C P L /P M V G  
Tipo: M en o r P re 9 0  p o r  Item

Objeto: R eg is tro  de  P re^o s, do  tip o  m e n o r p re 9 o p o r  item , v isan d o  a  C o n tra ta 9 ao  de 
E m p resa  p a ra  A q u is i9 ao  de M o b ilia rio s  E sco la res  e M o v e is  em  a ten d im en to  as E sco las  
d a  R ed e  de E n sin o  M u n ic ip a l de  V a rg em  G ran d e/M A , co n fo rm e  e sp ec ific a 9 oes, 

q u an tid ad es  e stim ad as  e dem ais  co n d i9 oes co n stan tes  n o  T erm o  de  R eferenc ia .

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 04

Rua Dr. Nina Rodrigues - 2 0 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 -  E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmaif.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmaif.com


Prafeitura de

VARCEM
M  GRANDE

DSMiOSOAOftSCOWSTfiUiHDCKiMdVO

Processo Administrative n° 0101.05785.2021 
Modalidade: P reg ao  E le tro n ico  -  0 7 2 /2 0 2 1-C P L /P M V G  

Tipo: M en o r P re 9 o  p o r  Item

Objeto: R eg is tro  de  P re 9 os, do  tip o  m en o r p re 9 0  p o r item , v isan d o  a  C o n tra ta 9 ao  de 
E m p resa  p a ra  A q u is i9 ao  de M o b ilia rio s  E sco la res  e M o v e is  em  a ten d im en to  as E sco las  
d a  R ed e  de  E n sin o  M u n ic ip a l de  V a rg em  G ran d e/M A , co n fo rm e  e sp ec ific a 9 oes, 
q u an tid ad es  e stim ad as  e d em ais  c o n d i9 oes co n stan te s  n o  T erm o  de  R eferen c ia .

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 05

Rua Dr. Nina Rodrigues — 20 — Centro ~ CEP: 65.430-000 — Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 -  E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmail.com -  Fane: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com


PrcFestura de

V r ir  VARCEM  
S t i t  GRANDE

'W  V  “  !>£ M*CS OAOAS CONSTfiUmSXJ <5 HOVO

Processo Administrative n° 0101.05785.2021 
Modalidade: P reg ao  E le tro n ico  -  0 7 2 /2 0 2 1-C P L /P M V G  
Tipo: M en o r P re 9 0  p o r Item

Objeto: R eg is tro  de  P re 9 0 s, do  tip o  m e n o r p re 9 0  p o r item , v isan d o  a  C o n tra ta 9 ao  de 

E m p resa  p a ra  A q u is i9 ao  de M o b ilia rio s  E sco la res  e M o v e is  em  a ten d im en to  as E sco las  
d a  R ed e  de  E n sin o  M u n ic ip a l de  V a rg em  G ran d e/M A , co n fo rm e  e sp ec ific a 9 oes, 
q u an tid ad es  estim ad as  e d em ais  co n d i9 oes co n stan te s  n o  T erm o  de  R eferen c ia .

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 06

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001 -83 -  E-Mail: vargemgrandeJicitacao@gmail.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrandeJicitacao@gmail.com


Prefeitura de

VARCEM
GRANDE
OS M ies OAOAS CONSTRUiNOO O HOVO

Processo Administrative n° 0101.05785.2021 
Modalidade: Pregao Eletronico -  072/2021-CPL/PMVG 
Tipo: Menor Preijo por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor pre90 por item, visando a Contratafao de 
Empresa para Aquisigao de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas 
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica9oes, 
quantidades estimadas e demais condi9oes constantes no Termo de Referencia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 07

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 85.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83- E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmaii.com -  Fone: (98) 3481-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmaii.com


%

Prefeltura <le

VARCEM
GRANDE
DS MAOS DA DAS CONSTRiiiN&Q O MO VO

Processo Administrative) n° 0101.05785.2021 
Modalidade: Pregao Eletronico -  072/2021-CPL/PMVG 
Tipo: Menor Pre9o por Item

Objeto: Registro de Pre90s, do tipo menor pre9o por item, visando a Contrata9ao de 
Empresa para Aquisi9ao de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas 
da Rede de Ensino Municipal de Yargem Grande/MA, conforme especifica9oes, 
quantidades estimadas e demais condi9oes constantes no Termo de Referencia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 08

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001 -83 -  E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmail.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com


PreFeitura de

J W  VARCEM
■: % Ys g r a n d e

▼  OEM^OSOAOASCONSWJiNBOOHOVO

Processo Administrative) n° 0101.05785.2021 
Modalidade: Pregao Eletronico -  072/2021-CPL/PMVG 
Tipo: Menor Prego por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagao de 
Empresa para Aquisigao de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas 
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagoes, 
quantidades estimadas e demais condigoes constantes no Termo de Referenda.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 09

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 -  E-M ail: vargemgrande.licitacao@gmail.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com


m a r z o v i t o r i n o

LKF4/16

Roupeiro de ago com 16 portas

Armario roupeiro em ago componfvei. Armario com 4 colunas e 16 portas 
confeccionado em chapa de ago com bitolas N° #26(0.45mm). Montagem atraves de 
dobras invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma 
coluna de reforgo nos cantos do armario, travados atraves de parafusos modelo 
4s8/9,5 cabega panela com rosea soberba. Sistema de composigao do armario feito 
atraves de lateral vazada, que sera fechada com a lateral de outra coluna de armario, 
ao final da composigao (quantidade desejada de colunas) a ultima coluna recebera 
lateral de fechamento em chapa de ago com bitolas N° #26(0.45mm). A coluna 
recebe 04 portas medindo 292x549mm (I x a) em ago estampado com bitolas de N° 
#26{0.45mm), com estampo para ventilagao e porta etiqueta estampado em baixo 
relevo, dois pinos pivotantes por porta e com fechamento atraves de varao eomposto 
por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006R2, acoplado a uma 
lingueta moldada no dispositivo possibilitando urn travamento triplo(superior, inferior 
e central), garantindo maior seguranga ao produto. Quadro da porta feito em ago 
estampado com bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro 
para evitar impacto da porta. Cada compartimento do armario possui cabideiro em 
polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no suporte da 
prateleira que por sua vez e fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusao a ponto. 
A base do armario e composta por quatro cantoneiras de ago N° #18 fixadas nos 
cantos da base, para acoplar pes em polipropileno com ponteiras regulaveis. Toda a 
linha de armario com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes. 
Com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-ferruginoso e 
fosfatizante e pintura atraves de sistema eletrostatico a po, com camada minima de 
tinta de 40 micras.
Dimensao: 1384mm(L)x400mm(P)x1900mm(A)

Marzo Vitorino ind. e Com. de Moveis Ltda.
R. dos Trabaihadores, 95 -  Distrito Industrial de Terra Preta -  Mairipora -  SP. CEP. 07661 -625

CNPJ. 02.745.352/0001-00



Documentos para Licitagao

>

IBAMA

NBR 8094:1983 
NBR 3095:2015 
NBR 8096:1983 
NBR 10443:2008 
NBR 11003:2010 
ASTM D 523:2014 
ASTM D 2794:2010 
ASTM 03359:2017  
ASTM 0  3363:2011 
ASTM D 7091:2013 
NBR ISO 4628-3:2015 
NBR 9209:1986 
NBR 10545:2014 
NBR 14847:2002 
NBR 14951:2003 
NBR 15156:2015 
NBR 15158:2016 
NBR 15185:2004

ENSAJO NEVOA SAUNA lOOOfts
ENSAiO EXPOStgAO A UMtDAOE SATURAOA
ENSAIO EXPOSSgAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
ENSAiO TiNTAS E VERNiZES
ENSAIO DETERMINAgAO OA ADERENCIA
ENSAiO DETERMINAgAO DO BRILHO ESPECUIAR
ENSAiO RESISTENCIA A DEFORMAgAO
ENSAiO ADERENCIA 0 0  REVEST)MENTO
ENSAiO RESISTENCIA A OUREZA DO LAPIS
ENSAiO ESPESSURA DE CAMAOA
(PINTURA) AVAUAgAO DO GRAU DE ENFERRUJAMENTO
(PtNTURA) PREPARAgAO DE SUPERFICIES PARA PiNTURA - PROCESSO FOSFATiZAgAO
(PiNTURA) TiNTAS - DETERMINAgAO DE FLEXIBiUDAOE POR MANDRIL CONICO
(PHNTURA) (NSPEgAO D SERVigOS DE PINTURA EM SUPERFICIES METAUCAS - PROCEDIMENTO
(PINTURA) SISTEMA DE PINTURA EM SUPERFICIES METAUCAS - DEFEITOS E CORREgOES
(PINTURA) PINTURA INDUSTRIAL - TERMINOLOGIA
(PINTURA) LIMPEZA DE SUPERFICIES DE AgO POR PRODUTOS QUIMICOS
(PINTURA) INSPEgAO VISUAL DE SUPERFfCIE PARA PINTURA INDUSTRIAL



PreFejttsra de

VARCEM
GRANDE
DE MAOS DAOAS COMSTRUIN&O 6  HOW)

Processo Administrative n° 0101.05785.2021 
Modalidade: Pregao Eletronico -  072/2021-CPL/PMVG 
Tipo: Menor Pre9o por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagao de 
Empresa para Aquisigao de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas 
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagoes, 
quantidades estimadas e demais condigoes constantes no Termo de Referencia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 10

Rua Dr. Nina Rodrigues - 2 0 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ rs° 05.648.738/0001 -83 -  E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmail.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com


Processo Administrative n° 0101.05785.2021 ™
Modalidade: Pregao Eletronico -  072/2021-CPL/PMVG 
Tipo: Menor Prego por Item

Objeto: Registro de Pregos, do tipo menor prego por item, visando a Contratagao de 
Empresa para Aquisigao de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas 
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especificagoes, 
quantidades estimadas e demais condigoes constantes no Termo de Referenda.

r

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 11

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 85.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 -  E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmail.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com


PnaFettura de

VARCEM  
X A  GRANDE
'W  W  ▼  DH .MAOS DAOAS CONSTRUi HDO 6  HO VO

Processo Administrative n° 0101.05785.2021 
Modalidade: Pregao Eletronico -  072/2021-CPL/PMVG 
Tipo: Menor Prefo por Item

Objeto: Registro de Pre90S, do tipo menor pre90 por item, visando a Contrata9ao de 
Empresa para Aquisi9ao de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas 
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica9oes, 
quantidades estimadas e demais condi9oes constantes no Termo de Referenda.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 12

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 E-Mail: vargemgrande.iicitacao@gmail.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.iicitacao@gmail.com


FICHA TECNICA

ORGAO: PREFEITURA MUNICIPAL DE VARGEM GRANDE 
PROCESSO: Administrative n°. 0101.05785.2021 

PREGAO ELETRONICO: N° PE-072/2021-CPL/PMVG

ITEM QTD DESCRIQAO MARCA/MODELO VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

12 100 Longarina de 03 
Lugares:
Estrutura em 
Tubo Metalon 
30x50mm, com 
assento e 
encosto em 
espuma injetada 
ou em Plastico de 
Alto Impacto, 
estrutura 
com tratamento 
antiferruginoso 
(Fosfatizagao), 
pintura
eletrostatica com 
tinta epoxi-po. 
(Tamanho 
Secretaria l 
Entregar junto 
com a proposta 
de prego, 
laudos tecnicos 
de conformidade 
emitido
por laboratorio, 
atendendo a 
norma tecnica 
NBR 8094 e NBR 
8095 da ABNT, 
garantindo que os 
produtos do 
fabricante 
tenham 
resistencia a 
corrosao em 
camara de nevoa 
salina e
atmosfera umida

META X / 
CENTER

R$
1280,00

R$
128000,00



saturada de no 
mi'nimo 300 
horas.

(Cota Exclusiva 
para ME/EPP).

14 400 CARTEIRA 
ESCOLAR 
OBLONGO 
Carteira Escolar 
tipo Universitaria: 
Cadeira 
com assento e 
encosto em 
polipropiieno, 
fabricados por 
processo de 
injegao, estrutura 
com tratamento 
antiferruginoso 
comprovado 
atraves de 
Laudos Tecnicos 
de conformidade 
atendendo a 
norma tecnica 
NBR 8094 e 8095 
da ABNT, 
apresentados 
junto com a 
proposta de 
prego.
Encosto: Injetado 
em polipropiieno 
com
alta pressao,
aditivado, Devera
possuir
respiradores.
Moldado em
contorno
vertebral com
encaixes
retangulares na
estrutura,
travamento com
pino tampao no
mesmo
polipropiieno
aditivado.
Medidas

M E T A X /
UNIVERSITY

R$
495,00

R$
198000,00



mmimas: largura 
460 mm, altura 
270 mm
no eixo central da 
sua curvatura e 
espessura de 5 
mm, com puxador 
para
facilitar o 
carregamento. 
Assento: Injetado 
em polipropileno 
com
alta pressao, 
aditivado, Devera 
possuir 
respiradores. 
Moldados com 
contornos 
ergonomicos para 
conforto das 
pernas,
evitando pressao 
sangufnea.
Fixado na 
estrutura atraves 
de parafusos 
flangeado 
PHS 5,0 x 25mm 
que venham ser 
necessarios para 
permitirem 
resistencia 
quanto a 
qualquertipo de 
esforgo nao 
convencional. 
Medidas 
mmimas: largura 
460 mm e 
420 mm de 
profundidade e 
espessura de 5 
mm
Prancheta: Capaz 
de comportar a 
totalidade de uma 
folha de papel A4 
na



horizontal / 
Vertical, 
confeccionada 
em
MDF, com 
espessura de 18 
mm, revestido 
na face superior 
em laminado 
melammico 
de alta pressao, 
0,8 mm de 
espessura, 
acabamento 
texturizado, na 
cor Branca, 
com protegao 
antimicrobiana, 
cantos
arredondados. 
Revestimento na 
face
inferior em chapa 
de
balanceamento
(contra
placa fenolica) de 
0,6 mm.
Aplicagao de 
porcas garra com 
rosea metrica M6 
e
comprimento 10 
mm. Dimensoes 
acabadas 
340 mm (largura) 
x 565 mm 
(comprimento) x 
19,4 mm 
(espessura), 
admitindo-se 
tolerancia de ate 
+ 2 mm para 
largura e
comprimento e de 
+/- 0,6 mm 
para espessura. 
Topos
encabegados
com



fita de bordo em 
PVC (cloreto de 
polivinila) 
com primer, 
acabamento 
texturizado, 
na mesma cor do 
assento e 
encosto, 
colada com 
adesivo 
"HotMelting". 
Dimensoes 
nominais de 22 
mm (largura) x 1 
mm
(espessura), com 
tolerancia de + ou 
-0,5 
mm
para espessura. 
Fixada a 
estrutura atraves 
de 04 (Quatro) 
parafusos de ago 
com
rosea M6 e 
comprimento de 
40 mm com 
arruela de 
pressao 
Estrutura: 
Estrutura unica 
com bragos fixos 
para colocagao 
da prancheta, 
toda ela
montada atraves 
de solda MIG. 
Estrutura 
de encosto e do 
assento tubo 
oblongo 
com
aproximadamente 
30x16 mm em 
chapa #16 (1,50 
mm) de
espessura, com



base do assento 
formato 
trapezoidal 
(Quatro pes). 
Possui 02 (duas) 
travas
inferiores e 02 
(duas) travas 
superiores na 
transversal das 
laterals evitando 
assim
abrir a estrutura 
por movimento 
rfgido, com 
tubo 7/8 em 
chapa #16 
(1,50mm). A 
parte estrutural 
da prancheta e 
feita com 
02 (dois) 
pedestais 
soldados a 
vertical de 
90° na lateral e 
01 (urn) frontal 
soldado a 
65° na diagonal, 
com tubo 7/8 em 
chapa
#16 (1,50mm), 
possuindo 01 
(urn) suporte 
para porta 
sacolas ou 
bolsas. Porta 
livros aramado de 
1/4 liso perfilado 
macigo
em numero de 07 
(sete), soldados 
individualmente 
com solda MIG, 
com
anteparo na parte 
posterior. 
Acabamentos: 
Todo material em 
ago e___________



soldado com 
solda eletronica 
MIG, Nas 
partes metalicas 
e aplicado 
tratamento 
antiferruginoso 
que assegure 
resistencia a 
corrosao em 
camara de nevoa 
salina e
atmosfera umida 
saturada de no 
mmimo 
300 horas, 
comprovado 
atraves da 
apresentagao 
junto com a 
proposta de 
prego de 
Laudos Tecnicos 
de conformidade 
atendendo a 
norma tecnica 
NBR 8094 e 
8095
da ABNT. Pintura 
dos elementos 
metalicos 
em tinta em 
Epoxi-po, 
eletrostatica, 
brilhante, 
polimerizada em 
estufa, 
espessura 
minima de 40 
micrometros na 
cor branca. As 
extremidades 
inferiores dos 
Pes deverao 
conter ponteiras 
injetadas em 

nylon. (Cota 
Exclusiva para 

ME/EPP).



39 90 Longarina de 04 
Lugares:
Estrutura em 
Tubo Metalon 
30x50mm, com 
assento e 
encosto em 
espuma injetada 
ou em Plastico de 
Alto Impacto, 
estrutura 
com tratamento 
antiferruginoso 
(Fosfatizagao), 
pintura
eletrostatica com 
tinta epoxi-po. 
(Tamanho 
Secretarial 
Entregar junto 
com a proposta 
de prego, 
laudos tecnicos 
de conformidade 
emitido
por laboratorio, 
atendendo a 
norma tecnica 
NBR 8094 e NBR 
8095 da ABNT, 
garantindo que os 
produtos do 
fabricante 
tenham 
resistencia a 
corrosao em 
camara de nevoa 
salina e
atmosfera umida 
saturada de no 
rnmimo 300 
horas.

(Cota Exclusiva 
para Ampla 
Participaqao

META X / 
CENTER

R$
1150,00

R$ 
103500,00

40 3600 CARTEIRA
ESCOLAR
OBLONGO

META X / 
UNIVERSITY

R$
495,00

R$
1782000,00

2v
v3

-



Carteira Escolar 
tipo Universitaria: 
Cadeira 
com assento e 
encosto em 
polipropileno, 
fabricados por 
processo de 
injegao, estrutura 
com tratamento 
antiferruginoso 
comprovado 
atraves de 
Laudos Tecnicos 
de conformidade 
atendendo a 
norma tecnica 
NBR 8094 e 8095 
da ABNT, 
apresentados 
junto com a 
proposta de 
prego.
Encosto: Injetado 
em polipropileno 
com
alta pressao,
aditivado, Devera
possuir
respiradores.
Moldado em
contorno
vertebral com
encaixes
retangulares na
estrutura,
travamento com
pino tampao no
mesmo
polipropileno
aditivado.
Medidas 
minimas: largura 
460 mm, altura 
270 mm
no eixo central da 
sua curvatura e 
espessura de 5 
mm, com puxador 
para____________



facilitar o 
carregamento. 
Assento: Injetado 
em polipropileno 
com
alta pressao, 
aditivado, Devera 
possuir 
respiradores. 
Moldados com 
contornos 
ergonomicos para 
conforto das 
pernas,
evitando pressao 
sangufnea.
Fixado na 
estrutura atraves 
de parafusos 
flangeado 
PHS 5,0 x 25mm 
que venham ser 
necessarios para 
permitirem 
resistencia 
quanto a 
qualquertipo de 
esforgo nao 
convencional. 
Medidas 
mmirnas: largura 
460 mm e 
420 mm de 
profundidade e 
espessura de 5 
mm
Prancheta: Capaz 
de comportar a 
totalidade de uma 
folha de papel A4 
na
horizontal / 
Vertical, 
confeccionada 
em
MDF, com 
espessura de 18 
mm, revestido



na face superior 
em laminado 
melaminico 
de alta pressao, 
0,8 mm de 
espessura, 
acabamento 
texturizado, na 
cor Branca, 
com protegao 
antimicrobiana, 
cantos
arredondados. 
Revestimento na 
face
inferior em chapa 
de
baianceamento
(contra
placa fenolica) de 
0,6 mm.
Aplicagao de 
porcas garra com 
rosea metrica M6 
e
comprimento 10 
mm. Dimensoes 
acabadas 
340 mm (largura) 
x 565 mm 
(comprimento) x 
19,4 mm 
(espessura), 
admitindo-se 
tolerancia de ate 
+ 2 mm para 
largura e
comprimento e de 
+/- 0,6 mm 
para espessura. 
Topos
encabegados 
com fita de bordo 
em PVC (cloreto 
de polivinila) 
com primer, 
acabamento 
texturizado,_____



na mesma cor do 
assento e 
encosto, 
colada com 
adesivo 
"HotMelting". 
Dimensoes 
nominais de 22 
mm (largura) x 1 
mm
(espessura), com 
tolerancia de + ou 
-0,5 
mm
para espessura. 
Fixada a 
estrutura atraves 
de 04 (Quatro) 
parafusos de ago 
com
rosea M6 e 
comprimento de 
40 mm com 
arruela de 
pressao.
Estrutura: 
Estrutura unica 
com bragos fixos 
para colocagao 
da prancheta, 
toda ela
montada atraves
de solda MIG.
Estrutura
de encosto e do
assento tubo
oblongo
com
aproximadamente 
30x16 mm em 
chapa #16 (1,50 
mm) de
espessura, com 
base do assento 
formato 
trapezoidal 
(Quatro pes). 
Possui 02 (duas) 
travas

f e e d



inferiores e 02 
(duas) travas 
superiores na 
transversal das 
laterals evitando 
assim
abrir a estrutura 
por movimento 
rfgido, com 
tubo 7/8 em 
chapa #16 
(1,50mm). A 
parte estrutural 
da prancheta e 
feita com 
02 (dois) 
pedestals 
soldados a 
vertical de 
90° na lateral e 
01 (urn) frontal 
soldado a 
65° na diagonal, 
com tubo 7/8 em 
chapa
#16 (1,50mm), 
possuindo 01 
(urn) su porte 
para porta 
sacolas ou 
bolsas. Porta 
livros aramado de 
!4 liso perfilado 
macigo
em numero de 07 
(sete), soldados 
individualmente 
com solda MIG, 
com
anteparo na parte 
posterior. 
Acabamentos: 
Todo material em 
ago e
soldado com 
solda eletronica 
MIG, Nas 
partes metalicas 
e aplicado 
tratamento



antiferruginoso 
que assegure 
resistencia a 
corrosao em 
camara de nevoa 
salina e
atmosfera umida 
saturada de no 
minimo 
300 horas, 
comprovado 
atraves da 
apresentagao 
junto com a 
proposta de 
prego de 
Laudos Tecnicos 
de conformidade 
atendendo a 
norma tecnica 
NBR 8094 e 
8095
da ABNT. Pintura 
dos elementos 
metalicos 
em tinta em 
Epoxi-po, 
eletrostatica, 
brilhante, 
polimerizada em 
estufa, 
espessura 
minima de 40 
micrometros na 
cor
branca. As 
extremidades 
inferiores dos 
Pes deverao 
conter ponteiras 
injetadas em 
nylon. (Cota 
Exclusiva para 
Ampla

Participagao)
TOTAL R$ 2211 500,00
VALOR TOTALDOIS MILHOES E DUZENTOS E ONZE MIL E QUINHENTOS REAIS



VALIDADE PROPOSTA:60 (sessenta) dias 
PAGAMENTO:30 (trinta) dias 
PRAZO GARANTIA: Conforme edital 
PRAZO ENTREGA: 30 (trinta) dias 
LOCAL ENTREGA:Conforme edital 
Declaramos, para todos os fins de direito, que cumprimos plenamente os 
requisitos de habilitagao e que 
nossa proposta
esta em conformidade com as exigencias do instrument© convocatorio (edital). 
Declaramos para os devidos fins, que somos Microempresa nos termos da Lei 
Complementar
n° 123/2006 e suas alteragoes, e que fazemos prova de tal condigao com os 
documentos enviados -  
DOCUMENTAQAO, 
conforme previsto no Edital.
Declaramos que estao inclufdas todas as despesas com tributos e fornecimento 
de certidoes e
documentos, bem como encargos fiscais, sociais, trabalhistas, previdenciarios, 
comerciais e outros de
qualquer natureza e, ainda, gastos com transporte e acondicionamento dos
materials em embalagens
adequadas.
Declaramos que atendemos todas as exigencias tecnicas minimas, inclusive de 
garantia, prazos de 
entrega e quantidades

15 dezembro de 2021
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Prefeitura de

Processo Administrative n° 0101.05785.2021 
Modalidade: Pregao Eletronico -  072/2021-CPL/PMVG 
Tipo: Menor Pre?o por Item

Objeto: Registro de Pre90S, do tipo menor pre<?o por item, visando a Contrata9ao de 
Empresa para Aquisi9ao de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas 
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica9oes, 
quantidades estimadas e demais condi9oes constantes no Termo de Referenda.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 13

Rua Dr. Nina Rodrigues - 2 0 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA 
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 -  E-Mail: vargemgrande.lidtacao@gmaii.com -  Fone: (98) 3461-1103
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Processo Administrativo n° 0101.05785.2021 
Modalidade: Pregao Eletronico -  072/2021-CPL/PMVG 
Tipo: Menor Pre9o por Item

Objeto: Registro de Precpos, do tipo menor pre?o por item, visando a Contrata9ao de 
Empresa para Aquisi9ao de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas 
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica9oes, 
quantidades estimadas e demais condi9oes constantes no Termo de Referencia.

JUNTADA DE FICHA TECNICA:
ITEM 14

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA 
CNPJ n° 05.648.738/0001-83 -  E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmail.corn -  Fone: (98) 3461-1103
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Carteira Escolar Oblong©

3 . lESPEGlFICA^lO t l^ M iC a iJ O  PROBUTO:

m a m & BSCOLAR:.gPC*T

Em poHpropikixo. fabricados p e r p ro ce# p  cIfe4tt;fe|idy tra tam em o auti-
ferruginoso

SMCOSTO

Jnjetado em polipropileno com alta  pressao> aditivado, com respiradores. Moldado em  
contorno vertebral com encaixes retangulares n a  estnxm ra, travam ento com pmo
tam pao em polipropileno aditivado.

Medidas m im m as; targura 460m m , altu ra  270m m  no eixo c«ntrai;'Tda:^^r.cPt^LlftJra''e 
espessura  de 5mm, com puxadot p a ra  facilitar o carregam ento.

Injelado em polipropileno com alta  pressSo, aditivado. Possui respiradores moidados 
corn contom os crgonbrnicos para  conform das pern as, evitando assiin pressao 
sanguinea. Fixado n a  e s tru tu ra  atraves de 5 fcirxco) parafusos PHS 5,00 x 25mmppaj'd 
maior resistencia quanto a  qualquer tipo de esforpo nao convened on a].

Medidas mfnimas: largura 460m m  c 420m m  de proftmdidade e espessura  de 5mm

FR A S C gE m

Paging i  de 6



LAUDO ERGOMOMICO

Capaz de comportax a  totaiidade de 1 |uma) folha de papel A4 n a  horizontal/ vertical, 
confeccionada mm, revestido n a  face superior em lam inado melammico de aita  
pressao, 0,8mm de espessura,, acabam cnto texturizado, n a  cor brsnoa, com protegao- 
antim icrobiana, cantos arredondados.

Revestimento na  face inferior em chapa de baianceam ento; fcontra piaca fenolicaj de 
*v3,6inm, aplicagao de porcas garra com rosea nietrica M6 e pampidrnerito lOmtn,

Dirnenscca acahadas 34Gmro (larguraj x  565m m  fcomprimento) x 19,4mm fespesstiraj, 
admitindo 2mm para  largura e comprimento e de + / topos eneabecados com fita de 
bordo cm PVC (clorelo de polivinila) com prim er e acabam ento texturizado na mesmu 
cor do assento  e do encosto,

TfcbKitfeft

D everi coriter nos com ponentes pM sticos!,:marC8/e eridereg0:do fabricante.

4. ....................

4,1,, 12

Esia norm a Regulam entadora r. seus anexos deflnem referendas tccnicas, principles
fundam entals e medid&s de proteqao para garantir a saude e integridade tisiea doa 
trubaihadorcs e estabeiece requisitos nurtimos para a prevengao de acideutea e 
doengas do trabalho nas fases de projeto e de utilizayao de m aquinas e eqnipam entos 
do todos os tipos, e a inda a  su a  fabricagao, importagao, comerci&lisacao, exposigao e 
cessao a  qtaaiquer titrate, era- todas as- atividades economical*, sem- prejuizo da 
observancia do disposto n as  demais Normas Regulam entadoras -  NR aprovadas pels 
Portaria n. 3 .2 14, de 8 de Ju n h o  de 1978. n as  norm as tecnicas oficiais e, na  ausenc in 
on om issao descas, nas norm as internacionais aplicaveis.

4,1.1, Pubiicacao e AtualizaqSesrr

Portaria GM n. 3.214, de 08 de Ju n h o  de 1978 0 6 /0 7 /7 8 , Atualizagdes D.O.U. Portaria 
SSST n. 12, de 06 de Ju n h o  de 1983 1 4 /0 6 /8 3 , Portaria SSSTn. 13, de 24 de Outubro 
de 1994 2 6 /1 0 /9 4 , Portaria SSST n.25, de 28 de Janeiro  de 1996 0 5 /1 2 /9 6 . Portaria 
SSST n. 04. de 28 de Janeiro  de 1997 0 4 /0 3 /9 7 , Portaria SIT n. 197. de 17 de 
Dezembro de 2010 2 4 /1 2 /1 0 , Portaria SIT n. 293, de 08 de Dezembro de 2011 
0 9 / 12/11, 3m vigor em todo territbrio nacional. estando parcialm ente desem a abaixo



4. 1,2’. -Aspeetqs: ErgQppfinxcos^-

■4.1.2,1, As M aqum as e eqm pam ejitos devem Aer projetados, construidos e 
m antidos com observancia aos seguintcs aspectos:

a) Atenhimento da variabilidade das earacteristicas an tropoiaetncas: dos 
opcradores:

b| Reapeito as exigencies posturais, cogniivi.^: :ffsfcos-
dem andados pelos operadores;

c) Os com ponentes corao monitores de :'ddeo3 ■■sin-ads-: e comandos, decern 
possibilitar a interapao c iara  c precisa com o operador de forma a reduzlr 
possibiltdades de arros de inferpretaqao ou retom o de informapao;

dl Os eom andos « indicadorcs devem. rrp resen tar, serapre quo pos5ivel:.:adireqa,o 
do movimento e denials efeitos correspondentes;

e) Os -si sterna s im erattvos. como icones, simbolos e insiruqoes rdevem- -ser 
coerenies em su a  aparencia e fimpao;

1) Favotecimenro do desem pcnho e a oanfiahili&de. 
da probabiiidade de falhas n a  opera^ao;

g) Rcdupao da exigencia de lurpa, pressao, preettfeib5ifl&xao3 exteps.§.€> du toreao 
dos segxiii3ieiitos corporals;:

111 A Ilum inapao deve ser adequada c Hear dispiKpi^el em.sxtmaqoes.de qmergencia. 
qranrio  exigico o ingresso em sou interior.

4.1.2.2. As M aquinas e equipam entos devem ser projetados, construidos c 
operados levando em eonsideraqao a  neeessidade de adaptaqao das c.ondiqoes de 
trabailio as earacteristicas psicofisiologicas dos trahalhadores e a. nam reza  dos 
trabalhos a  executar, oferecendo condicoes de conforto e seguranqa n® ;tmtoall±0, 
obsrrvando o disposto n a  NR 17.

4.1.2.3. Os assen tos utilizados na operaqao de tnAquinas devem possm r 
estofamento e se r ajustaveis a nafureza do trabalho executado, a fe n  do orevisto no 
subitern 17,3.3 d a  NR: 17,

4.1.2.4. 0s- pastas de trabalho devem ser projetados p a ra  perm itir a  aiternancia 
de postu ra  e a m ovim entacao adequada dos segm entos corporals, garantindo espaqo 
stifle tenLe para operacao dos controles nele instalados.

4 .1 .2 .5 . As superficies dos postos de trabalho tmo devem possuir cantos: vivos, 
superficies asperas, cortantes e quinas em angulos agudos ou rebarbas nos poritbs de 
can tata  com segmentos do corpo do operador, e os elem entos de fixacao, como pregos. 
rebites c parafusos. devem ser m antidos de forma a n a o  acrescentar riscos a opes-a^ao.

4 .1 ,2 .6 .0 s  postos de trabalho das tnaquinas e equipam entos devem pern itir

apoio integral das p lan tas dos pes no piso.

>a 3 h  i»



4 .1 .2 .7 . Deve ser fomecido apoio p a ra  os pes quandd os peS: do operador ri:ao 
alcangarem  o piso mesm o apos a  regulagem do assento.

4.1.2.8, A s: diraensoes dos postos de trabalho das... maqxddas e .oqtxipamentos 
devem:
Afender as caracteiisticas antropom etricas e biom eeam eas do operador, com respelto 
aos alcances dos segm entos corporals e da visao:

a) A ssegurar a  p o s tu ra  adequada, de forma a  g a ian d r posipees contbrtac'cis dos 
segmentos corporals n a  posipao de ■ .trabalho;

b) Evitar a  flexao e a  torgao do tronco de forma a  rcspeitar os angulos c. trajetorias 
na tu ra ls  dos movimentos corporeos, durante  a execucao das tarefas.

4 . 2 .  M o r i a h  I T

Esta Norma Reguiam entadora visa a estab d ecer param efros que perm itam  a 
adaptagao das condipoes de trabalho as caracteiisticas psieoiisiologicas dos 
trabalhadores, de modo a  proporcionar u m  maximo de conforto, seguranca e 
descm penho efleienie.

As condicoes de trabalho incluem  aspectos relacionados ao levantam ento, rranspo ite  
e descarga de m aterials, ao mobiliario, aos equipam etttos e as ccmdiqocs ambicnsass 
do posto de trabalho. e a  propria or^anizacao do trabalho.

Pam  avaliar a adaptagao das condiqoes de trabalho- as cara.cteristicas psicofisioldgmavS 
dos trabalhadores, eabe ao empregador r.eaiixor a  analise crgondmica do ft a Umbo, 
devertdo a m esm a abordar, no minima, as condicoes de trabalho, eonforrne 
estabelecido nesra Norma Regulam entadora.

4.2. i . Pubiicacao e Atuaiizagoes:

Portaria GM n. 3.214, de 08 de Ju n h o  de 1978 0 6 /0 7 /7 8 , Atualizacoes/ Alterapoes 
D.O.U, Portaria MTPS n. 3.751, de 23 de Novembro de 1980 2 6 /1 1 /9 0 , Portaria SIT 
n. 08, de 30 de Margo de 2007 0 2 /0 4 /0 7 , Portaria SIT n. 09, de 30 de Marco de 2007 
0 2 /0 4 /0 7 , Portaria SIT n.13, de 21 de Ju n h o  de 2007 2 6 /0 6 /0 7 , (Redacao dsda pela 
Portaria MTPS a . 3.151. de 23 de Novembro de 1990), em  vigor em todo tenltorio  
nacionai, est&rtdo parcialm ente descrita abaixo:

4.2.2. Mobiliario dos Postos de Trabalho

4,2.2.1 Sempre que o trabalhu puder se r executada n a  p 
de trabalho deve ser planejado ou adaptado para esta  posiqao.
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4.2.2.2. Para trabalho m anual sentado ou que tenba  :de ser feito em pe. as 
bancadas, m esas, escrivaninhas e os paineis devem. proportional' ao trab&lhauor 
condigoes de boa postu ra , visualizagao e operaqao e devem atender aos seguinr.es 
requisites minxtnss:

aj Ter a itu ra  e caracteristicas da  superficie de trabalho compativeis com q tipo de 
a tm dadc, com a distancia requerida dos olhos ao cam po de trabalho e com a  aitura. 
do asseator

bj Ter area de trabalho de facil alcance e visualizapao pelo trabalhador;.
c) Ter caracteristicas ditrsensionais que possibilitem  posicionaMiento e 

mmbmentagao adequados dos seguim entos corporals,
4.2.2.3. Para trabalho que necessite tambern d a  atualizaqao dess pes. alsm  dos 

f-equisitos estabeleeidos no subitem .
4.2.2.4. Os pedals e dem ais com andos p ara  acionam ento p e te r  pes devem ter 

'.•posicLonamento e dim ensdes que possibilitem facil alcance, bexn eomo angiites 
adequartos entre as  diversas partes do corpo do trabalhador, em funcad das 
<'ara<1.cristicas e pecullaridadcs do trabalho a  se r executado.

4.2.2.5 Os Assentos utitLzados nos postos de trabalho devem :: atender- a ss  
seguiates requisites raittiaaos de conforto:

a) A ltum  ajustavel a  e s ta tu ra  do trabalhador e a  nararezu da  funqao exertida;
b) Caracteristicas de pouca ou nenhum a conformaepdo na base do assent o;
e) Borda frontal arredondada;
dj Encosto com forma. l e v e m e n f t i^  cdrpb pdratproteqao da. tegMo

loin bar.
1.2.2.6. Para as atividades em que os trabalhos devam ser realizados sem ados, 

a partir da analise ergonomica do trabalho, podera se r  exigido suporte p a ra  os pes, 
que se adapte ao comprimenco da  p em a  do trabalhados.

S.

5 .i . Rcsultados obtidos eonforme a  NR-12:

A C arte ira  E sco lar Oblongo, atende os requisites da Norma R e^ilam entadora NR-12 
f 12.97], de aeordo com as segum tes conform idades:

al caracteristicas de pouca ou nenhum a conformaqao na  base do assent©- 
b| borda frontal arredondada;
c} encosto com forma, ievernciatc adaptada ad fteorpo pain- prot.eg.ab d a  reaiao 

Mmbaf-.
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OSS: Os dem ais ifeasidesta norm a nao.foram'atoaiisadds-pois nao se ;en;quadraiii
nesta  analise.

5.2. liesnitad:os:.:Gljtidos CQnferine:a::NR--I'7':

A C arte ira  E se s la r  O bteago, atende os requisites da Norma Regrifameiitadora NR-I7 
(.17 3.2 e 17.3.3), de acordo com as seguintes conform idades:

a) ter a lrara  e caracteristicas da superitek  de trabalho compativeis ecaii 6 tipo de 
atbndacte, com a d istancia requerida dos oihos ao campo de trabalho-e com .a a ltu ra  
do- assento:

b) ter area de trabalho de facil alcsmce e visualizacao pelo trab a lhaio r;
c) ter caracteristicas dlm ensionais que possibiliietn posieidnanicnio e 

.moinnientapao adequados dos segm entos corporals.
d) borda frontal arredondada:
e:}- encosto com forma levemente ad ap tad h  ao borp© ;para p ro tep lp  da. .regiao 

loin bar.

OBS: Os denials iteus d e sta  norm a nao:& m m .analisados pois tiao se en quad rani nesta  
utiaiise,

6. c o ie if lS A fe :

JDe acordo com esta  analise ergonomlca, conclui-se qtie o pr@du.fe C arte ira  Eseolax 
QMoago, a tende  os - requisites acim a descritos estando em conidmiM ade coin as 
.Normas Regulaisentacim'as MR-i2 e NR-17,

SdortuisdMA), 1:8 de--oufubro de 202 I.

Especialista em Ergonomist 
Designer de Produces
CPF.: 832 .076 .863-20

Paging §.de§

mailto:pr@du.fe
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1. DADOS DO FABRICATE: .....  ■..............................  . .. y„; .

EMPRESA: SAG LUCAS TNDUSTRIA METALURGICA LTDA 
C SPJ.: 09 .239 .499/0001-69 
SfSC. EST.; 12242357-7

EMDBRECO; AVENIDA 05, DISTRITO INDUSTRIAL* NT 0 1 -  MARACANA /  SAC) 

LUIS -  MA 
CEP,; 65099-090 
POSES; (98)3241-2219;

. . . . ___ ... .. .....................

Carfeira Escolar tubo 7/8 em Polipropileno

3,-;:BSP f€sricAc£#

S l f i l i i i

Carteira escolar tipo universitqria assento e encosto em 
anatomica, bra go em compensado multilaminado de 18mm.

Medidas: Iargura 400mm. Aifura 20Qrrm admsfindo Iargura ©  comprimenfo. 
aluminio.

Assento formd: gdo ldm lda i:

Medidas: Iargura 400mm, Profundidade 395mm, para Iargura e profundidade, 
aluminio: allura assento/chao 440mm.
Prancheta medindo: 56cm x 35cm. Medindo 76cm da prancheta ao chao com 
reguiagem em relagao ao encosto tendo a men or disfancsa: 32cm e mcior 
42cm.

M SISliN C tA TiC M C A

Devera canter nos componentes plastic os, marca e endereco do fabriccnie.

JA  Norma Regu!a i$$h^^



Sao Lucas
1 N OtJlSTR i A M £ T A t U R < 3 I C A  I T  DA

; l ^ i J ® :E & ^ c w i i i i i c j .

Esta norma Regulamentadora e seos anexos definem referedcias; tecnlcas, 
principios fundamentals e medidas de prafegao para gqrqntir -a, saude e 
integridcde %ico dos frabalhadores e estabelecs requisites minim os para a 
prevengao de acidentes e doengas do trabaino nas fases de projeto e de 
utilize go o de ""aquinas e equipamentos de todos os tlpos, e ainda a sua 
fabricagco. smportacao. comerdafizagda, exposigaa e cessao a quatquer 
filulo, em todos as afividades economicas, sem prejuizo da observancia do 
disposro nas demais Normas Regulamentadorcs -  NR cprovadas peia Portaria n, 
3.214. de 8 ae Junho de 1978, nas normas tecnicas oficiais e, na ausencia ou 
omsssao destas, nas normas internacsonais ap'icaveis.

4.1.1 Publicagao e Atuafeagoes:

Portaria GM n. 3.214, de 08 de Junho de 1978 06/07/78, Atuafeacoes D.O.U. 
Pnrtario SSST o. 12, de 06 de Junho de 1983 14/06/83, Portaria SSST n. 13, de 2^ de 
Oulubro de 1994 26/10/94, Portaria SSST n.25, de 28 de Janeiro de 1996 03/12/96, 
Portaria SSST n. 04, de 28 de Janeiro de 1997 04/03/97, Portaria SIT n, 197, de 17 
de De/.embro de 2010 2^/12/10, Portaria S!T n. 293, de 08 de Dezembro de 2011 
09/12/11. 3m vigor em todo territorio nacianal. estando parcialmente desr.rito 
afoaixo no item 4.1.2.

.4/1: i f  Aspectas Ergonomicos:

4.1,2,1 As Maquinas e equipamentos devem ser projetados, consTrufdos e 
mantidos com  observancia a os seguintes aspectos:

c) Afendimento da variabilldade das caracteristlcas antropometricas dos 
operadores;

b) Respeito as axigencias posturais, -dpirttlivas, rtidv lrtien tos :es fo rges  
fisicos demandados pelos operadores:

c) Os eornponenfes com o monitore-s de  vfdeo, sinais e comandos, devem 
possibilitcr a '.nteragdo clara e precisa com  o operador de forma a  reduzlr 
possibilidcdes de erros de interpretagao ou retorno de informagao:

d) Os comandos e :ndicadores devem representor, sempre que passives, a 
direcao do movimenfo e demais efeitos correspondentes;

e) Os sisfemas inferativos, como leones, simbolos e instrugoes devem ser 
coerentes em sua aparencia e fungao;

f) Favorecimento do desempenho e a confiabilidade das opctocoes, 
com reducao da probabilidade de falhas na aperccdo;

g) Reaugco da exigencies de forgo, presses©, preensao, flexao, extensao ou 
foredo dos seguimeofos corporals;



LAUDO ERGOJfdMICO

h) A iluminocao deve ser adequada e ficar dtsporoVel em situacoes de; 
emergencies, quondo exigido o ingresso em sen ‘ntersor,

4. i ,7.2 As Maauinas e equipamenfos devem ser projefados, construe; os e 
operados levando em consideragao a necessidade de adap fagao  das 
condicbesdetraba iho  as caracferisticas picofisiologicas dos trahalhadcres e a  
natureza dos trabaihos a executor, oferecendo condigoes de conforfo e 
seguranga no traboiho, observanda o disposto no NR 17.

4.1.2.3 0s assentos utilizados na operagdo de  mcs quin as devem possuir 
esrofamonto o ser cjustaveis a  nature za do traboiho executado, clem  co 
pfevis^o no subitem ] 7.3.3 da NR 17.

4.1.2.4 Os postos de trobalho, devem  ser projetados para p e r^ 'lr  c 
alternancia de postures e a movim entacaa adequada dos segmentos cotpomis, 
garanlindc espcsgo suficiente para operagao dos controies nele insfaiaaos,

4,! .2.5 As superficies dos postos de trabalho ndo devem possuir cantos 
vivos, superficies asperas, cortanfes e quinos em dngulos agudos ou rebcrbas 
nos pontos de confato com  segmentos do corpo da operador, e os eiementos 
de fixagco, com a pregos, rebites e paralyses, devem ser mantidos de forma a  
nao acrescentcr nscosd- operagao;

4.1.2.6 Os postos de trabalho das m a q u in a ss  .e q u ip b ^ ^  
permitir o  apoio integral das plantas dos pes no piso.

4.1.2.7 Deve ser fam ecido apoio para os oes quando os pes do operador 
ndo aicangorem o piso mesmo apos a regulagem do assento.

4.1.2.8 As dimensoes dos postos de trabalho das maquinas e 
equipamenfos devem:
Atender as caracteristicas antropometricas e biomecanicas do operador, com 
respeito aos alcances dos segmentos corporals e da visao:

a) Assegurar a postura adequada, de forma a garantir posigoes 
confortdveis dos segmentos corporals na posiedo de trabalho;

b l Evitcr a fiexdo e a tore do do tronco de forma a respeltar os anculos e 
traietorias naturals dos movimentos corporeos, durante a execugao das texefa



4,2 U tffrm  legpfam©iiteisr&:NR:17

Esto Norma Regulamenfadora visa a estabelecer pcrametros que permifatma 
adap lagao  dGS condicoes de trabaiho as caracterfeficas psicofisiolbgiccs dos 
trabcihadores, de mode a propordonar urn maximo de conforto, segurorge e
desempenho eficiente;

As condigdes de trabaiho inciuem aspectos reladonados ao levanfamehtQ,. 
transports e descarga de materials, aa mobiliario, aos equipamentos e as 
condicoes ambientais do posto de trabaiho, e a propria organizagoo do- 
trabaiho.

Para avaliar a adapfagao das condigoes de trabaiho as cararterisricas 
psscofisiolagicos dos trabalhadores, cabe  ao em pregador reatizar a aratse 
ergonom ica  do trabaiho, devendo a mesma cbordar, no minima, as conduces 
de trabaiho, conforme estabeleddo nesta Normc Regulamentadora.

■4,2,1 Pubicagao e AfuafeagSes:

Poriaria GM n, 3,214, de 08 de Junho de 1978 06/07/78, Atualizagoes/ AHeragoes 
D.O.U, Portaria MIPS n, 3.75b de 23 de Navembro de 1980 26/11/90, Portarla $rt 
n. 08, de 3C de Margo de 2007 02/04/07, Portarla SIT r ,  0$, de 30 de Margo de 
2007 02/0^/07, Portarla SIT n.13, de 21 de Junho de 2007 26/06/07, (Redagco 
dada peso Portaric MIPS n. 3.751, de 23 de Novembro de 1990), em vigor sm 
todo terri+orlo nacionai, estando parclalmente descrita abaixo:

4.2,2: Mobiliario dos Postos-d’e Trabaiho

4.2.2,1 Sempre que o trabaiho puder ser executado na posigao sentada 
o posto de trabaiho deve ser planejado ou adap tado  para esfa posigao.

4.2.2.2. Para traoalno manual sentado ou que tenha de ser feito em pe­
as bancadas, mesas, escrivaninhas e os paineis devem oroporclonar ao 
trabalhador condicoes de boa postura, visuafizacdo e operagdo e devem 
atender aos seguintesTequisttasminimos:

a) Ter cliura e caracferisticas da superficie de trabaiho compatiVeis com o 
fjpo de atividade, com a distancia requeriaa dos oihos ao  com po de irahalno 
e com  a cliura do assento;

b) Ter area de trabaiho de fad ! a lcance eAbWdteqgao pelo trabalhador;



c) Ter caractensticas birnensionais que possIbiPfem :pQsteibnqm;enfG e
mavsmenfcgao adeauados dosfreguimertfos corporals;

4,22,3, Para trabalho que necessife tambem da atualizacao dos pes, 
alem dos requisites estohelecidos no subitem.

4.2.2.4. Os pedds e demais comandos para ac ionam edo pelos pes 
devem rer posicionamento e dimensdes que possibilitem fdcil aicance., bem 
co.TJo angulos adequados entre as dsversas partes da corpo do frabaihador, em 
fungao das caractensticas e pecuiiaridades do trabalho a ser executed©.

■42,2.5 Os Assentos utilizados. nos postos de trabalho devem atendenaa® 
seguintes requsitos mWmos de contorto i

a) Alfura ajustavsi a esfatura do frabaihador e a natuieza da ft  nedo 
exercida:

b) Caractensdcas de pouca ou nenbumc conform acao na base do 
assented

c) Bordc frontal arredondadai
d) Eneosto com forma ievemente adap tada  ao corpo para protege© ds 

regicto lornbar.

4 ,2.2,6. Para as atividades em que os trabothos devam ser reottzados 
sentados, a perfir da anaSise ergonomica da trabalho, podera ser extgida 
suporte para os pes. que se adapt© ao comprimento da  perna do frabalhadcs.

■&  .resuitados: . .........................;

5.1 Result adds; ©btldQS^qbhtomeiq:

A Carteira Escolar tubo 7/8 em Polipropiiena, atende os requisites da Norma 
Regulamenfadora NR-12 (12.97). de acordo com  as seguintes conformidades;

a) caractensticas de pouca ou nerhum a ccnform agao na base do
assento;

b) borda frontal QTedondada;
c) eneosto com forma Ievemente a d e p ta d a ia o  eprperpqrq; protegee da 

regia o lombctru
OBS: Os demais itens desta norma « ©  analisados ;pois rise se

enquadram nesto analise.

5 2  Resuitados obtidos conform© a NR-17;



LAUDO BWCWWifi©:

A Cofteira Escofor tubo 7/8 em Polipropfleno, atende os requisites do Norma 
Regulamentadora NR-17 (17.3.2 e 17.3.3), de acordo com  as seguintes
conformldades;

a) ter altera e caracteristicas da  superficie ce  trabalho compativeis com © 
tipo de ativicaae, com a distancia requerida aos olhos ao  cam po de trabalho 
e .earn a altera do ossento"

b) ier a iea de trabalho de fad ! a lcance e visuafeacao pelo trabalhador;
c) ter caracteristicas dimensionais que possfbiiitem posicionamento e 

movjrnentaqao adequados dos segmerttos corporals.
d) bora a frontal arredondada;
ej encosto com  forma levemenfe acap tada  ao corpo parapro tegao  da 

regiaolornbar,

OBS: Os demass itens desta norma 
nesta analise.

i. CONCIUSAO:

De acorco com estc anaiise ergonomica. conciui-se que o produfo Carteira 
feeolar tubo 7/8 em PolIpropMeno, atende os requisitos acim a descritos esfanao 
em co n fe r iio a d e  earn as Normas Regulamenfacoras NR-12 e NR-17.

Sao Luis (MA-j* IS d e  outubro de 2021.

Especiafeta em Ergor.omia 
Designer de Produtos 
CPF.: 832.076.363-20
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1. DADOS DO PABRtCANTE:
. i:'T»;r-i in  umi,.,,, , . s y r t . i q . ; , „. V/» ui.; :., j ' V i i lY i m' ' ii- i .  r,,! , j-j,';. ,i', F . ... .;»T i o : i : : ^ ,„i '

EMPRESA: SAG LUCAS INDUSTRIA METALORGICA LTDA 
CWPJ.: 09 .239,499/0001-69
INSC. E-ST,! 12242357-7
ENDERE<?0: AVENIDA 03, DISTRITO INDUSTRIAL, N.° 01 -  MARACANA /  SAO LUIS 
«MA
CEP,; 65099-090 
PONES: (9813241-2219

Conjunto Escolar para  ak tno  -  CJA - 06 

S: ESPECIFICA^AO TtCNICA DO PRODUTO-*
'■|lVir]ririniriiii]ii]iiiiiiii]|iiii|ir«nriThilliiiiilifilil»"llT'r Ills " ' I r '■    ’ { j-- ' - "  yy')  ■ -...............i ■; ip ~ | ~ r  ;  - ■ n- ' n    -rirhintriT-—r-KrrbrffiYiFA-"---]-'

Allura do ahm o com preendida etitre 1,59 e 3,88m;

Conjiuito cscolax tam anbo 06, nos paclrdes eslabelecidos pelo FNDE (funrfn nacional. 
de desenvolvimento da educapao). composto por cadeira e carteira.

Mesa com tam po cm polipropilcno coni cantos arredon dados.
Dimensoes aeabadas do tam po 605m m  (largura) x 415m m  (comprimento) e s tru tu ra  
com posta de m ontantes verticals e travessa longitudinal confeccionadas em tu b e  de 
aco carbono laminado a  frio, com costura, seepao retangular 30 x 50mm, em ebapa 16 
(1,5mm).

Travessa superior confeccionada enx tubo de apo carbono lam inado a  frio, coni costura. 
curvado em formato de '’C", com seepao retangular 30x50ram, em chapa 16 (1,5mm).

Fes confeccionados em tubo de carbono lam inado a  frio, com costura, seeijao 
retangular 30 x  50 mm, em chapa 16 (1,5mm)

Porta-livros etn ferro sessao redonda a.

Fixapao do tam po a e s tru tu ra  atraves de rebites de repuXG:::de::dirimihlb 
polipropileno fixadas a  e s tru tu ra  atraves de eneaixe.

BagfWg.l'f'Ie®



Cadeira com assen t o e encosto em poKpropileno copolimeFo virgem m stem :cargas, 
injctados, moidados anaiom icam ctite e pigmentados^

B sfrutura era. tuba de aco carbono lam lnado a frio, cora-postura, secpao quadrada 20 
x 20rnm, em chapa 16 (Ip m m j.

PBja^ao'dp-aspeala-e ©neqsfe ® dc parafosos PHILLIPS 4 ,5 x 30mm.-

Ponteiras e sapa tas  em polipropllendi dppdlliBMb M rgeriib :sera cargas, a:
estru fu ra  at raves de encaixe.

Aphtacao de tratam ento anti-ferruginoso nas partes metaiicas.

Pm tnra dos eiem entos me La Luos em tin ta  em po hlbrida epoxi/polabster, elerrostanca, 
brilhante, polimerizada em estufa, espessu ra  m inim a 40 micrometres, n s  cor cin^a, 
Counmdo n m  brapos furos horizontal-e vertical.

Dimensoes totals: 60,5cm {largura) x41 ,5 cm  (comprimetito) x 46,4cm  (altura).
Tarrtpo: 60.5 flargurai x 4 1 ,5cm (comprimeiite)
Di men rock assento: 41 rm  (largura) x  40cm (romprimentn).
Dimcnsoes encosto: 4 1,5cm |largura} x 22cm fcomprimentoj,
Do assert to ao piso: 46cm

ASSlSTlMCIA TtCMICA:

Devera eonter nos com ponentes pl&sticos, raarca e endereqo do fabricante

4. LEGtSLAgAO; .................... . ........... .............................. ............................................

441. Jf©BS» l3Si

Esta norm a Regulam entadora e seus anexos definem referencias tecnicas, prmcipios 
fundam entals. e medidas, de. protepao p a ra  garan tir a  saiide e iniegridade jlslca dos 
trabalhadores e estabelece requisites minixnos para a prevencao de acidentes e 
doengas do trabalho n a s  fases de projeto e de utilizagaa de m aquinas e equipam entos 
de todos os tipos, e a inda  a  su a  fabricaqao, importaqao, comercializaqao, exposicao t  
ccssao a quaiquer titulck em todas as atividades economicas, sem .pjrqjuizo da 
observancia do disposto n a s  denials Normas Regulaxnenladoras ~ NR apj ovacaa pela 
Poriani! n, 5,214, de 8 de Ju n h o  de 1Q78, n as  norm as tecnicas oficiais e, no ausencia 
ou oraissao destas, nas norm as in teraado iia is  aplicaveis.
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LAUDO ERGONOMICO

4i 1,4 - F a M e a # o  n AM alizapiesi:

Portaria GM n. 3.214, de 08 de Ju n h o  dc 1978 0 6 /0 7 /7 8 , Atualizagoes D.O.U. Portaria 
SSST n. 12, de 06 de Ju n h o  de 1983 1 4 /0 6 /8 3 , Portaria SSST n. 13, de 24 de Outubro 
de 1994 2 6 /1 0 /9 4 , Portaria SSST n.25, de 28 de Janeiro  de 1996 0 5 /1 2 /9 6 , Pori aria 
SSST n. 04, de 28 de Janeiro  de 1997 0 4 /0 3 /9 7 , Portaria SIT n. 197, de 17 de 
Dezembro de 2010 2 4 /1 2 /1 0 , Portaria SIT n . 293, de 08 de Dezembro de 2011 
0 9 /1 2 /1 1 , 3m vigor em todo territorio naeionai, estando parciaitnente descrita abaixo 
no-iteiii 4Av2.

4,1,3- Aspect©®; Ergonomicos:-

4 .1 .2 . !, As Maquin&s e equipam entos devem ser projetados, vonstruidos e 
inanricios com observar.eia aos seguintes aspectos:

a) Atendimento da variabiiidade das cm-acterist&as :aniro;ppiB«ti*ii;as dos:
■ operadoj-esr

b) Respeuo as exigencias posturais, &  -esferpas lisieos
de mandarins pelos uperadores;

e) Os com ponentes como monitores de video# sinais e eomandos, devem 
possiH blar a m teracao d a ta  e precisa com o operador dr forma a rednzir 
possibiJidades de erros de im erpretapao on retom o de mformacao:

d) Os coman.dos e indicadores devem represem:ar, sem pre que possivel a dirrqao 
do movimento e demais efeitos correspondentes;

c) Os sistemas interativos, como iconcs,: sinibolos & :iPstriipSss: devem ser 
coerem es em su a  aparencia e fungaoi

f) Favorecimento do desem penho e a  conflabilidade das operagdes, com redupao
da probabilidade de falhas n a  operapao;

g) Redugso da exigencia de forga, pressao , preensao, flexao, extensao nil forcao 
dos seguim entos corporals;

h) A ilum inacao deve ser adequada e ficar disponivel era situagoes de emergencia,
qiumdo exigido o ingresso: em -sen mterior,.

4 .1.2 .2 . As M aquinas e equipam entos devem ser proletaries, construidos e 
ope. ratios levari do em consideragao a  neeessidade de adaptagao das condicoes de 
trabaiho as caracteristicas psicoftsiologicas dos trabalhadores e a  natu reza das 
trabalhos a executar, oferecendo condigoes de contort© e seguranca no trabaiho, 
observando o disposto na  NR ! 7.

4.1.2.3. Os assen tos utilizados n a  operaqao de m aquinas devem possuir
esiofaraem o c se r ajustaveis k narureza do trabaiho exeoutado, alem do 
subitem  17.3.3 da NR 17,
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4 .1 ,2 .4 .0 s  postos de trabalho devem ser projetados p a ra  perm itir a  aitem aiicia: 
de postura  c a  movimentaqao adequada dos segm entos corporais, garantindo espayo 
suficiente para operacao dos controles nele instalados.

4.1.2.5. As superficies dos postos de trabalho nao devem possuir cantos vivos, 
superficies asperas, cortantes e quinas em angulos agudos ou rebarbas nos pontes de 
eontato com segmentos do corpo do operador, e os elem entos de fixaqao, corr.o pregos, 
rebites e parafusos, devem ser m antidos de forma a  nao acrescen tar riscos a  operapao.

4 .1 .2 .6 .0 s  postos de trabalho das m aquinas e equipam entos devem perm itir o 
apoio integral das plantas dos pes no piso.

4,1.2.7,Deve ser fomecido apoio para  os pes quando os pes do operador nao 
■alcatiqarem o piso mesmo apos a  regulagem do assento.

4.i„2„8.As dim ensdes dos postos de trabalho das m aquinas e equipam ehtbs 
devem:
Ateuder as caracteristicas antropom etricas e biom ecam cas do operador, corn, respeito 
aos aicances dos segmentos corporais e da  vlsao:

a) A ssegurar a p o s tu ra  adequada, de forma a  garantir posiqoes contort a veisi dos 
segmentos corporais na posipao de trabalho:

b) Evitar a flexao e a  torcao do tronco de forma a respeitar os angiilos e tm jetSrias 
na tu ra ls  dos movirnentos corporeos, duran te  a execuqao das tarefas.

MM. IT '

Esta Norma Regulam entadora visa a estafoelecer psram etros que permtfam a 
adaptaqao das condiqoes de trabalho h s  caracteristicas psicofisiologicas dos 
trabalhadores, de niodo a  proporcionar um  mfodmo de conform, seguranca e 
desem penho eficicnte.

As condiqoes de trabalho inctuem  aspectos relacionados ao levant am en to, transporte  
e descarga de maxeriais, ao mobiliario, aos equipam entos e as condicdes am bientais 
do posto de trabalho, e a propria  orgamizacao do trabalho.

Para avaiiar a adaptagao das condicdes de trabalho as caracteristicas psicolisioldgicas 
dos trabalbadores, cabe ao em pregador realizar a  analise ergonomica do trabalho, 
devendo a  m esraa abordar, no minimo, a s  condicdes de trabalho, conforme 
estahelecido n e s ta  Norma Regulam entadora.

4 .2 ti. IbibBpa®§&e-fc

Portaria GM n. 3.214, de 03 de Ju n h o  dc 1378 0 6 /0 7 /7 8 , Atuaiizaqoes/ Akeracfoes 
D.O.U, Portaria MTPS n. 3.751, de 23 de Novembro de 1980 2 6 /1 1 /9 0 . Poi
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n, 08, de 30 de Margo de 2007 0 2 /0 4 /0 7 , Portaria SIT n. 09, de 30 de Margo de 2007 
0 2 /0 4 /u 7 , Portaria SIT n. 13, de 21 de Jim ho  de 2007 2 6 /0 6 /0 7 , (Redacao dads p d a  
Portaria MTPS n. 3.751. de 23 de Novembro de 1990}, era vigor em todo territdrio 
n a tio n a l, estando parcialm ente deserita abaixor

4.2.2. Mobtlsario das Postoe de Trabalho
3.2,2.1 Sempre que o trabaiho puder serexecu tado  na hfpbhte

de trabaiho deve ser planejado on adaplado p a ra  esta  posipao.
3.2.2.2. Para trabalho m anual sentado ou que ten h a  de ser feilo em pe, as 

baneadas, m esas, escrivaninhas e os paineis devem proporcionar so trabalhador 
eondiedes de boa postura, viRualizagao e operagao e devem atender aos segum tes 
r e q u i s h n s  m m i m o s :

a) Ter aVtura e caracteristicas da superftcie de trabalho compativeis com o tipo de 
atlvidade, com a disteaicia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a sltr.ra 
do assento;

b) Ter area  de trabalho de facil aJcance e visualizagao pelo trabalhador;
r) Ter caracteristicas dim ensionais que possibilitem  posicio'nam.e.nto :e 

moviraentagao adequados dos seguim entos corporals.

3.2.2.3. Para trabalho que necessite tam bem  da atualizagao dos pes, alem dos 
requ isites estabelecidos no subitem .

3.2.2.4. Os pedals e detnais eom andos p a ra  acionam ento pelos pes devem ter
posieionamento e dim ensoes que possibilitem  facil aicance, bem como Angulos 
adeqtiados entre as diversas partes do coxpo do trabalhador, em funcao das 
raracteristicas e peculiar!dade s do trabalho a  se r  executado.

3.2.2.5 Os Assentos utiliz&dos nos postos de trabalho devem a tender aos 
segu in tesrequ isites .muiimos de confortot

a) Altura ajustavel a e s la tu ra  do trabalhador e a n a tu r eza da frniqao exereida;
b} Caracteristicas de pouca ou nenhum a conformacao na  base do assento:
c} Bor da frontal artedundada;
d) Encosto com form a levemente ad ap tad a  -m. corpo p ara  protefah d a  tAgiae 

te itb a r.
3.2.2.6. Para as atividades em que os trabalhos devam  ser realizados sentados, 

a partir da  analise ergonomica do trabalho, podera se r exigido suporte para  os pes, 
que se adapte ao comprimento da  perna  do trabalhados.

% ; .RESmTAPOSr

5. i . Resultados obtidos conforme a  NR -4:2:
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€> C on jun to  E sco lar p a ra  alirno -  CJA - 06 , atersde os .requisites da Norma 
Regulamerstadora NR-12 (12.97), de acordo com as  seguintes conformidadcs;

a) caracteristicas de pouca on nenhum a conformaqao na  base do assento:
b) borda frontal arredondada;
c) encosto com forma levemeute adap tada  ao corpo p ara  'protebao; rta.. regiao 

lom bar.
OBS: Os dem ais items desta  norm a nao forarn analisados p o isnao  se enquadram

■;nesta  analise ,■

5.2. Resultados obtidos conforme a  NR-17:

O C onjim to  B scolar p a ra  a lu n o  -  CJA - 06, atende os requisites da Norma 
Regulnmentndora NR-17 (17.3,2 e 17,3.3), de acordo co m as  seguintes confo''m;dade?‘

a) ter a ltu ra  e caracteristicas da superiicie de trabalho cotnpativeis com o tipo tie 
atm dade, com a d is ta n c e  requerida dos olhos ao catnpo de trabalho  e com a  altura 
do assent®*

b) ter a rea  de trabalho de facil aicance e visuaiizaqao pelo trabaJbador;
r) te r caracteristicas dim ensionais que poss.biiitera postem nam ento « 

inoviiriefstafao adequacies dos segm entos corporals, 
ci) borda frontal arredondada;
c») enum to com forma levemente ad ap tad a  ao corpo p a ra  proteqao da regiao 

lombar^
OB3* Os dem ais itens desta n o rm an io fo ru m  analisados pom nao se eaquadraninesta : 
aiialtse:.

■&.: c & s m m M m :..........................  ............
•.................i. ■ . ■ ■» *»* L'to-mui'iMi _ ■» i. ■■■■■■■..v m .i ' m w m m mnmimnm  . ; ............ .. ." !..... 'I ' ll "  .......... ..... 1 •

De acordo com es ta  anfflse^ergoriQifiiea, cottclui-se que a produto C o n jun to  Escsla* 
para  altm o -  CJA - 06, a tende os requisites acim a descritos estando cm confonr.idade 
com as Normas Regulam entadoras NR-ii2-,e-SE-=0i.

Sao Luis (MA), IS  de outubro de 2021.

G a t c i s  JH vdz
EspeciaSista esn E rgonom ia

Designer de Prodntos 
OFF h 11 IT, h 863- > 1
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Relatorio de Ensaio n° MOV/L-044.002/19
Pagina: 1/40

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre e signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC -  International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MOVEIS E S G O L A R E S

INTERESSADO:

FABRICANTE:

INSTITUTO NACIONAL D A  QUALIDADE E S O L U Q O E S  T E C N OLOGICAS 
S/S LTDA
Rua Barao do Triunfo, n° 520, Conj 132, Brooklin Paulista,
Sao Paulo, SP.
S A O  LUCAS INDUSTRIA M ETALURGICA LTDA
Av. 05, 01 -  Distrito Industrial 
65099090 -  Sao Luis - MA 
A/C: lara Schineider 
Telefone: (42) 3463-1492 
E-mail: movebrink@yahoo.com.br

PAGANTE: RF A  INDUSTRIA METALURGICA EIRELI
Rua Emilio Britz, 372 -  Centro 
95778-000 -  Vale real - RS 
A/C: lara Schineider 
Telefone: (54) 3217-8200 
E-mail: vendas@realplast.com.br 
Ref: (PJ100-046760)

1. IDENTIFICAQAO DA(S) AMOSTRA(S)
2 (duas) amostras identificadas pelo interessado como:

Descrigao do Produto Processo RA U  N°

Conjunto Aluno -  ABS -  CJA 06B CP 19.01.0252 0074/19

Materials recebidos no laboratorio em 14/10/2019, liberados para ensaio em 06/11/2019

Foto 1 - Mesa Foto 2 - Cadeira
Os resultados apresentados no presents documenlo referertvse excluslvamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

________________A reoroducao deste documento somente poder£ ser feita na Integra e sua utilizacao para fins promocionais depende de autorizagao previa._________________

SAO PAULO; Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170 
Fiiiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao Jose dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro 

wwv.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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Laboratory de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre e signatory do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC -  International Laboratory Acreditation Cooperation.

2. M E T O D O  / ESPECIFICAQOES

NBR 14006:2008 -  Moveis escolares -  Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual

NBR NM 300:2004 - Seguranga de Brinquedos - Parte 1: Propriedades Gerais, Mecanicas e 
Fisicas

NBR 11888:2008 - Bobinas e chapas finas a frio e a quente de ago-carbono e ago de baixa liga 
e alta resistencia - Requisitos gerais

NBR 8261:2010 - Tubos de ago-carbono, formado a frio, com e sem solda, de segao circular, 
quadrada ou retangular para usos estruturais

NBR 14535:2008 - Moveis de Madeira - Requisitos e Ensaio para superficies pintadas

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagao da espessura da pelicula seca sobre 
superficies rugosas - Metodo de ensaio

NBR 11003:2009 -  Tintas -  Determinagao da aderencia

NBR 8094:1983 -  Material Metalico Revestido e Nao Revestido Corrosao por Exposigao a 
Nevoa Salina

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagao da degradagao de revestimento — 
Designagao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes 
na aparencia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento

NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas

Os resultados apresentados no presente documento referenvse exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
_______________ A reprodugao deste documento somente poder£ ser feita na Integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizagao previa._________________

SAO PAULO: Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05038-080 - FONE (11) 3611-0833 - FAX {11) 3611-0170 
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao Jose dos Campos - RJ: fvlacae - Rio de Janeiro 

www.faicaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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Laboratdrio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
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3. R E S U L T A D O S  OBTIDOS

3.1. Ensaio para verificagao dos requisitos do ago conforme o subitem 4.1.4 da Norma 
N B R  14006:2008

Cadeira
Tubo de secao circular

Parametro Unidade Obtido U Especiftcado

Diametro
externo

Mfnimo
mm

20,76 -
-Maximo 20,96 -

Medio 20,86 ±0,19

Espessura 
de parede

Minimo
mm

2,06 --
-Maximo 2,18 -

Medio 2,12 + 0,11
Massa linear kg/m 0,897 ± 0,248 -

Mesa
Tubo de segao circular

Parametro Unidade Obtido U Especificado

Diametro
externo

Minimo
mm

29,62 -
-Maximo 58,52 -

Medio 43,99 ±31,88

Espessura 
de parede

Mfnimo
mm

1,61 --
-Maximo 1,72 -

Medio 1,67 ±0,05

Massa linear kg/m 1,733 1,748 -

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
_________________A reproducao deste documento somente podera ser feita na Integra e sua utilizaoao para fins promocionais depende de autorizaqao previa

SAO PAULO: Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - fa x  rt
Filiais: SP: Baum - Campinas - Santos - Sao Jose dos Campos - RJ: Macae ■ 

www.faicaobauer.com.br - bauer@faicaobauer.com.br
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3.2. Ensaio de verificagoes dos requisitos dimensionais conforme o subitem 4.2 da 
Norma N B R  14006:2008

Parametro Unidade Obtido U Especificado

Largura do tampo (bi) mm 608 ±0,01 600 Minimo

Largura do espago para as pernas (b2) mm Conforme -- 500 Minimo

Altura do tampo (hi) mm 770 +1,1 750 a 770

Altura para movimentagao das coxas (h^) mm Conforme -- 665 Minimo

Altura para movimentagao dos joelhos (tu) mm Conforme - 565 Minimo

Profundidade do tampo (ti) mm 465 ±0,01 450/500 Minimo

Profundidade do espago para as pernas (t2) mm Conforme - 400 Minimo

Profundidade para movimentagao das pernas (t3) mm Conforme -- 500 Minimo

Raio da borda de contato com o usuario (r3) mm Conforme - 2,5 Minimo

Raio das arestas e quinas (r4) mm Conforme - 1 Minimo

Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme - 20 Minimo

Cadeira

Parametro Unidade Obtido U Especificado

Largura do assento (b3) mm 398 ±0,01 390 Minimo

Largura do encosto (b4) mm 395 ±0,01 350 Minimo

Altura do assento (hs) mm 458 ±1 ,10 450 a 470

Extensao vertical do encosto (h7) mm 178 ±0,01 150 Minimo

Raio da aba frontal do assento (n) mm Conforme -- 30 a 90

Raio de curvatura da parte interna do encosto (r2) mm Conforme - 400 a 900

Profundidade util do assento (t4) mm 430 ± 1,10 400 a 440

Profundidade da superficie do assento (t7) mm 430 ± 1,10 430 Minimo

Altura do ponto “S” (he) mm 211 ± 1,10 200 a 230

Raio das arestas e quinas (r4) mm Conforme - 1 Minimo

Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme - 20 Minimo

Angulo de inclinagao do encostos (P) O 102 ±0,1 95 a 110

Inclinagao do assento (A) O -4 ±0,1 -5 a -2

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
________________A reproducao deste documento somente podera ser feita na Integra e sua utilizacao para fins promocionais depende de autorizacao previa._________________

SAO PAULO: Rua Antonio Nagib Ibrahim. 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE {11} 3811-0833 - FAX (11) 3611-0170 
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao Jose dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro 

www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br

http://www.falcaobauer.com.br
mailto:bauer@falcaobauer.com.br


Falcao Bauer
Coate©: ?©c&oi.dstco:<cie Convotsxda Ouabetodo

Relatorio de Ensaio n° MOV/L-044.002/19
Pagina: 5/40

Laboratbrio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre e signatario do Acordo de Reconhecimento Miituo do ILAC -  International Laboratory Acreditation Cooperation.

D E S E N H O S  ILUSTRATIVOS EXTRAIDOS D A  N O R M A  N B R  14006:2008
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3.3. Ensaio para verificagao do acabamento uniforme e defeitos conforme o subitem
4.3.1 da Norma N B R  14006:2008

Mesa
Especificado Obtido

O conjunto aluno deve possuir acabamento uniforme e livre de defeitos Conforme

Especificado Obtido
O conjunto aluno deve possuir acabamento uniforme e livre de defeitos Conforme

3.4. Ensaio para verificagao dos elementos removiveis sem a utilizagao de 
ferramentas conforme o subitem 4.3.2 da Norma N B R  14006:2008

Especificado Obtido
O conjunto aluno nao pode apresentar elementos que possam ser removidos sem a

utilizacao de ferramentas Conforme

Cadeira
Especificado Obtido

O conjunto aluno nao pode apresentar elementos que possam ser removidos sem a
utilizagao de ferramentas Conforme

3.5. Ensaio para verificagao das saliencias, reentrancias ou perfuragoes que 
apresentem caracteristicas cortantes conforme o subitem 4.3.3 da Norma N B R  
14006:2008

Mesa
Parametro Unidade Obtido Especificado

Resultado — Borda nao 
perigosa

A borda nao deve ser 
perigosa

Cadeira
Parametro Unidade Obtido Especificado
Resultado Borda nao A borda nao deve ser

perigosa perigosa

Os resultados apresentados no presents documento refererrvse exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.6. Ensaio para verificagao das saliencias perfurantes conforme o subitem 4.3.4 da 
Norma N B R  14006:2008

Mesa
Parametro Unidade Obtido Especificado

Resultado -
Sem

saliencias
perfurantes

Nao deve haver 
saliencias perfurantes

Cadeira
Parametro Unidade Obtido Especificado

Resultado —
Sem

saliencias
perfurantes

Nao deve haver 
saliencias 

perfurantes

3.7. Ensaio para verificagao de respingos provenientes de soldas na estrutura 
metalica conforme o subitem 4.3.5 da Norma N B R  14006:2008

Mesa
Especificado Obtido

A estrutura metalica nao pode apresentar respingos provenientes de solda Conforme

Cadeira
Especificado Obtido

A estrutura metalica nao pode apresentar respingos provenientes de solda Conforme

3.8. Ensaio para verificagao do fechamento dos tubos conforme o subitem 4.3.6 da 
Norma N B R  14006:2008

Item Obtido
Os moveis cuja estrutura for feita de tubos devem apresentar fechamento em todas

as terminagoes Conforme

Item Obtido
Os moveis cuja estrutura for feita de tubos devem apresentar fechamento em todas

as terminagoes Conforme

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.9. Ensaio para verificagao dos vaos nas partes acessiveis ao usuario conforme o 
subitem 4.3.7 da Norma N B R  14006:2008

Regiao Parametro Unidade Obtido Especificado
1 Vao mm Conforme Menor que 6mm e 

Maior que 25mm

Regiao Parametro Unidade Obtido Especificado
1 Vao mm Conforme Menor que 6mm e 

Maior que 25mm

3.10. Ensaio para verificagao dos furos acessiveis ao usuario conforme o subitem 4.3.8 
da Norma N B R  14006:2008

Mesa
Especificado Obtido

Os furos acessiveis nao devem permitir a insergao de um pino com diametro entre
6mm e 25mm Conforme

Cadeira
Especificado Obtido

Os furos acessiveis nao devem permitir a insergao de um pino com diametro entre
6mm e 25mm Conforme

3.11. Ensaio de rugosidade conforme o subitem 4.3.9 da Norma N B R  14006:2008

Regiao Parametro Unidade Obtido U Especificado
1

Rugosidade (Ra) 
da superficie do 
tampo da mesa

pm

4 ±0,60

40 Maximo

2 3 ±0,60
3 3 ±0,60

4 3 ±0,60

5 4 ±0,60

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Assento
Regiao Parametro Unidade Obtido U Especificado

1

Rugosidade (Ra) 
do assento pm

22 ±0,60

50 Maximo
2 22 + 0,60
3 18 ±0,60
4 20 ±0,60
5 23 ±0,60

Encosto
Regiao Parametro Unidade Obtido U Especificado

1

Rugosidade (Ra) 
do encosto |jm

26 ±0,60

50 Maximo
2 24 ±0,60
3 28 ±0,60
4 29 ±0,60
5 25 ±0,60

3.12. Ensaio de verificagao do nivelamento dos pes da mesa e da cadeira sob aplicagao 
de carga conforme o subitem 4.3.10 da Norma N B R  14006:2008

Mesa
Parametro Unidade Obtido Especificado

Carga distribuida kg 30 29,85 a 30,15

Ocorrencias — Conforme
Deve estar perfeitamente 

apoiado em uma superficie 
plana

Cadeira
Parametro Unidade Obtido Especificado

Carga distribuida kg 30 29,85 a 30,15

Ocorrencias — Conforme
Deve estar perfeitamente 

apoiado em uma superficie 
plana

3.13. Ensaio de resistencia a luz ultravioleta do tampo da mesa conforme o subitem 
4.3.11 da Norma N B R  14006:2008_____________________________ _

Tampo

Parametro Unidade
Obtido

Especificado
CP 1 CP 2 CP 3 C P  4 u

Variagao media da cor A E — 0 1 0 0 ±0,74 < 4

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
________________A reoroducao deste documento somente poderS ser feita na Integra e sua utilizacao para fins promocionais depende de autorizagao previa._________________

SAO PAULO: Rua Antonio Nagib Ibrahim. 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170 
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao Jose dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro 

wvw.falcaobauer.com.br - bauer@faicaobauer.com.br

mailto:bauer@faicaobauer.com.br


Falcao Bauer
Centro Tecnoldgic&cie :C<»srofe da Q-jaUdatJe

Relatorio de Ensaio n° MOV/L-044.002/19
Pagina: 10/40

Laboratdrio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre e signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ll-AC -  International Laboratory Acreditation Cooperation.

3.14. Ensaio para verificagao do brilho da superficie do tampo da mesa conforme o 
subitem 4.3.12 (a) da Norma N B R  14006:2008

Tampo
Para metro Unidade Obtido U Especificado

Media das leituras de brilho ub 9 ±2,0 30 Maximo
Classificagao - Fosco — Fosco ou semi-fosco

3.15. Ensaio para verificagao da dureza da superficie do tampo da mesa conforme o 
subitem 4.3.12 (b) da Norma N B R  14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Dureza ao rompimento - > 5H >2H

Dureza ao amassamento - >5H >2H

3.16. Ensaio para verificagao da resistencia ao impacto da superficie do tampo da mesa 
conforme o subitem 4.3.12 (c) da Norma N B R  14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Aparencia da area ensaiada na posigao 1 — Conforme —
Graduagao da area ensaiada na posigao 1 - 5 5
Aparencia da area ensaiada na posigao 2 — Conforme -
Graduagao da area ensaiada na posigao 2 -- 5 5

3.17. Ensaio de resistencia a abrasao da superficie do tampo da mesa conforme o 
subitem 4.3.12 (d) da Norma N B R  14006:2008

Parametro
Unidade

Obtido
Especificado

CP 1 CP 2 CP 3 u

Numero de ciclos - 100 100 100 — 100

Taxa de desgaste calculada mg/100
ciclos 8 7 6 - 100 Maximo

Os resuitados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.18. Ensaio de resistencia a manchas da superficie do tampo conforme o subitem 
4.3.12 (f) da Norma N B R  14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura media de condicionamento antes da 

realizagao do ensaio °C 23 21 a 25
Umidade media de condicionamento antes da 

realizapao do ensaio % 50 45 a 55

Tempo de condicionamento antes da realizagao do 
ensaio horas 24 24

Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 23 —
Umidade do ambiente durante o ensaio % 55 —

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia — Agua Agua
Quantidade mi 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia — Detergente domestico Detergente domestico
Quantidade ml 3 3

Ocorrencias ~ Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia — Oleo vegetal Oleo vegetal
Quantidade ml 3 3

Ocorrencias — Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Os resultados apresentados no presente documento refererrvse exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Cafe Cafe
Quantidade ml 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragdes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Cha Cha
Quantidade ml 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Leite Leite
Quantidade ml 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Vinagre Vinagre

Quantidade ml 3 3

Ocorrencias — Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia — Suco de uva Suco de uva

Quantidade ml 3 3

Ocorrencias — Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza
Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiadafs).
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Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Etanol Etanol
Quantidade ml 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Catchup Catchup

Quantidade g 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Batom vermelho Batom vermelho

Quantidade g 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Lapis de cera preto Lapis de cera preto

Quantidade g 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia — Mostarda Mostarda

Quantidade g 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza
Os resultados apresentados no presents documento refererrvse exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia ~ Solugao de sabao 

domestico Solugao de sabao domestico

Quantidade ml 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia — Solugao de corante Solugao de corante para tecidos
Quantidade ml 3 3

Ocorrencias — Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia - Tinta de caneta 

esferografica azul Tinta de caneta esferografica azul

Quantidade ml 3 3
Data de validade -- —

Ocorrencias -- Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Parametro Unidade Obtido Especificado
Substancia — Tinta de pincel atomico 

preta Tinta de pincel atomico preta

Quantidade ml 3 3

Ocorrencias - Conforme

O Reagente nao deve ser agressivo 
ao filme, ou seja, nao deve deixar 

marcas ou alteragoes permanentes 
visiveis sob luz, apos o procedimento 

de limpeza

Os resultados apresentados no presente documento referen>*se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.19. Ensaio de resistencia a corrosao e m  camara de nevoa salina, conforme o subitem
4.3.13.1 da Norma N B R  14006:2008

Mesa

Tempo de 
exposi^ao 

(horas)

Grau de empolamento conforme a Norma 
NBR 5841

Grau de enferrujamento conforme a norma 
NBR ISSO 4628-3

Obtido Especificado Obtido Especificado

300 do/to do / to RiO RiO

Grau de empolamennto quando a densidade de distribuisao das bolhas conforme a Norma
N B R  5841:2015

dO = Isento de bolhas
Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma N B R  5841:2015

to = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma N B R  ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada

Nota 1 -  A Norma NBR 14006:2008 descreve que o grau de enferrujamento deve ser avaliado 
conforme a Norma NBR 5770:1984, porem esta Norma foi cancelada e substitulda pela Norma NBR 
ISO 4628-3:2015, onde o grau de enferrujamento F0 estabelecido pela Norma NBR 5770:1984 
equivale ao grau Ri 0 (0% de area enferrujada), estabelecido pela Norma NBR ISO 4628-3:2015.

Foto 3 -  Mesa seccionada antes do ensaio Foto 4 -  Mesa seccionada apos o ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referenvse exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Cadeira

Tempo de 
exposicao 

(horas)

Grau de empolamento conforme a Norma 
NBR 5841

Grau de enferrujamento conforme a norma 
NBR ISO 4628-3

Obtido Especificado Obtido Especificado

300 do /to do / to RiO RiO

Grau de empolamennto quando a densidade de distribui$ao das bolhas conforme a Norma
N B R  5841:2015

dO = Isento de bolhas
Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma N B R  5841:2015

tO = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma N B R  ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada

Nota 1 -  A Norma NBR 14006:2008 descreve que o grau de enferrujamento deve ser avaliado 
conforme a Norma NBR 5770:1984, porem esta Norma foi cancelada e substituida pela Norma NBR 
ISO 4628-3:2015, onde o grau de enferrujamento F0 estabelecido pela Norma NBR 5770:1984 
equivale ao grau Ri 0 (0% de area enferrujada), estabelecido pela Norma NBR ISO 4628-3:2015.

Foto 5 - Cadeira seccionada antes do ensa o Foto 6 - Cadeira seccionada apos o ensaio

Os resultados apresentados no presents documento referem-se exclusivsmente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.20. Ensaio de determinagao da espessura da tinta, conforme o subitem 4.3.13.2 da 
Norma N B R  14006:2008

Metodo utilizado para determinagao da espessura do revestimento

B

Condigoes ambientais
Parametro Unidade Obtido U

Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 22,0 —

Umidade do ambiente durante o ensaio % 60,0 -
Espessura da camada (pm) Mesa

Indiv dual Med a
Ponto Obtido

Corrigido com 
o fator de 
corregao

U Especificado Obtido U Especificado

1 91 66 ±2,0
2 105 80 ±2,0
3 90 65 ±2,0
4 80 55 ±2,0
5 68 43 ±2,0
6 65 40 ±2,0

30 Mfnimo 53 ±26,1 40 Minimo7 61 36 ±2,0
8 64 39 ±2,0
9 75 50 ±2,0
10 87 62 ±2,0
11 90 65 ±2,0
12 70 45 ±2,0

Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da media (pm) 36
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da media (pm) 80

Fator de redugao da espessura estabelecido pela norma N B R  10443 (pm) 25

Os resultados apresentados no presents documento referen>se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Espessura da camada (pm) Cadeira
Individual Media

Ponto Obtido
Corrigido com 

o fator de 
correcao

U Especificado Obtido u Especificado

1 125 100 ±2,0
2 121 96 ±2,0
3 108 83 ±2,0
4 101 76 ±2,0
5 83 58 ±2,0
6 120 95 ±2,0

30 Minimo 101 ±35,7 40 Minimo7 140 115 ±2,0
8 159 134 ±2,0
9 148 123 ±2,0
10 123 98 ±2,0
11 140 115 ±2,0
12 138 113 ±2,0

Menor valor encontrado que foi desprezado no calculo da media (pm) 58
Maior valor encontrado que foi desprezado no calculo da media (pm) 134

Fator de redugao da espessura estabelecido pela norma N B R  10443 (pm) 25

3.21. Ensaio de aderencia da tinta, conforme o subitem 4.3.13.3 da Norma N B R  
14006:2008

Mesa
Parametro Unidade Obtido Especificado

Tempo de aplicagao da fita s 60 60 a 120
Destacamento na intersecgao mm 0 - -

Classificagao — Y0 Yo ou Yi
Destacamento ao longo das incisoes mm 0 -

Classificagao -- XO Xo OU Xi

Cadeira
Parametro Unidade Obtido Especificado

Tempo de aplicagao da fita s 60 60 a 120
Destacamento na intersecgao mm 0 -

Classificagao — Y0 Y0 ou Yi
Destacamento ao longo das incisoes mm 0 -

Classificagao - XO Xo ou Xi

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.22. Ensaio de carga estatica vertical da mesa, conforme o subitem 6.3.1 da Norma 
N B R  14006:2008

Mesa
Parametro Unidade Obtido U Especificado

Maior vao da mesa mm 605 - -

Forga aplicada N 1250,0 — 1187,5 a 1312,5
Deformagao em relagao ao maior vao do 

tampo % 3 ±0,26 10 Maximo

Avaliagao apos a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membra, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes consideradas 
rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o 
verificado na inspecao inicial Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

V • V*
X '

iv

... * X
. .»■

CeH:tro::georBSrfcG;,

Ponto de carregamento para a carga estatica vertical

Os resultados apresentados no presente documento referem*se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.23. Ensaio de sustentagao da carga da mesa, conforme o subitem 6.3.2 da Norma 
N B R  14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Maior vao da mesa mm 605 —

Massa uniformemente distribuida g/cm2 20 19,9 a 20,1
Deformagao permanente apos a remogao da carga 

em relagao ao vao % 0 0,5 Maximo

Avaliagao apos a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membra, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes consideradas 
rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer movimento livre no tampo, pemas ou componentes, maior do que o 
verificado na inspegao inicial Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

Sustentagao de carga da mesa

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.24. Ensaio de carga estatica horizontal na mesa, conforme o subitem 6.3.3 da Norma 
N B R  14006:2008

Mesa
Parametro Unidade Obtido U Especificado

Sentido de aplicagao da forga -- Fi - Fi
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5 a 100,5

Forga aplicada N 600 ~ 570 a 630
Numero de aplicagoes vezes 10 - 10

Deflexao apos a 1a aplicagao de carga mm 15 + 0,01 24 Maximo
Deflexao apos a 10a aplicagao de carga mm 15 ±0,01 24 Maximo

Parametro Unidade Obtido U Especificado
Sentido de aplicagao da forga -- f2 - f2

Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5 a 100,5
Forga apiicada N 600 ~ 570 a 630

Numero de aplicagoes vezes 10 ~ 10
Deflexao apos a 1a aplicagao de carga mm 15 ±0,01 24 Maximo
Deflexao apos a 10a aplicagao de carga mm 15 ±0,01 24 Maximo

Mesa
Parametro Unidade Obtido u Especificado

Sentido de aplicagao da forga - f3 ~ F3
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5 a 100,5

Forga aplicada N 600 ~ 570 a 630

Numero de aplicagoes vezes 10 — 10

Deflexao apos a 1a aplicagao de carga mm 10 ±0,01 24 Maximo

Deflexao apos a 10a aplicagao de carga mm 11 ±0,01 24 Maximo

Mesa
Parametro Unidade Obtido u Especificado

Sentido de aplicagao da forga - f4 — F 4
Massa uniformemente distribuida kg 100,0 - 99,5 a 100,5

Forga aplicada N 600 — 570 a 630

Numero de aplicagoes vezes 10 — 10

Deflexao apos a 1a aplicagao de carga mm 7 ±0,01 24 Maximo

Deflexao apos a 10a aplicagao de carga mm 7 ±0,01 24 Maximo

Os resultados apresentados no presente documento referenvse exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Nota 1 - Nao foi possivel realizar o ensaio com a carga distribuida de forma uniforme, pois 
utilizando este metodo a amostra apresentou tombamento antes de atingir a forga 
estabelecida pela Norma N B R  14006:2008, impossibilitando a medigao do valor de deflexao, 
sendo assim a carga de 100kg foi deslocada para o ponto mais proximo possivel do local de 
aplicagao da forga, para evitar o tombamento da mesa.

Avaliagao apos a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente. Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes consideradas 
rfgidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o 
verificado na inspegao inicial Conforme
Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

& ■

Carga estatica horizontal da mesa

Os resullados apresentados no presente documento referen>se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.25. Ensaio de impacto vertical da mesa, conforme o subitem 6.3.4 da Norma N B R  
14006:2008

Parametro Unidade Obtido U Especificado
Regiao — 1 -- 1

Altura de impacto mm 240,0 -- 239,5 a 240,5

Numero de impacto vezes 10 -- 10

Parametro Unidade Obtido u Especificado
Regiao — 2 - 2

Altura de impacto mm 240,0 - 239,5 a 240,5

Numero de impacto vezes 10 - 10

Avaliagao apos a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligaqoes consideradas 
rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o 
verificado na inspepao inicial Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

Ensaio de impacto vertical na mesa

Os resultados apresentados no presente documento referen>se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.26. Ensaio de fadiga horizontal da mesa, conforme o subitem 6.3.5 da Norma N B R  
14006:2008

Para metro Unidade Obtido Especificado
Local de aplicagao — Pontos “a” e “b” Pontos “a” e “b”

Massa uniformemente distribuida kg 100 100
Forga aplicada N 150,0 142,5 a 157,5

Frequencia de ciclos ciclos / minuto 9 6a  12

Numero de ciclos — 30 000 30 000

Parametro Unidade Obtido Especificado
Local de aplicagao - Pontos “c” e “d” Pontos “c” e “d”

Massa uniformemente distribuida kg 100 100
Forga aplicada N 150,0 142,5 a 157,5

Frequencia de ciclos ciclos / minuto 9 6a 12
Numero de ciclos — 30 000 30 000

Avaliagao apos a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes consideradas 
rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o 
verificado na inspegao inicial Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia

Conforme

'sr;'

.1

Ensaio de fadiga horizontal
Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.27. Ensaio de tombamento da mesa, conforme o subitem 6.3.6 da Norma N B R  
14006:2008

Mesa
Parametro Unidade Obtido Especificado

Ponto de elevagao da mesa — Borda 1 Borda 1
Numero de tombamentos vezes 5 5

Parametro Unidade Obtido Especificado
Ponto de elevagao da mesa - Borda 2 Borda 2
Numero de tombamentos vezes 5 5

Avaliagao apos a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes consideradas 
rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o 
verificado na inspegao inicial Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.28. Ensaio de estabilidade da mesa, conforme o subitem 6.3.7 da Norma N B R  
14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Local de aplicagao de carga — Borda 1 Borda 1

Forga aplicada kg 60,0 59,7 a 60,3
Distancia em relagao a borda de contato mm 50 50

Ocorrencias N Nao tombou Nao pode tombar sob carga

Parametro Unidade Obtido Especificado
Local de aplicagao de carga — Borda 2 Borda 2

Forga aplicada kg 60,0 59,7 a 60,3
Distancia em relagao a borda de contato mm 50 50

Ocorrencias N Nao tombou Nao pode tombar sob carga

■Bortfa de cental©:- 
eem q tisuiriis

!i IX

Ensaio de estabilidade da mesa

Os resultados apresentados no presents documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.29. Ensaio de carga estatica no assento, conforme o subitem 6.4.1 da Norma N B R  
14006:2008

Para metro Unidade Obtido Especificado
Numero de aplicagoes vezes 10 10

Forga aplicada N 1 500 1425 a 1575

Tempo sob carga s 10 10 Minimo

Avaiia^ao apos a roBiiza^so 00 ensaio contorme o suoitem 4.4./ oa Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membra, junta ou componente, incluindo suportes de 
assento Conforme

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes consideradas 
rlgidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

Os resuliados apresentados no presente documento referem-se exclusivaments a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.30. Ensaio de carga estatica no encosto, conforme o subitem 6.4.2 da Norma N B R  
14006:2008

Para metro Unidade Obtido Especificado
Massa de balanceamento N 1 800 1710 a 1890

Forga apiicada N 750 722 a 798
Numero de aplicagoes de forga vezes 10 10

Frequencia de aplicagao de forga vezes / minuto 10 10
Altura “H” mm 300 -

Deformagao permanente em relagao a altura “H” % 0 10 Maximo

Avalia$ao apos a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Nonna N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membra, junta ou componente, incluindo suportes de 
assento Conforme

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de iigagoes consideradas 
ri'gidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

Ensaio de carga estatica no encosto

Os resultados spressntcidos no pros9nte documonto referem-se exclusivamgnte a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.31. Ensaio de fadiga no assento, conforme o subitem 6.4.3 da Norma N B R  14006:2008
Parametro Unidade Obtido Especificado

Forga aplicada N 950 902 a 998

Frequencia de ciclos ciclos / minuto 12 10 a 20
Numero de ciclos vezes 100 000 100 000

Avaliagao apos a reaiizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membra, junta ou componente, incluindo suportes de 
assento Conforme

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes consideradas 
rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer deformagao permanente em quaiquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

Ensaio de fadiga no assento

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.32. Ensaio de fadiga no encosto, conforme o subitem 6.4.4 da Norma N B R  14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Massa de balanceamento N 950 902 a 998

Forga aplicada N 330 313 a 347

Numero de ciclos - 100 000 100 000

Frequencia de aplicagao de forga ciclos / minuto 12 10 a 20

Avaliagao apos a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, incluindo suportes de 
assento Conforme

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de iigagoes consideradas 
rfgidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

I

Aplicagao de forces 
no encosto

Carga de balanceamerta

♦

Trava:- ||

Ensaio de facliqa no encosto

Os resultados apresentados no presente doGumento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.33. Ensaio de impacto no assento, conforme o subitem 6.4.5 da Norma N B R  
14006:2008
Parametro Unidade Obtido Especificado

Altura de impacto mm 135,0 134,5 a 135,5
Numero de impactos vezes 10 10

Avaliagao apos a realiza^ao do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membra, junta ou componente, incluindo suportes de 
assento Conforme

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes consideradas 
rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

to i.i r f'- -  impactadorvertical

B
;|:i 
• 1.1

Ensaio de impacto m  assento
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3.34. Ensaio de impacto no encosto, conforme o subitem 6.4.6 da Norma N B R  
14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Rugosidade do piso pm 1 0,8 a 2,0

Altura de impacto em relagao ao ponto de 
impacto "H" mm 460 462,5 a 463,5

Angulo de inclinagao do pendulo O 57 55 a 59
Numero de impactos vezes 10 10

Avaliagao apos a realizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Norma N B R  14006
Parametro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membra, junta ou componente, incluindo suportes de 
assento Conforme

Qualquer fratura ou rachadura nas parades de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de iigagoes consideradas 
rigidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

Impacto------ „ { *
ailurp vertical 
<Ja queda {H)

Tr®»a:
rCV.

I ,
l y .  11:

E h iite  de impacto fid  encosto

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.35. Ensaio das ponteiras dos pes da cadeira, conforme o subitem 6.4.7 da Norma N B R  
14006:2008

Parametra liniriade Obtido Especificado
Rugosidade do piso pm 0,9 0,8 a 2,0

Massa kg 10 9,95 a 10,05

Percurso m 1 1

Numero de ciclos vezes 20 000 20 000

Frequencia de ciclos cicios / minuto 9 5a 10

Avaliagao apos a reaiizagao do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Norma N B R  14006
Para metro Avaliagao

Qualquer fratura de qualquer membra, junta ou componente, incluindo suportes de 
assento Conforme

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme
Qualquer afrouxamento que nao possa ser reapertado de ligagoes consideradas 
rlgidas, quando verificadas com a aplicagao de uma pressao manual em seus 
membros

Conforme

Qualquer deformagao permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparencia Conforme

Os resullados aprosentados no presonle documento referem-ss exclusivamant9 a(t>) amostra(s) ensaiada(s).
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3.36. Ensaio de estabilidade frontal, conform e o subitem  6.4.8.3 da Norma NBR  
14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Forga vertical no assento "C" N 600 600

Forga horizontal "F" N 20 20
Tempo de aplicagao da forga horizontal "F” s 5 5 Minimo

Ocorrencias - A cadeira nao 
tombou

A cadeira nao 
deve tombar

Ensaio de estabilidade frontal

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.37. Ensaio de estabilidade lateral, conforme o subitem 6.4.8.3 da Norma N B R  
14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Forga vertical no assento "C" N 600 600

Forga horizontal "F" N 20 20
Tempo de aplicagao da forga horizontal "F" s 5 5 Minimo

Ocorrencias — A cadeira nao 
tombou

A cadeira nao 
deve tom bar

f t| *•• f

'■■t- Trava-

Ensaio d© estabiiidade lateral
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3.38. Ensaio de estabilidade para tras, conforme o subitem 6.4.8.4 da Norma N B R  
14006:2008

Parametro Unidade Obtido Especificado
Distancia "X" para aplicagao da forga "C" mm 175 175

Forga vertical no assento "C" N 600 600
Distancia ”Y" para aplicagao da forga "F" mm 300 300

Forga horizontal "F" N 180 180
Ocorrencias - A cadeira nao 

tombou
A cadeira nao 
deve tombar

Bssprtfo

Ensaio de estabilidade para tras da cadeira

Os resultados apresentados no presents documento referen>se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.39. Ensaio para verificagao da marcagao e informagao, conforme o subitem 7 da 
Norma N B R  14006:20008

Mesa
Especificado Obtido

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagao do fabricante e
validade da garantia (mes e ano) Conforme

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagao do tamanho pelo 
numero e/ou pela cor correspondente Conforme

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagao por faixa de estatura 
do usuario correspondente ao tamanho do conjunto Conforme

As identificagoes devem ser apresentadas de forma indelevel Conforme
As identificagoes do fabricante, tamanho e faixa de estatura devem estar em local

externo e visi'vei a distancia Conforme

Cada conjunto deve ser acompanhado de manual de instrugoes contendo informagao
sobre o "uso, manutengao e limpeza” Conforme

Cadeira
Especificado Obtido

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagao do fabricante e
validade da garantia (mes e ano) Conforme

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagao do tamanho pelo 
numero e/ou pela cor correspondente

Nao
conforme

A cadeira e mesa do conjunto aluno devem conter a identificagao por faixa de estatura 
do usuario correspondente ao tamanho do conjunto

Nao
conforme

As identificagoes devem ser apresentadas de forma indelevel Conforme
As identificagoes do fabricante, tamanho e faixa de estatura devem estar em local

externo e visi'vei a distancia
Nao

conforme
Cada conjunto deve ser acompanhado de manual de instrugoes contendo informagao

sobre o "uso, manutengao e limpeza" Conforme

Foto 7: Nao conformidade

Os resultados apresentados no presents documento referem-se exclusiv3mante a(s) amostra(s) ensatada(s).
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4. D A T A  D O S  ENSAIOS
Ensaios realizados em 11/12/2019 a 28/12/2019.

5. AVALIAgAO D A  C O N F O R M I D A D E

Regra de Decisao
A avaliagao da conformidade e baseada nos criterios das especificagoes e/ou normas, nao 
considerando a estimativa de incerteza de medigao associada aos resultados.

Item da Norma „ ,
NBR14006:2008 Conclusao

Verificagao dos requisites do ago 4.1.4 -

Verificagao dos requisitos dimensionais 4.2 Atende

Verificagao do acabamento uniforme e defeitos 4.3.1 Atende

Verificagao dos elementos removi'veis sem utiiizagao de 
ferramentas 4.3.2 Atende

Verificagao das saliencias, reentrancias ou perfuragoes que 
apresentem caracteri'sticas cortantes 4.3.3 Atende

Verificagao das saliencias perfurantes 4.3.4 Atende

Verificagao dos respingos provenientes de solda na estrutura
metalica 4.3.5 Atende

Verificagao dos fechamentos dos tubos 4.3.6 Atende

Verificagao dos vaos nas partes acessiveis ao usuario 4.3.7 Atende

Verificagao dos furos acessiveis ao usuario , 4.3.8 Atende

Rugosidade 4.3.9 Atende

Verificagao do nivelamento dos pes da mesa e da cadeira sob 
aplicagao de carga 4.3.10 Atende

Resistencia a luz uitravioleta 4.3.11 Atende

Os resultados apresentados no presante documento refarem-se ezclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Item da Norma N B R  , _ . _ 
14006:2008 Conclusao

Verificagao do brilho da superficie do tampo da mesa 4.3.12(a) Atende

Verificagao da dureza da superficie do tampo da mesa 4.3.12 (b) Atende
Verificagao da resistencia impacto da superficie do tampo da

mesa 4.3.12 (c) Atende

Resistencia a abrasao da superficie do tampo da mesa 4.3.12 (d) Atende

Resistencia a manchas da superficie do tampo 4.3.12(f) Atende

Resistencia a corrosao em camara de nevoa salina 4.3.13.1 Atende

Determinagao da espessura da tinta 4.3.13.2 Atende

Aderencia da tinta 4.3.13.3 Atende

Carga estatica vertical da mesa 6.3.1 Atende

Sustentagao da carga da mesa 6.3.2 Atende

Carga estatica horizontal na mesa 6.3.3 Atende

Impacto vertical da mesa 6.3.4 Atende

Fadiga horizontal da mesa 6.3.5 Atende

Tombamento da mesa 6.3.6 Atende

Estabilidade da mesa 6.3.7 Atende

Carga estatica no assento 6.4.1 Atende

Carga estatica no encosto 6.4.2 Atende

Fadiga no assento 6.4.3 Atende

Os resultados apresentados no prasenle doc-umanto refererrvse exclusivamento a(s) amostra(s) ensaiada(s).
________________A reproducao deste documento somente coders ser feita na inteora e sua utilizacao para fins promocionais depende de autorizagao previa._________________

SAO PAULO: Rua Antonio Nagib Ibrahim. 544 - SP -  CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11} 3611-0170 
Filiate: SP; Bauru - Campinas - Santos - Sao Joss dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro 

wmv.falcaobauer.com.br - bauer@faicaobauer.com.br

mailto:bauer@faicaobauer.com.br


Relatorio de Ensaio n° MOV/L-044.002/19
Pagina: 40/40

LaboraWrio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 1307.
O Cgcre e signatario do Acordo de Reconhecimento Miituo do ILAC -  International Laboratory Acreditation Cooperation.

Item da Norma N B R  
14006:2008 Conclusao

Fadiga no encosto 6.4.4 Atende

Impacto no assento 6.4.5 Atende

Impacto no encosto 6.4.6 Atende

Ponteira dos pes da cadeira 6.4.7 Atende

Estabilidade frontal e lateral 6.4.8.3 Atende

Estabilidade para tras 6.4.8.4 Atende

Verificagao da marcagao e informagao 7 Nao atende

Sao Paulo, 30 de dezembro de 2019.

LSR

t ,  A, FALC&O SAUER LTBA ^

m '/■■■S'-
■mms.

Os resuliados apresentados no presente documento reference exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 0003.
O Cgcre e signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC -  International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO 
ANALISES QUIMICAS

INTERESSADO: INSTITUTO NACIONAL D A  QUALIDADE E D E S E N V O LVIMENTO SOCIAL-
ISOPOINT
Rua Dr. Antonio Bento, 560 -  9° andar -  Conj. 903 -  Santo Amaro 
CEP: 04750-001 -  Sao Paulo -  SP

SOLICITANTE: S A O  L U C A S  INDUSTRIAL M E T A L URGICA LTDA
AV05, 01 -  DISTRITO INDUSTRIAL 
CEP: 65099090 -  SAO LUIZ -  MA 
A/C: IARA SCHNEIDER 
Ref.: (PJ100-046760)

1. IDENTIFICAGAO D A S  A M O S T R A S

03 (Tres) amostras de Corpos de Prova, identificadas pelo interessado como:

MODELO EVENTO LACRE N° PROCESSO

CJA 06 -  CADEIRA TINTA
Avaliagao Inicial

1526
19.01.0252

CJA 06-M ESA TINTA 1517

Materials recebidos e liberados para ensaio em 27/11/2019.
Identificagao Interna: L-0291739/ L-0291740.

2. M E T O D O  / ESPECIFICAQOES

NBR 14006:2008 -  Moveis escolares -  Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual. 
NBR NM 300-3:2011 -  Seguranga de Brinquedos -  Parte 3: Migragao de Certos Elementos. 
PE-QUI.080_0- Migragao de Metais em Matrizes Diversas.
Analise realizada com equipamento ICP/OES, sendo que os resultados se referem aos 
elementos na forma soluvel.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
______A reproducao deste documento somente poder5 ser feita na integra e sua utilizac§o para fins promocionais depende de autorizacao previa._______
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3. R E S U L T A D O S  OBTIDOS

3.1. Determinagao de Migragao de Metais Pesados
L-0291739 - CJA 06 - CADEIRA TINTA

Parametro Unidade Obtido U Especificacao Limite de 
quantificagao

Antimonio (Sb) mg/kg <0,200 - 60,000 Maximo 0,2000
Arsenio (As) mg/kg <0,500 - 25,000 Maximo 0,5000

Bario (Ba) mg/kg 260,650 4,431 1000,000 Maximo 0,1750
Cadmio (Cd) mg/kg <0,175 — 75,000 Maximo 0,1750
Chumbo (Pb) mg/kg <0,875 - 90,000 Maximo 0,8750
Cromo (Cr) mg/kg <0,350 - 60,000 Maximo 0,3500

Mercurio (Hg) mg/kg <0,625 - 60,000 Maximo 0,6250
Selenio (Se) mg/kg <0,500 - 500,000 Maximo 0,5000

L-0291740 - CJ A  06 - M E S A  TINTA
Parametro Unidade Obtido U Especificagao Limite de 

quantificagao
Antimonio (Sb) mg/kg <0,200 - 60,000 Maximo 0,2000
Arsenio (As) mg/kg <0,500 - 25,000 Maximo 0,5000

Bario (Ba) mg/kg 280,949 4,776 1000,000 Maximo 0,1750
Cadmio (Cd) mg/kg <0,175 — 75,000 Maximo 0,1750
Chumbo (Pb) mg/kg <0,875 - 90,000 Maximo 0,8750
Cromo (Cr) mg/kg <0,350 — 60,000 Maximo 0,3500

Mercurio (Hg) mg/kg <0,625 — 60,000 Maximo 0,6250
Selenio (Se) mg/kg <0,500 - 500,000 Maximo 0,5000

4. A V A U A Q A O  D A  C O N F O R M I D A D E
A amostra analisada atende as especificagoes da Norma NBR 14006:2008 -  Moveis escolares 
-  Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual e norma NBR NM 300-3:2011 -  Seguranga 
de Brinquedos -  Parte 3: Migragao de Certos Elementos, quanto aos parametros 
determinados.

Regra de decisao
A avaliagao da conformidade e baseada nos criterios das especificagoes e/ou normas, nao 
considerando a estimativa de incerteza de medigao associada aos resultados.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s} ensaiada(s).
______A reprodugao deste documento somente poderjt serfeita na Integra e sua utilizacao para fins promocionais depende de autorizapao pr6via._______
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5. D A T A  D O S  ENSAIOS

Ensaio realizado no periodo de 27/11/2019 a 18/12/2019.

Sao Paulo, 19 de Dezembro de 2019.

L.A. F A L C A O  B A U E R  LTDA
Centro tecnologico de controie da qualidade

L.A. F A L C A O  B A U E R  LTDA
Centro tecnologico de controie da qualidade

^JESSICA FIGUEIREDO QUEIROS 
ANAUSTA QUiMICO 
CRQ N° 04490869

KARINA CRUZ 
GERENTE DE UNIDADE 

CRQ N° 04161647

GRS

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Prefeitura de

VARCEM
GRANDE
DE MAOS DAOAS COMSTfilHN&O 6 HOVO

Processo Administrativo n° 0101.05785.2021 
Modalidade: Pregao Eletronico -  072/2021-CPL/PMVG 
Tipo: Menor Pre9o por Item

Objeto: Registro de Precis, do tipo menor pretjo por item, visando a Contrata9ao de 
Empresa para Aquisi9ao de Mobiliarios Escolares e Moveis em atendimento as Escolas 
da Rede de Ensino Municipal de Vargem Grande/MA, conforme especifica9oes, 
quantidades estimadas e demais condi9oes constantes no Termo de Referencia.

JUNTADA DE F1CHA TECNICA:
ITEM 19

Rua Dr. Nina Rodrigues -  20 -  Centro -  CEP: 65.430-000 -  Vargem Grande/MA
CNPJ n° 05.648.738/0001 -83 -  E-Mail: vargemgrande.licitacao@gmail.com -  Fone: (98) 3461-1103

mailto:vargemgrande.licitacao@gmail.com


1, DADOS DO FABRICANTE:

EMPRESA: SAO LUCAS INDUSTRIA METALCRGICA LTDA 
CNFJ,: 09.239.499/0001-69 
ISSC. EST.: 12242357-7
ENDEREgO: AVEN1DA 05, DISTRITO INDUSTRIAL, N.° 01 -  MARACANA / SAO LUIS
-  MA
CEP.; 65099-090 
PONES: (98)3241-2219

;2:.. M ODIEO :
• ................ - .............................................-... ..... .........................................""■■■ ... ....---------- ....... -■■■■••..... ..... ..... :......................... ’ • --nnunri -t----------------------

Cuujunto Escolar para  Etlia-rso1-  CJA —OS:

3 . BSPEClFICAgAO T&CNICA DO PRODUTO: . ...........  :

Altura do aluno com preendida en tre  1,46 e 1.76m;

.Cory unto escolar tam anho 05, nos parlroes estabelecidOs peio FNDE (fundo national 
:de desenvolvimertt o da cducapao), compos to por cadeira e carteira.

w m &

Mesa com tam po cm pcdipropilcno com cantos arredondados.
Dime n  s o c k  aoabadas do- rampo 605mm (largura) x 4 l5 m m  (compnmento) esiruiura. 
composta de morxiantes verticals e travessa longitudinal confeccionadas ern tube de 
apo carbono latninado a  frio, com costura, scc^ao retangular 30 x 50mm, em cnapa 16 
(1,5mm).

Travessa superior confeccionada em tubo de apo carbono lam inado a frio, com costura. 
curvado em formato de "O', com seepao retangular 30 x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

Pes confeccionados e m = tubo  de carbono lam inado :&• frio; com nosiura:^ seceao: 
retangular 30 x 50 mm, em cfaapa 16 (1,5mm)

Porta-livros em feiro a  e s tru tu ra  atraves de rebites
de repuxo de aluminio.

Sapatas em polipropileno fixadas a  e stru tu ra  atraves de encaixe.

:P;ag!p3:l .d e 7
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Cadeira com assento  e encosto em polipropileno eopollmerQ wirgeiH,;,e sem. eargas, 
injetados, moldados anatom icam entc c pigmcntados.

E stra tu ra  em tufa© de aco carfoona;::iaibiHado a  fno, com qoslpca,, secqao quadrada  20 
x JOmrru em chapad.6  f 1,5mm),

FIxacao do assento  e encosto a  estru tu ra  atraves de parafusos PHILLIPS 4,5 x 30mm.

Ponteiras e sapa tas  em polipropileno copoIimeK© \drgeMj. e: &em.:::cargasy e fixadas a  
e s im lu ia  atraves dc encaixe,

Aplieaqao de tratam em o anti-ferruginoso n as  partes m etalieasi .Ffetura dos element os 
metaiicos cm tin ta  em po hibrida epuxi/poliester, eletrastatica, brilhante, polimcnzada 
em esUtfa, espesswra-minima 40 micrometros, na  cor cinza. Contendo nosfar&cos furos 
horizontal e vertical

Dimensdes totals: 60,5cm (lurgnra) x  4.1,5cm (comprimento) x 46.4cm  ialtinat.
Tampo: 60,5 (largura) x 41,5cm  {comprimentoj 
Diruensoes assento: 41 cm (largura) x  40cm (eomprimento).
Dimensoes encosto: 4 1 ,5cm (largura) x 22cm (comprimento).
Do assento ao piso: 43crn

Devera corner nos.com ponentes plastieos^ marea^.e: fabrtEante.

4, _______________ _____________ , ________ ________

4. i s  i-Si-'

Esfa norm a Regulamentad ora e seus anexos definem referencias tecnicas, principles 
fundam entals e xnedidas de proteqao p a ra  garantir a  saude e integridade ilsica dos 
fcrabalhadores e estabelece requisites m trum os p ara  a  prevenqao de aeidetues e 
doeitpas do trabalho nas fases de projeto e de utilizaqao de m aqum as e equipam enios 
de todos os tipos, e ainda a  su a  fabricacao, im portafao, com erciaiizacao, exposiqao e 
cessao a qualquer tifulo, em todas as atividades economicas, sem prejulzo da 
observancia do disposto n as  dem ais Normas Regulam entadoras -  NR aprovadas pels 
Portaria n, 3 .214 , de 8 de Jum bo de 1978, n as  norm as tecnicas oficiais e, n a  ausencia 
©u om issao riestas, n as  B orm as;|ntem aeionals -aplicavei:s

Pagiaa 1 de1



4v 1 4 - PuM eapahb:j^ilaJlza^Ses:;;

Portaria GM n. 3.214, de 08 de Ju n h o  de 1978 0 8 /0 7 /7 8, Atualizagoes D.O.U. Portaria 
SSST n. 12. de 06 de Ju n h o  de 1983 1 4 /0 6 /8 3 , Portaria SSSTn. 13. de 24 de O utubro 
de 1994 2 6 /1 0 /9 4 , Portaria SSST n.25. de 28 de Janeiro  cle 1996 0 5 /1 2 /9 6 . Ponaria
SSST n. 04, de 28 de Janeiro  de 1997 0 4 /0 3 /9 7 , Portaria SIT n. 197, de 17 de 
Dezemhro de 2010 2 4 /1 2 /1 0 , Portaria SIT n, 293, de 08 de Dezembro d r  2 0 1 > 
0 9 /1 2 /1 1 , 3m vigor em todo territdrio naciorxal, estando parcialm ente d esc rra  abaixo 
no sfem 4.1.2.

4,1,2:, Aspediris :ErgQa6ajie;da/

4.1.2.1. As M aquinas e equipam entoa devem ser projetados, corsstrurios e 
man lidos com observancia aos seguim.es aspectos:

a) Atendim.en.to da variabiltdade das caraeteristicast :anriopometricas dos 
©pera.dn.res:

b) Respeito as exigcncias posturais. •
dem andados pelos operadores;

cl Os com ponentes coin© raeaitores de vide,©, s in a is  e. comandGS. devem 
possibiliiar a  interapao clara  e precisa com o operador de forma, a  reriuz.lr 
.possibilidades de a r c s  de interpretagao ou reiom o de informapao;

d) Os com andos e indicadores devem representar, sem pre que possivel, a:dirdqa© 
do movimento e denials efeitos eon'espondentes;

e) Os sistem as interativos, eomo tcones, sfmbolos e instruqoes devem ser 
coerentes em su a  aparencia e  ftmpao-;

I) Favoredraento do desem petiho e a  confiabilidadh'das operapSes, doin rediiGao 
da probabdidade de falhas n a  operapao;

g) Reduqao da exigencia de forpa, pressao, preensadi flexao, exterisaq ou. toreao 
dos seguim entos corporals;:

k | A-ilummapao-deve ser adequada e ficar disppriivel e s  situapoes de:emergeHcia, 
quando exigido o ingresso em  seu interior.

4.1.2.2. As M aquinas e equipam entos devem ser projetados. construidos e 
operados lev an do em considerapao a necessida.de de adaptapao das condicoes de 
trabalho as caracterfstieas psicofisiologicas dos: trabalhadores e- -a: ..natureza dos 
trabalhos a. executar. oferecendo condiqees de confert© e seguranca; no trabalho,
o b s e r w s t n d o  o  ■■ d i s p o s t a  n . a  M R - 1 7 ,

Pagina 3 de 7



M U D # '  m m m & m m :

4,1,2.3. ©s assen tos utilizados na  operacao de m aquinas devem possuir 
estofomento e ser ajustaveis a  na tu reza  do trabalho executado. alem do previsto no
subitem  17.3.3 d a  NR 17.

4 .1 .2 .4 .0 s  postos de trabalho devem ser projetados para  perm itir a aiternancia 
.de postura e a mavirnentaqao adequada dos segm enlos corporals, garantindo espaeo 
snfieiente para operaqao dos controies nele instalados,

4.1,2.5. As superficies dos postos de trabalho  nab: devem po ssu ir earrtas-vivos., 
superficies asperas. cortan tes e quinas em imgulos agudos on rebarbas nos pontos de 
■eoruato com segmentos do eorpo do operador, e os element os de fixatao, como pnegus 
.rebites e parafusos, devem ser m antidos dc forma a nao acrcsccm ar riseos 1 opeiacao.

4:.;1.2,&:. Qs: i3SSt0S de trabalho das m aquinas e  cqujpam entos devem perrnir.r o 
apoio integral das p lan tas dos pes no piso.

4.1.2.7. Deve ser fcraecido apoio para  os pes quando: ds pes do operador nao 
aleanearem  o piso mesmo apos a  regnlagem do assento.

4 .1 .2 .8 , As dim ensoes dos postos de trabalho das m aq u u ias  q equipam entos 
devem-:

Atender as caracteristicas antropom etricas e biomecanicasrdo operador, qom^respeitp 
aos alcances dos segm em os corporals e da  visao:

•a). Assegurar a p o stu ra  adequada, de forma a  garan tir posicoes confbrtaveis dos 
■segmentos corporals n a  posiqao de trabalho;

b) Evicar a  llexao e a  torcao do tronco de form a a  respeitar os arigulps e irajetdrias 
na tu ra ls  dos .movimentos corporeos, du ran te  a  execupao das tare  fas.

4,2.- If © a h a %¥'■

E sia Norma Regplaxnentadora -visa a  estabelecer para-metros que pennitam , a 
adaptaqao das condipoes de trabalho as caracteristicas psicofisiologicas dos 
trabalhadores. de modo a  proportional' u m  maxima de conforto, seguranqa e 
desem penho eficiente.

As condicoes de trabalho induerrv aspectos relacionados ao levantam rnto, transports  
s desearga de m aterials, ao mobiliarlo, aos equipam entos s  a s  condieoes anibie^im s 
do posto d r trabalho, e a  propria organizaqao do irabaiho.
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Para aval ja r a adapta?ao dasocmdiqbes de trabalfeo as caraetenstieas/psicefisioldgica's
dos rrabalhadores, cabe ao em pregador reallzaf a  a a il ise  ergonomica. da trabaiho. 
devencio a  laesm a abordar-,. mo- -tamimoi -as- condiedes de trabaiho, bonforfiie 
escabelecido nesta  Norma R egulam entadora..
A .2.1, Publicaqao c Atualizaqoes;

Portaria. GM n. 3.214, de 08 dc Jurrho de 1978 0 6 /0 7 /7 8 , A tualizacces/ Alteraq&es 
D.O.U. Portaria MTPS n. 3.751, de 23 de Novetnbro de 1980 26/11 /90 . Portaria SIT 
n. 08, d r 30 de Maxpo de 2007  0 2 /0 4 /0 7 , Portaria SIT n, 09, de 30 de Marco de 2007 
02/(34/ 07, Portaria SIT n J 3 ,  de 21 de Ju n h o  de 2007 2 6 /0 6 /0 7 , {Reriapao dada peia 
Portaiia MTPS n. 3.751, de 23 dc Noveaibro dc 1990), em  vigor cm fodo lenitorio  
national, estartdo parcialm em e descrita abaixo:

4.2.2 MobiharLn dos Postos de Trabaiho

4 .2 .2 .1 Sempre que o trabaiho pude,r ser executado n a  posi^b/Sfedt^M ,b.pbstb 
de tm bullm  deve ser planejado ou adaptado para  esta  posipao.

4.2.2.2. Para trabaiho m anual seniado ou que teo h a  de ser leito em pc, as 
bnnoadas, m esas, esenvan inhas e os paineis devem p rop o rad n ar ao trabalhador 
ccmdicdes de. boa postura,, visualizayao e operapao e-devem  alender :aos seguinies 
requ isites: rainim ost •

a) Ter alcura e caracteristicas da  superficie de trabaiho compativeis com o tipo de
atividade, com a  distancia requerida dos olhos ao campo de trabaiho e coni a  altura 
do assento;

b) Ter area de trabaiho de facil alcance e visualiza^ao pelo trabalhador;
v.) Ter caracteristicas dim ensionais que possibilitem  posicionam ento e 

■rnnvimcntapSo adequados dos seguim entos corporals,

4.2.2.3, P ara  trabaiho que necessile tam beai da  :atualtzagaQ dos pcs, aiem /dos 
requisites estabcleeidos no subitem .

4.2.2.4. Os pedais e dem ais com andos para  acionam ento pelos pes devem ter 
posicionamento e dim ensbes que possibilitem  facil alcance, bem  come fuiguics 
adequados e s tre  as. diversas partes do corpo do trabalhador, em baocao das 
i:ura<-tciistica.s e pecuiiaridades do trabaiho a ser executado.
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4 .2.2.5 Os Assem os utilizados n e s ; po ttos de teabalkp devera ateodter aos 
seftiin tes requisites mimnios de conform:

a) Almna ajustavei a .esra tu ra  do trabaihador e a^iiatureza da fu ii^ io  exereida';
b) Caracteristicas de pouca ou nenhum a conform able n a  b a se  do assento :
c) Borda frontal arredondada:
d) Encosro com forma tevemente adaptada: ap- corpo p a ra  pratecao da regia©

4/2,2,6. Para as athridades cm que os trabalhos devam ser realizados senrados. 
a partir da anaiise ergoaornica do trabailio, podera seresdgido suporte para os pes. 
que se adapt© ao com prim enta da pem a do trabalhados.

5.. RBSULTADOSi: ..

5.1. Resultados obtidos conforme a MR-12:

Q CanjaiEtfe E scolar p a ra  atuBd ~ CJA 05,- M ende os Eeqiasitos da Norma 
Regulamehtarfora NR-12 (12,97), de accrdo com  a s  seguintes eoMorimdades:

a) raractcristicas de pouca ou nenhwma conformapao n a  base do assento-'
b) borda frontal arredondada;
g): encosto com forma levemente adap tada  ao corpo p ara  protepao d a re g iao  

lom bar.
<DBS: Os dem ais itens desta  norm a nan foram ahalisados: pqi# fltib se e r  quad: am 

nesta  anaKse,

5.2. Resriltatlos obtidos- cpiiiornie a  :NR-d?i

O C sn jitttte  Jfiscolar p a ra  ta im m  -  CJA -  (&By M eade os- requisitos da Norma 
Regulam entadora NR-17 {17.3.2 e 17.3.3), de acordo com as  sfegpintes confonnidades:

a) ter a ltu ra  e caractexisticas da superficie de trabalho compativeis com o tipo de
atividade, coin a  distancia requerida dos olhos ao campo de trabalho e corn a a ltera  
do assent©;

b) ter a rea  de trabalho de facil alcance e visualizaqao pelo trabaihador:
ci ter earn cte r i sti ra s  dim ensionais que possxbilitem posicioiaainento e 

rrovirnentaoao adaquados dos segm ottas corporals1, 
d} bnrda Irontal arredondada;

Pt>gin<) Sde 7
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e) encosfo com: Jevsm eh|e:: adap ta ila  i ao eorpo p a ra  protepao da regia©
lonibar.

DBS: Os demids ilens desta  norm a nao foram analisados p ^ -ia^d .S e^nquadasm ftesta
a n a l i s e ,

6. eCMCEWSA©;: .....

De acordo com esta  analise ergonomica, conclui-se que a produto C onjun to  Escol&r 
p ara  a luno  ~ OJA - 05, atende os requisites acim a descritos estando era confarmidade 
com as Normas Regulamentarioras NR-12 e NR-17,

Sao Luis (MA]/ 18 de outubro de ;2&21.

Especialisfo em Ergonomte 
Designer de Produfos 
CPF.: 332.076.843-20
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RELATORIO DE ENSAIO
MOVEIS E S C O L A R E S

INTERESSADO: INSTITUTO NACIONAL D A  QUALIDADE E S O L U Q O E S  TECNOLOGICAS
S/S LTDA
Rua Barao do Triunfo, n° 520, Conj 132, Brooklin Paulista,
Sao Paulo, SP.

FABRICANTE: S A O  L U C A S  INDUSTRIA M ETALURGICA LTDA
Av. 05, 01 -  Distrito Industrial 
65099090 -  Sao Luis - MA 
A/C: lara Schineider 
Telefone: (42) 3463-1492 
E-mail: movebrink@yahoo.com.br

PAGANTE: RF A  INDUSTRIA METALU R G I C A  EIRELI
Rua Emilio Britz, 372 -  Centro 
95778-000 -  Vale real - RS 
A/C: lara Schineider 
Telefone: (54) 3217-8200 
E-mail: vendas@realplast.com.br 
Ref: (PJ100-046760)

1. IDENTIFICAQAO DA(S) AMOSTRA(S)
2 (duas) amostras identificadas pelo interessado como:

Descrigao do Produto Processo R A U  N°

Conjunto Aluno -  ABS -  CJA 05B CP 19.01.0252 0074/19

Materials recebidos no laboratorio em 14/10/2019, liberados para ensaio em 06/11/2019

F O T O S  DA S  A M O S T R A S  ENSAIADAS

Foto 1 - Mesa Foto 2 - Cadeira
Os resultados apresentados no presents documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

________________A reproducao deste documento somente poder6 ser feita na Integra e sua utilizacao para fins promocionais depende de autorizacao previa._________________

SAO PAULO: Rua Antonio Nagib Ibrahim. 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11} 3611-0170 
Fillais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao Jose dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janeiro 

wvvw.falcaobauer.com.br - bauer@faicaobauer.com.br
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2. M E T O D O S  / ESPECIFICAQOES
NBR 14006:2008 -  Moveis escolares -  Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual

3. R E S U L T A D O S  OBTIDOS
Ensaio de verificagdes dos requisitos dimensionais conforme o subitem 4.2 da Norma 
N B R  14006:2008

Mesa

Parametro Unidade Obtido U Especificado

Largura do tampo (bi) mm 608 ±0,01 600 Minimo

Largura do espago para as pernas (b2) mm Conforme - 500 Minimo

Altura do tampo (hi) mm 716 ± 1,10 700 a 720

Altura para movimentagao das coxas (I12) mm Conforme - 610 Minimo

Altura para movimentagao dos joelhos (tu) mm Conforme -- 520 Minimo

Profundidade do tampo (t-i) mm 466 ±0,01 450/500 Minimo

Profundidade do espago para as pernas (t2) mm Conforme - 400 Minimo

Profundidade para movimentagao das pernas (t3) mm Conforme - 500 Minimo

Raio da borda de contato com 0 usuario (r3) mm Conforme " 2,5 Minimo

Raio das arestas e quinas ( u ) mm Conforme - 1 Minimo

Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme -- 20 Minimo

Cadeira

Parametro Unidade Obtido U Especificado

Largura do assento (b3) mm 399 ±0,01 390 Minimo

Largura do encosto (b4) mm 395 ±0,01 350 Minimo

Altura do assento (hs) mm 430 ± 1,10 420 a 440

Extensao vertical do encosto (h7) mm 178 ±0,01 150 Minimo

Raio da aba frontal do assento (n) mm Conforme - 30 a 90

Raio de curvatura da parte interna do encosto (r2) mm Conforme - 400 a 900

Profundidade util do assento (t4) mm 390 ±1,10 360 a 400

Profundidade da superficie do assento (tz) mm 390 ± 1,10 390 Minimo

Altura do ponto “S” (he) mm 195 ±0 ,2 190 a 220

Raio das arestas e quinas (r4) mm Conforme -- 1 Minimo

Raio de curvatura dos cantos (rs) mm Conforme -- 20 Minimo

Angulo de inclinagao do encosto (p) O 102 ±0,1 95 a 110

Inclinagao do assento (A) 0 -3 ±0,1 -5 a -2

Os resultados apresentados no presents documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reoroducao deste documento somente poder£ ser feita na fnteara e sua utilizacao para fins promocionais depende de autorizacao prdvia.

SAO PAULO: Rua Antonio Nagib Ibrahim. 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
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D E S E N H O S  ILUSTRATIVOS EXTRAIDOS D A  N O R M A  N B R  14006:2008

<3x> a r t c p s t o

V I S T A  S U P E R I O R
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Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4. D A T A  D O  ENSAIO
Ensaio realizado em 06/12/2019

5. AVALIAQAO D A  C O N F O R M I D A D E  

Regra de Decisao
A avaliagao da conformidade e baseada nos criterios das especificagoes e/ou normas, nao 
considerando a estimativa de incerteza de medigao associada aos resultados.

Item da Norma NBR14006:2008 Conclusao

Verificagao dos requisitos dimensionais 4.2 Atende

Sao Paulo, 30 de dezembro de 2019.

LSR

t ,  A. FA IX iO  SAUER LTTJA

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exdusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
________________A reproducao deste documento somente podera ser feita na Integra e sua utilizacao para tins promoclonais depende de autorizaoao previa. ___________
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